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(57) Abstract: The invention relates to a component (1; 2) intended to be arranged in a vehicle (10), having a first element (4) made
of a transparent material, having a second element (5) made of a non-transparent material adjoining the first element (4) so that a
boundary line (8) is formed between the first and the second element (4, 5), and having a coating (9) designed to be at least partially
reflective for light impinging on the component (1; 2) from the outside and at least partially transparent to light passing through the
transparent material of the first element (4). The component (1; 2) according to the invention intended to be arranged in a vehicle
(10) is characterized in that the coating (9) at least partially covers the boundary line (8) between the first and the second element (4,
5) and segments of the first and the second element (4, 5) adjacent to the boundary line (8). The invention further relates to a method
for producing such a component (1; 2) and to a control unit (3) in a vehicle (10) having such a component (1; 2).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Verbffentlicht: —  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz Frist;  Verdffentlichung ~ wird  wiederholt,  falls
3) Anderungen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Die vorliegende Ertindung betriftt ein Bauteil (1; 2) zur Anordnung in einem Fahrzeug (10) mit einem ersten Element (4) aus
einem lichtdurchldssigen Material, mit einem zweiten Element (5) aus einem lichtundurchléssigen Material, welches an das erste
Element (4) angrenzt, so dass eine Grenzlinie (8) zwischen dem ersten und zweiten Element (4, 5) gebildet ist, und mit einer
Beschichtung (9), die fiir von aulen auf das Bauteil (1; 2) auftretfendes Licht wenigstens teilweise reflektierend ausgebildet ist
und fiir durch das lichtdurchlédssige Material des ersten Elements (4) durchtretendes Licht wenigstens teilweise durchléssig ist.
Das erfindungsgemifle Bauteil (1; 2) zur Anordnung in einem Fahrzeug (10) ist dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
(9) die Grenzlinie (8) zwischen dem ersten und zweiten Element (4, 5) sowie zu der Grenzlinie (8) benachbarte Abschnitte des
ersten und des zweiten Elements (4, 5) zumindest teilweise iiberdeckt. Die vorliegende Erfindung betrifft ferner ein Verfahren
zum Herstellen eines solchen Bauteils (1; 2) sowie eine Bedieneinheit (3) in einem Fahrzeug (10) mit einem solchen Bauteil (1;
2).
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Beschreibung

Bauteil zur Anordnung in einem Fahrzeug und Verfahren zu dessen Herstellung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bauteil zur Anordnung in einem Fahrzeug mit einem ers-
ten Element aus einem lichtdurchlassigen Material, mit einem zweiten Element aus einem licht-
undurchlassigen Material, welches an das erste Element angrenzt, so dass eine Grenzlinie zwi-
schen dem ersten und zweiten Element gebildet ist, und mit einer Beschichtung, die flr von
auRen auf das Bauteil auftreffendes Licht wenigstens teilweise reflektierend ausgebildet ist und
fur durch das lichtdurchlassige Material des ersten Elements durchtretendes Licht wenigstens
teilweise durchlassig ist. Die vorliegende Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Herstellen

eines solchen Bauteils sowie eine Bedieneinheit in einem Fahrzeug mit einem solchen Bauteil.

Durch bestimmte Reflektions- und Transmissionseigenschaften kann die optische Wirkung von
Bauteilen mittels geeigneter Beschichtung ihrer Oberflachen in Abhangigkeit von den vorherr-
schenden Lichtverhaltnissen, insbesondere in Abhangigkeit vom Lichteinfall aus der Betrach-
tungsrichtung auf die Oberflache und von durch die Oberflache in Betrachtungsrichtung hin-
durchtretendes Licht, in unterschiedlicher Weise beeinflusst werden. Eine teiltransparente und
zugleich teilweise reflektierende Oberflache wirkt beispielsweise bei Tageslicht wie eine metaili-
sche Flache und bei Hinterleuchtung im Dunkeln wie eine Leuchtflache. Der hierdurch erzielte
Effekt wird auch als Tag-Nacht-Design bezeichnet.

Die Eigenschaft, fur Licht einer bestimmten Wellenlange teilweise reflektierend und teilweise
durchlassig oder transparent zu sein, ergibt sich aus den optischen Eigenschaften eines Mate-
rials. Einfallende Photonen wechselwirken dabei je nach ihrer Energie mit unterschiedlichen
Bestandteilen des Materials, weshalb der Transparenzgrad und Reflektionsgrad eines Materials
nicht nur von der Wellenlange der elektromagnetischen Welle abhangig ist, sondern auch vom
molekularen Aufbau und von der Schichtdicke des jeweiligen Materials. Fur das einleitend er-
wihnte Tag-Nacht-Design bezieht sich der Transparenzgrad und der Reflektionsgrad vornehm- -
lich auf den sichtbaren Bereich des Lichtspektrums. Ein Kérper wirkt somit reflektierend, wenn
die Intensitat des aus der Betrachtungsrichtung auftreffende und zurickgestreute Licht grofier
ist als die durch den Korper in Betrachtungsrichtung durchtretende Lichtintensitét.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Ein Tag-Nacht-Design findet zahlreiche Anwendungen. Es wird beispielsweise fir Zierteile und
Bedienelemente verwendet und findet insbesondere Anwendung im Automobilbereich fir das
Design der Fahrzeugleuchten und der Bedienelemente im Cockpit. Es wird ferner fur Geréte der
Unterhaltungselektronik benutzt.

Die DE 10 2007 034 403 A1 beschreibt ein Einsatzteil in ein Verkleidungsteil fir ein Kraftfahr-
zeug, welches einen lichtdurchlassigen Bereich aufweist und welches flachenblindig mit dem
Verkleidungsteil abschliefit. Bei dem Einsatzteil kénnen lichtdurchldssige Bereiche teilweise
bedampft sein, sodass sie tagsuber nicht als Leuchtflachen erkennbar sind, aber im Dunkeln
von hinten hinterleuchtet werden konnen. Nachteilig hieran ist, dass das Einsatzteil mit dem
Verkleidungsteil eine kleine Fuge bildet. Um diese zu kaschieren, wird vofgeschlagen, Bereiche
des Einsatzteils zusammen mit dem angrenzenden Verkleidungsteil der Fahrzeugfarbe ent-
sprechend mit einem undurchsichtigen Lack zu beschichten.

Die DE 10 2005 019 621 A1 beschreibt eine Anzeigevorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit licht-
emittierenden Bauteilen, z.B. lichtemittierenden Dioden (LEDs). Dabei werden einzelne LEDs in
einer transparenten Vergussmasse stoffschllssig verbunden und raumlich sehr dicht angeord-
net, sodass eine quasi kontinuierliche Anzeige erzeugt wird. Einzelne Bereiche dieser lichtemit-
tierenden Bauteile kdnnen dabei auch verchromt sein, so dass sie tags als Chromteil und
nachts als hinterleuchtetes Element wahrgenommen werden.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Bauteil der eingangs genannten Art bereit-
zustellen, welches einfach und kostengunstig herzustellen ist und einen groRen Gestaltungs-
spielraum zur Erzielung eines Tag-Nacht-Designs erlaubt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ein Bauteil mit den Merkmalen des Anspruchs 1
sowie durch ein Verfahren zum Herstellen desselben mit den Merkmalen des Anspruchs 7 ge-
I6st. Vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen ergeben sich aus den abhangigen Ansprachen.

Das erfindungsgemafie Bauteil zur Anordnung in einem Fahrzeug ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Beschichtung die Grenzlinie zwischen dem ersten und zweiten Element sowie zu der
Grenzlinie benachbarte Abschnitte des ersten und des zweiten Elements zumindest teilweise
Uberdeckt. Hierdurch kann ein Tag-Nacht-Design mit unterschiedlichen Konturen geschaffen
werden, ohne dabei durch Fugen das optische Erscheinungsbild herabzusetzen.
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Vorteilhafterweise sind der erste Abschnitt und der zweite Abschnitt materialschlissig miteinan-
der verbunden. In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform sind das lichtdurchlassige
und das lichtundurchlassige Material gieRfahige Materialen, die mittels einer fugenfreien Guss-
verbindung miteinander verbunden sind. Das Bauteil kann somit mit Standardherstellungsver-
fahren einfach und kostenglinstig hergestellt werden. Bei dem Iichtdulrchléssigen und fichtun-
durchlassigen Material kann es sich beispielsweise um leicht giebare Kunststoffe handeln, die
ein Polycarbonat, ein Polymethylmethacrylat und/oder ein Polyurethan umfassen. Dabei kann
das erste Element und das zweite Element aus demselben Kunststoff oder derselben Kunst-
stoffmischung unterschiedlicher Einfarbung hergestellt sein. Durch im Wesentlichen dieselben
mechanischen Eigenschaften beider Materialien koénnen Materialspannungen des fertigen Bau-

teils, z.B. bei Temperaturschwankungen, vermieden werden.

Der beschichtete Abschnitt des ersten Elements ist insbesondere linien- oder ringférmig. Damit
lassen sich aus einfachen geometrischen Grundformen, die besonders leicht herzustellen sind,

komplexere Designs zusammenstellen.

Die Beschichtung umfasst beispielsweise ein metallisch glanzendes Material. Dies kann dem
Bauteil im Tag-Design eine edle Anmutung verschaffen. Das metallisch glanzende Material
kann metallisch oder aus einer metallischen Verbindung, z.B. einem Metalloxid sein. Es kann

sich insbesondere um eine Chrombeschichtung handeln.

Erfindungsgeman ist eine Bedieneinheit in einem Fahrzeug mit einem solchén erfindungsge-
maRen Bauteil bestlickt, wobei die Beschichtung von auf’en oder vom Fahrzeuginnenraum aus
sichtbar angeordnet ist. Die Bedieneinheit umfasst des Weiteren eine Lichtquelle, die bei dem
ersten Element so angeordnet ist, dass eine Lichtemission der Lichtquelle in das lichtdurchlas-
sige Material des ersten Elements eintritt und durch den beschichteten Abschnitt des ersten
Elements austritt. Die erfindungsgemafe Bedieneinheit profitiert insbesondere von den Vortei-
len des erfindungsgemafien Bauteils bezuglich optischer Wirkung und Designmoglichkeiten. Sie
kann beispielsweise Dreh-, Kipp- oder Tastschalter umfassen.

Erfindungsgeman kann vorgesehen sein, dass die Lichtemission der Lichtquelle in dem licht-
durchlassigen Material des ersten Elements durch Totalreflexion zu dem beschichteten Ab-
schnitt des ersten Elements — oder einem Teilbereich davon — geleitet wird. Dadurch kénnen
unterschiedliche Lichtwirkungen durch z.B. diffus abgestrahltes Licht erzeugt werden, welches
die Designmdglichkeiten fur das Nacht-Design erhoht.
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Bei dem erfindungsgemaRen Verfahren zum Herstellen eines Bauteils zur Anordnung in einem
Fahrzeug wird ein lichtdurchlassiges Material mit einem lichtundurchlassigen Material verbun-
den, so dass eine Grenzlinie zwischen den beiden Materialien gebildet wird. Ferner werden die
Grenzlinie zwischen den beiden Materialien sowie die Oberflachen der zu der Grenzlinie be-
nachbarten Abschnitte der beiden Materialien zumindest teilweise beschichtet, wobei die Be- .
schichtung fiir von auRen auf das Bauteil auftreffendes Licht wenigstens teilweise reflektierend
ausgebildet ist und fiir durch das lichtdurchldssige Material durchtretendes Licht wenigstens
teilweise durchlassig ist. Der Beschichtungsprozess kann somit als solches einfach gemaR be-
~ kannten Beschichtungsverfahren durchgefiihrt werden, wobei jedoch erfindungsgeman die Aus-
richtung der Beschichtung in Abhéngigkeit von der Grenzlinie zwischen den beiden Materialien
zu bertcksichtigen ist.

Das lichtdurchlassige Material und das lichtundurchlassige Material werden vorteilhafterweise
mittels fugenfreiem VergieRen miteinander verbunden. Das Bauteil wird z.B. durch SpritzgieRen
hergestellt, welches fiir die Herstellung einfacher geformter Massenartikel geeignet ist. Dabei
kann flr das Vergiefien des ersten und zweiten Materials derselbe Kunststoff oder dieselbe
Kunststoffmischung unterschiedlicher Einfarbung verwendet werden, welches durch im Wesent-
lichen dieselben mechanischen Eigenschaften beider Materialien, z.B. GieRfahigkeit, den Her-
stellungsprozess einfach gestaltet.

Das Beschichten wird vorteilhafterweise mittels Bedampfen mit einer metallisch glanzenden
Substanz durchgefiihrt. Das Bauteil wird beispielsweise durch kostenglinstige Standardverfah-
ren wie z.B. durch thermisches Verdampfen von Chrom beschichtet. Es kann alternativ auch
durch andere Beschichtungsverfahren, z.B. durch Flussigphasenabscheidung oder Pulverbe-
schichtung durchgefuhrt werden.

Der Transparenzgrad und der Reflektionsgrad des Bauteils hangen insbesondere vom Material
und der Dicke der Beschichtung ab. Je nach zu erzielendem optischen Effekt kann die Dicke
und/oder das Material der Beschichtung nun so gewahlt werden, dass die Grenzlinie zwischen
dem lichtdurchléssigen und dem lichtundurchlassigen Material nicht sichtbar ist, wenn Licht von
auflen auf die Beschichtung trifft und kein Licht durch das lichtdurchlassige Material und die
Beschichtung durchtritt. Hierdurch kann ein Tag-Design erzeugt werden, bei welchem die Kon-
turen des Naéht-Désigns auch bei naherer Betrachtung ganzlich unsichtbar sind.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfuihrungsbeispiels mit Bezug zu den Figuren naher

erlautert.
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Figur 1a

Figur 1b

Figur 2a

Figur 2b

Figur 3a

Figur 3b

Figur 4

Figur 5

Figur 6

zeigt ein erstes Element aus einem lichtdurchlassigen Material, das fur ein Bau-
teil geman dem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung verwendet wird,

zeigt ein zweites Element aus einem lichtundurchlassigen Material, das fur ein

Bauteil gemaR dem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung verwendet wird,

zeigt das in der Figur 1a gezeigte erste Element, das mit dem in der Figur 1b
gezeigten zweiten Element verbunden wurde, in einem Herstellungsstadium ei-

nes ersten Bauteils gemafl dem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,

zeigt das in der Figur 2a gezeigte erstes Bauteil, das erfindungsgemaf beschich-

tet wurde,

zeigt ein zweites Bauteil in einem Herstellungsstadium analog der Figur 2a, ge-
mafR dem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung,

zeigt das in der Figur 3a gezeigte zweite Bauteil, das erfindungsgemal beschich-

tet wurde,

zeigt einen Drehschalter fir das Cockpit eines Fahrzeugs mit dem erfindungs-

gemafRen ersten und zweiten Bauteil,

zeigt das Cockpit eines Fahrzeug mit dem in der Figur 4 gezeigten Drehschalter

und

zeigt schematisch eine Schnittansicht des Drehschalters aus den Figuren 4 und 5
mit einer in Betrachtungsrichtung dahinter angeordneten Lichtquelle. |

In der Figur 1a ist ein erstes Element 4 aus einem transluzenten Polyurethan-Harz dargestellt,

das fur ein Griffteil 1 gemaR dem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung verwendet wird. Es wurde

in einem ersten Herstellungsschritt mittels SpritzgieRen wannenférmig ausgebildet und weist

einen um die gesamte Grundflache verlaufenden Rand 6 und einen davon zur Oberseite des

ersten Elements 4 offenen Fullbereich 7 auf.



WO 2012/126589 PCT/EP2012/001135
-6-

In der Figur 1b ist ein zweites Element 5 aus demselben, aber dunkel eingefarbtem Po-
lyurethan-Harz des ersten Elements 4 dargestellt. Es ist lichtundurchlassig. Ferner ist es so
geformt und dimensioniert, dass es passgenau in den Flllbereich 7 des ersten Elements 4 ein-
gefugt werden kann, wie dies in der Figur 2a dargestellt ist.

Das zweite Element 5 wird in einem zweiten Herstellungsschritt vorzugsweise in den Fullbereich
7 des ersten Elements 4 gegossen, so dass die Elemente 4, 5 ohne Nuten eine fugenlose
Grenzlinie 8 bilden. Alternativ kdnnte das zweite Element 5 auch separat gegossen und dann in
den Fullbereich 7 geklebt oder gepresst werden.

In einem dritten Herstellungsschritt geman der Figur 2b wird die gesamte Oberflache der Ober-
seite des halbfertigen Griffteils 1 mit Chrom bedampft, wodurch dem Griffteil 1 eine edle Anmu-
tung verliehen wird. Die Grenzlinie 8 zwischen dem ersten und zweiten Element 4, 5, sowie die
zu der Grenzlinie 8 benachbarten Abschnitte des Griffteils 1 werden somit vollstandig Uber-
deckt. Die Schichtdicke der Chrom-Beschichtung 9 wird dabei so gewahit, dass die Grenzlinie 8
bei Lichteinfall von auflen auf die Oberseite des Griffteils 1 ohne weitere Beleuchtung von hin-
ten durch das lichtdurchlassige Material des ersten Elements 4 nicht sichtbar ist. Die Schichtdi-
cke ist auRerdem noch geniigend dinn, so dass die Beschichtung fur von hinten durch das
lichtdurchlassige Material des ersten Elements 4 durchtretendes Licht ohne weiteren Lichteinfall
von aufen auf die Oberseite des Griffteils 1 teilweise durchlassig ist. Es kann alternativ ein an-
deres Beschichtungsmaterial als Chrom verwendet werden, wobei die Schichtdicke auf die kon-
krete Materialwahl der Beschichtung abzustimmen ist.

Je nach Dimensionierung der Elemente 4, 5 und der Positionierung der Beschichtung 9 kann so
ein schmaler, linienfdrmiger Bereich gebildet werden, der im Nacht-Design als Lichtlinie oder
Lichtumrahmung wirkt, im Tag-Design jedoch hinter der Chrom-Beschichtung 9 als Leuchtflache
unsichtbar ist. Beispielsweise hat der Rand 6 des Elements 4 eine Breite im Millimeterbereich,
z.B. etwa 1 mm. Durch die vollstandige Bedampfung der Oberflache der Oberseite des Griffteils
1 ist die Oberseite des Rands 6 und die Grenzflache 8 zum zweiten, lichtundurchlassigen Ele-
ment 5 somit im Tag-Design unsichtbar.

In den Figuren 3a und 3b sind die den Figuren 2a und 2b entsprechenden Herstellungsstadien
fir ein Rahmenteil 2 dargestellt, das nach demselben Herstellungsverfahren wie das Griffteil 1
hergestellt werden kann. Das Rahmenteil 2 ist aus denselben Materialien wie das Griffteil 1
hergestellt, wobei das dunkel eingefarbte Polyurethan am Auf3enbereich des Rahmenteils 2 an
das dazu nach innen angeordnete, nicht eingefarbte Polyurethan-Harz angrenzt. Beim Rah-
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menteil 2 wird nur ein Teilbereich der Oberflache mit einer Chrom-Beschichtung 9 versehen,
sodass die Grenzlinie 8 zwischen dem ersten und zweiten Element 4, 5 nur am linken und rech-
ten Rand von der Chrom-Beschichtung 9 Uberdeckt werden. Am oberen Rand fallt fir dieses
Bauteil die Grenzlinie 8 mit der Grenze der Chrom-Beschichtung 9 zusammen.

In der Figur 4 ist ein Drehschalter 3 fiir das Cockpit eines.Fahrzeugs 10 mit dem zuvor be-
schriebenen Rahmenteil 2 und Griffteil 1 dargestellt. Es kann sich insbesondere um den Dreh-
-schalter zum Bedienen eines Fahrzeuglichts oder einer Komforteinrichtung im Fahrzeug, z.B.
der Steuerung der Ventilation, handeln. Der Drehschalter 3 ist, wie in der Figur 5 dargestellt,
beispielsweise in einer Bedieneinheit im oberen Bereich der Mittelkonsole des Cockpits des
Fahrzeugs 10 angeordnet, so dass er von Fahrer und Beifahrer gut bedient werden kann. Er
kann auch an anderer geeigneter Stelle angeordnet sein, beispielsweise in einem Bereich links
neben dem Lenkrad.

In der Figur 6 ist schematisch eine Schnittansicht des Drehschalters 3 aus den Figuren 4 und 5
mit einer Lichtquelle 11 dargestellt, die aus der Betrachtungsrichtung A des Fahrer- oder Bei- '
fahrersitzes hinter dem Drehschalter 3 angeordnet ist. Die Chrom-Beschichtung 9 des Dreh-
schalters 3 ist aus dem Fahrzeuginnenraum sichtbar. Sie wirkt bei Tageslicht wie eine gleich-
maRige, metallisch glanzende Flache, indem von aulen auf den Drehschalter 3 auftreffendes
Licht 14 teilweise reflektiert wird (Bezugszeichen 15), wodurch dem Drehschalter 3 im Tag-

Design eine edle Anmutung verliehen wird.

Wenn bei geringerem Lichteinfall von aulen, insbesondere bei Dunkelheit oder in der Damme-
rung, die Lichtquelle 11 eingeschaltet ist, so tritt die Lichtemission 12 der Lichtquelle 11 in das
transluzente Material des ersten Elements 4 ein und wird wie in einem Lichtleiter bis zu den
Lichtaustrittsflachen 4A geleitet, wo das Licht 13 teilweise durch die diinne Chrom-
Beschichtung 9 hindurchtritt und aus dem Drehschalter 3 abgestrahlt wird. Dabei kann die Art
der Abstrahlung des Lichts 13 noch dadurch beeinflusst werden, wie die Lichtquelle 11 hinter
dem Drehschalter 3 angeordnet ist. Insbesondere kann die Lichtemission 12 unter einem
schragen Winkel in das erste Element 4 eingekoppelt werden, sodass das Licht durch Totalre-
flektion an die Lichtaustrittsflachen 4A geleitet und dort diffus abgestrahlt wird. Weil das Licht
nicht durch die zum Fahrzeuginnenraum gerichtete Fiache des zweiten Elements 5 hindurchtritt,
erscheint der Drehschalter 3 im Nacht-Design durch die erzeugte Lichtlinie konturiert.
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Erfindungsgemaf kénnen somit eine Vielzahl geometrischer Formen, deren Tag-Design und
Nacht-Design voneinander unabhangig gestaltet werden kann, besonders leicht hergestellt und

zusammengefugt werden.
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Bezugszeichenliste

Griffteil

Rahmenteil

Drehschalter

erstes Element aus lichtdurchlassigem Material
Lichtaustrittsflachen .

zweites Element aus lichtundurchlassigem Material
Rand

Fulibereich

Grenzlinie

Chromschicht

Fahrzeug

Lichtquelle

Lichtemission der Lichtquelle

PCT/EP2012/001135

durch den lichtdurchlassigen Bereich des Drehschalters durchtretendes Licht

von aufien auf den Drehschalter auftreffendes Licht

von der Beschichtung des Drehschalters teilweise reflektiertes Licht

Betrachtungsrichtung
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Patentanspriuche

Bauteil (1; 2) zur Anordnung in einem Fahrzeug (10) mit

— einem ersten Element (4) aus einem lichtdurchlassigen Material,

— einem zweiten Element (5) aus einem lichtundurchlassigen Material, welches an das
erste Element (4) angrenzt, so dass eine Grenzlinie (8) zwischen dem ersten und
zweiten Element (4, 5) gebildet ist, und

- einer Beschichtung (9), die fir von auflen auf das Bauteil (1; 2) auftreffendes Licht
wenigstens teilweise reflektierend ausgebildet ist und fur durch das lichtdurchlassige
Material des ersten Elements (4) durchtretendes Licht wenigstens teilweise durchlas-
sig ist,

dadurch gekennzeichnet,

— dass die Beschichtung (9) die Grenzlinie (8) zwischen dem ersten und zweiten Ele-
ment (4, 5) sowie zu der Grenzlinie (8) benachbarte Abschnitte des ersten und des

zweiten Elements (4, 5) zumindest teilweise uberdeckt.

Bauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das lichtdurchlassige und das lichtundurchlassige Material gief3fahige Materialen

sind, die mittels einer fugenfreien Gussverbindung miteinander verbunden sind.

Bauteil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass der beschichtete Abschnitt des ersten Elements (4) linien- oder ringférmig ist.

Bauteil nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beschichtung (9) ein metallisch glanzendes Material umfasst.

Bedieneinheit (3) in einem Fahrzeug (10) mit einem Bauteil (1, 2) nach einem der voran-
gegangenen Anspriiche, wobei die Beschichtung (9) von aufien oder vom Fahrzeuginnen-
raum aus sichtbar angeordnet ist, und mit einer Lichtquelle (11), die bei dem ersten Ele-
ment (4) so angeordnet ist, dass eine Lichtemission der Lichtquelle (11) in das lichtdurch-
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lassige Material des ersten Elements (4) eintritt und durch den beschichteten Abschnitt (9)
des ersten Elements (4) austritt.

Bedieneinheit nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Lichtemission der Lichthelle (11) in dem lichtdurchlassigen Material des ersten
Elements (4) durch Totalreflexion zu dem beschichteten Abschnitt des ersten Elements
(4) geleitet wird.

Verfahren zum Herstellen eines Bauteils (1; 2) zur Anordnung in einem Fahrzeug, bei

dem

— ein lichtdurchlassiges Material mit einem lichtundurchlassigen Material verbunden
wird, so dass eine Grenzlinie (8) zwischen den beiden Materialien gebildet wird, und

- die Grenzlinie (8) zwischen den beiden Materialien sowie die Oberflachen der zu der
Grenzlinie (8) benachbarten Abschnitte der beiden Materialien zumindest teilweise
beschichtet werden, wobei die Beschichtung (9) fir von auf3en auf das Bauteil (1; 2)
auftreffendes Licht wenigstens teilweise reflektierend ausgebildet ist und fur durch
das lichtdurchlassige Material durchtretendes Licht wenigstens teilweise durchlassig
ist.

Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass das lichtdurchlassige Material und das lichtundurchlassige Material mittels fugenfrei-

em Vergie3en miteinander verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Beschichten mittels Bedampfen mit einer metallisch glanzenden Substanz
durchgefiihrt wird,

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dicke und/oder das Material der Beschichtung (9) so gewahit wird, dass die
Grenzlinie (8) zwischen dem lichtdurchlassigen und dem lichtundurchlassigen Material
nicht sichtbar ist, wenn Licht von auflen auf die Beschichtung (9) trifft und kein Licht durch
das lichtdurchlassige Material und die Beschichtung (9) durchtritt.
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