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"Congegno distributore per ingrassaggio ciclico di

punti separati di una attrezzatura meccanica”
DESCRLZIONE

Per l’ingrassaggio ciclice di punti separati di una
apparecchiatura meccanica, sono noti congegni distribu-
tori comprendenti una pluralita di blocchetti lavorarci,
assiemati con interposizione di guarnizioni formanti
passaggi trasversali; in ciascun blocchettro dellia quasi
totalitad di essi viene prevista una sede cilindrica di
scorrimento per un pistoncino, che & suscettibile di
essere comandato da lubrificante a pressione e di pre-
mere il lubriticancte dall’una o dall’alcra di due
uscite a ciascuna sede associate. [ congegni conosciuti
risultano complessi nella lavorazione dei singoli com-
ponenti, in particolare dei blocchetti, e risultanro an-
che limitati nelle prestazioni, in particolare nei
mero delle uscite di lubrificante e guindi dei punti
lubrificazione che possono essere serviti da uno stel

congegno.
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L’invenzione ha lo sceopo di evitare gli 1inconve-
nienti di cui sopra, e di offrire wulteriori scopi e
vantagegi, che risulteranno evidenti dal testoc che
segue.

s5ostanzialmente, nel congegno in oggetto ciascun
blocchetto intermedie comprende: un condotto passante
centrale attraversante detta sede; una prima coppia di
passaggi ravvicinati ai condotto passante centrale
estendentisi dalla detta sede alla superficie di accop-
piamento a monte; una seconda coppia di passaggi di-
stanziati dal condotto passante centrale, estendentisi
dalla detta sede alla superficie di accoppiamento a
valle: e due raccordi di uscita intermedi fra i pas-
saggi di dette due coppie; ciascuna guarnizione inter-
media comprende un foro passante centrale ed una coppia
di fessure per costituire passaggi trasversali fra il
passaggio ravvicinato e quello distanziato corrispon-
dente.

Altre caratteristiche dell’invenzione sono definite
dalle rivendicazioni secondarie.

Il trovato verrid meglio compreso seguendo la de-
scrizione e l‘’unito disegno, il guale mostra una pra-
tica esemplificazione non limitativa del trovato
stesso. Nel disegno: la

Fig.l mostra una vista laterale di un pila di bloc-
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checti tformanti il congegno distributore in oggetto; la

Fig.2 mostra wuna vista esplosa di una parte dei
blocchetti, compresi quello iniziale e quello finale;
le

Figg. 3, 4 e 5 mostranc isclatamente il blocchetto
iniziale in una vista della ilinea III-I1l della Fig.2 e
nelle sezioni secondo IV-IV e V~V della Fig.-3; le

Figg. 6 a 9 mostrano il blocchetto intermedio in
una sezione secondo VI-VI delle Fig.2 e 7, nella se-
zione secondo VII-VII della Fig.6 e nelle sezioni se-
condo VIII-VIIL e IX~-IX della Fig.7;le

Figg. 10 a 14 mostrano il blocchetto finale in una
sezione secondo X-X delle Figg.2 ed 11 e nelle sezioni
secondo XI-XI, XII-XIE, XIII-XIIT, XIV-XIV della
Fig.10; le

Figg. 15 a 20 mostrano uvno schema delle varie
circuitazioni idrauliche, nelle condizioni di
erogazione da vari punti di lubrificazione; la

Fig.21 mostra il pistone che scorre nella sede for-
mata nei blocchetti intermedi e di estremita.

Secondo guanto & illustrato nel disegno annesso,
con 10 é indicato un blocchetto iniziale, con 20 sono
indicati blocchetti intermedi che sono assiemabili in
un numero variahile, e con 30 & indicato un blocchetto

finale. Con 40 & indicata una guarnizione che deve es-
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sere interposta fra il blocchetto iniziale 10 ed il
primo dei blocchetti intermedi 20; con 50 & indicata
una guarnizione che & interposta fra i blocchetti 20
del complesso di tali blocchetti intermedi e fra | ul-
timo dei blocchetti intermedi 20 ed il blocchetto fi-
nale 30. Un complesso di blocchetti con le relative
guarnizioni interposte & mostrato in Fig.l in cui sono
previsti cinque blocchetti intermedi 20, ma il numero
dei blocchetti intermedi pud essere anche differente da
quello illustrato; nella Fig.2 & mostrato wun solo
blocchetto intermedio 20; negli schemi delle Figg.l5 a
20 sonc mostrati due blocchetti intermedi 20. I vari
blocchetri con le relative guarnizioni sono impegnati
fra loro mediante due tiranti 61 (Fig.l) che sono inse-
riti in fori passanti 62, 64, 66, 68 ¢ 70 rispettiva-
mente del blocchetro iniziale, della guarnizione 40,
dei blocchetti intermedi 20, delle guarnizioni 50 e del
blocchetto finale 30; tali ftori sono sistemati in vici-
nanza di due angoli opposti dello sviluppo dei singoli
componenti.

11 blocchetto iniziale 10 (vedi anche Figg. 3 a 5 )
presenta un raccordo di alimentazione centrale superio-
re 11 che prosegue con un foro passante l11lA relativa-
mente sottile. Con 13 sono indicati due fori trasversa-

li, che servono per la applicazione ad un supportoe per
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il detto congegno distributore. Il raccordo 11 & con-
nesso ad una alimentazione di lubriticante a pressione,
che serve per il comando della distribuzione ciclica e
per la erogazione del lubrificante stesso ai vari punti
di lubrificazione connessi alle wuscite multiple da
descrivere, formate nel o nei blocchettci 20, e nel
blocchetto ftinale 30.

[l blocchette intermedio 20, che é& utilizzato in
molti esemplari a seconda del numero di punti di lubri-
ficazione da servire con il congegno, comprende (vedi
anche Figg. 6 a 9 ) un foro passante centrale 21, che
corrisponde al foro 11A del blocchetto iniziale 10; il
foro passante 21 attraversa una sede cilindrica 22 che
si sviluppa longitudinalmente e termina con raccordi di
otturazione 22A alle due estremitd per chiudere e deli-
mitare la sede cilindrica 22 dopo | operazione di scavo
di detta sede cilindrica 22. Una prima coppia di pas-
saggi 25, 26 ravvicinati rispetto al condotto passante
centrale 21 & prevista tra la sede cilindrica 22 e 1la
superficie 20A a monte ciocé rivolta verso 11l raccordo
di alimentazione nel montaggio dei vari blocchetti, per
1l accoppiamento c¢on una guarnizione come guelle 40 o
50. Una seconda c¢oppia di passaggi 23, 24, piua
distanziatri di quelli 25, 26 dal condotto centrale

21, & scavata tra il fondo dei vaccordi 22A e la super-
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ticie di accoppiamento 20B opposta a quella 20A cioeé
disposta a valle rispetto al raccordo di alimentazione
11, 11A nel montaggio dei vari blocchetti. I[n una posi-
zione intermedia fra un primo passaggic 25 ed un se-
condo passaggio 23 & previsto un raccordo 27 laterale
di uscita, che raggiunge ia sede cilindrica 22 con un
foro 27A ristretto. Analogamente un raccordo 28, 28BA &
previsto fra i due fori 24 e 26. Fra le superfici di
accoppiamento Z20A e 20B scono ricavati duwue canali pas-
santi 29A e 29B che si trovano adiacentci agli angoli
diametralmente opposti che non sono occupati dai fori
66 per 1 tiranti di accoppiamento.

I1 blocchetto finale 30 presenta centralmente un
fore 31 non passante che corrisponde al foro 21 ed al
foro centrale 11A; questo foro 31 raggiunge una sede
cilindrica passante 32 analoga a quella 22 con raccordi
52A per la sua otturazione alle estremita. Verso il
fondo di wno di questi raccordi 32A sbocca un ftoreo in-
clinato 33 ed al fondo dell‘altro raccordo 32A arriva
un foro inclinato 34 {(vedi anche Fig.13); i due fori
inclinati 33 e 34 sboccano sulla superficie 30A di ac-
coppiamento con la guarnizione 50 in corrispondenza dei
tori 29B e 29A dei blocchetti intermedi 20. Due primi
fori 35 e 36 ravvicinati al foro 31 corrispondentemente

ai tori 25 e 26, sboccano alla superficie di accoppia-
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mento al blocchetto intermedio 22 ed alla sede cilin-
drica 32. In una posizione intermedia fra il ftoro 35 ed
il foro 33 sbocca il foro di passaggio 37A ristretto di
un raccordo di uscita 37, mentre tra il foro 36 ed il
foro inclinato 34 s1 trova il foro di passaggio 38A ri-
stretteo di un ulreriore raccordo di uscita 38; la posi-
zione dei raccordi 37 e 38 corrisponde a quella dei
raccordi 27 e 28 dei blocchetti intermedi.

La guarnizione 40 da interporre fra il blocchetto
iniziale 10 ed il prime dei blocchetti intermedi 20,
presenta un foro centrale 41 in corrispondenza del foro
11A del blocchetto 10 e del foro 2i dei blocchetri 20.
Una fessura sagomata 42 ha inizio in 42A in corrispon-
denza del foro 26 del blocchetto 20 e termina in 428 in
corrispondenza del canale passante 29B dei blocchetti
intermedi.AUna ulteriore fessura sagomata 43 & svilup-
pata fra una estremita 43A in corrispondenza del foro
25 del blocchectte 20 e termina in 43B in corrispondenza
del canale passante 29A del blocchetto 24.

Ciascuna delle guarniziconi 50 presenta un foro 51
in corrispondenza dei tori 21 dei Tblocchetti 20 e del
foro 31 del blocchetto tinale 30; una fessura reccili-
nea 52 si sviluppa da un estremo 52A che corrisponde ai
fori 25 dei blocchetti 20 ed al foro 35 del ©blocchetto

finale 30, mentre la estremitd esterna 528 della detta
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fessura 52 corrisponde ai ypassaggio 23 dei blocchetri
intermedi 20. Una seconda fessura rettilinea 54 si svi-
luppa da un estremo 54A che corrisponde ai fori 26 dei
blocchetti 20 ed al foro 36 del blocchecto 30, mentre
la estremita esterna 54B di detta tessura 54 corri-
sponde ai fori 24 dei blocchetti 20.

Nella Fig.21 & mostrato isolatamente un cilindretto
80 che viene accolto in ciascuna delle sedi 22, 32 dei
blocchetti 20 e 30 rispettivamente; ciascun pistoncino
80 con le proprie estremita 80A pud cooperare con bat-
tute costituite dai tappi di chiusura che sono impe-
gnati nei raccordi 22A e 32A rispettivamente, in modo
da definire due posizioni di estremitd di corsa verso
destra e verso sinistra rispettivamente del pistoncino
80. Ciascun pistoncino 80 presenta due zone di sezione
ridotta rispettivamente 80E ed 80C separate da un dia-
framma 80E relativamente stretto, mentre il pistoncino
80 viene in pratica suddiviso in due tratti 80F e 806G.
Il pistoncino & illustrato anche in ciascuna delle sedi
visibili negli schemi delle Figg. 15 a 20 .

Nelle Figeg. 15 a 20, una quadrettatura piu fitta
indica le zone in cui si ha pressione di comando da
parte del lubrificante che penetra nel congegno - for-
mato dai blocchetti assiemati = dal raccorde 11 supe-

riore del blocchetto iniziale 10. Con una quadrettatura
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pid rada & indicata la pressione di lubriticazione,
cioé gli spazi che sono riempiti da lubrificante, e nei
guali regna la pressione di spinta verso | 'uno o 1'al-
tro del raccordi di uscita, come quelli 27 e 28 dei
blocchetti intermedi 20 e come quelli 37 e 38 del
blocchetto finale 30. Negli schemi delle Figg. 15 a 20,
per poter visionare nello schema stesso i raccordi di
uscita come quelli 27, 28 e 37, 38, questi sonoc ripor-
tati leggermente sfalsati verso 1'alto anziché a livel-
lo della sede cilindrica rispettiva 23 e 32. Ancora ne-
gli schemi le guarnizioni 40 e 50 sono illustrate con
spessori accentuati e differenziati, per illustrare i
passaggi trasversali che sono formati_ rispettivamente
dalle fessure 42 e 43 tranciate nella guarnizione 40 e
per illustrare i passaggi trasversali che sono formati
dalle fFessure 52 e 54 delle guarnizioni 50. Infine ne-
gli schemi delle Figg. 15 a 20 & previsto 1l'assiemaggio
di un blocchetto iniziale 10 di due blocchetti inter-
medi 20 e di un blocchetto finale 30, fermo restando
che il congegno distributore pud essere corredato di un
nunero superiore di blocchertci intermedi 20, come mo-
strato ad esempio in Fig.l o in numero ditferente, il
numerc minimo dei blocchetti intermedi 20 essendo di
due ed il numero massimo di tali blocchetti intermedi

essendoe undici.
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Il funzionamento del complesso e il seguente, con
riferimento agli schemi delle ¥Figg. 15 a 20 e con i ri-
ferimenti corrispondenti a quelli delle altre figure;
essendo due i blocchetti intermedi 20, guesti scono con-
traddistinti con i suffissi X ed Y come corrispondeun~
temente sono ad esempio definiti 1 raccordi di wuscita
27X e 28%X per il blocchetto 20X e 27Y, 28Y per il
blocchetto 20Y, e via di seguito.

Ciascun pistoncino 80 definisce, insieme alla 7ri-
spettiva sede cilindrica di scorrimento per il piston-
cino stesso, guattro camere a volume variabile indicate
nella Fig.21l con 91, 93, 95 e 97 e che sono 1indicate
con gli stessi numeri di riferimento e con le lettere
X, Y, Z rispettivamente nei blocchetti 20X, 20Y e 30.

Le guarnizioni 50 fra i due bloccherti intermedi
20X, 20Y e fra il blocchetto intermedio 20Y ed il
blocchetto finale 30, sono indicate rispettivamente con
50X e 50Y e corrispondentemente con il suffisso x ed ¥
sono indicati i passapgi costituiti nelle guarnizioni
stesse, ad esempio le fessure 52 e 54 per le rispettive
guarnizioni 50X e 50Y.

Nello schema delle Figg. 15 a 20 sono illustratce
le condizioni per la erogazione del lubriticante suc-
cessivamente ai raccordi 27X, 38, 28Y, 28X, 37 e 27

rispettivamente negli assetti delle Figg. 15, 10, 17,

-11-
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18, 19 e 20.

Considerando 1‘assetto della ¥ig.l5, il lubrifi-
cante alimentato a pressione da 1! in modo costante ar-
riva attraverso 11A, 41, 21, 51 e 31 ed attraversoc 93X,
93Y e 93Z alle cavita 91X e 91Y, spingendone i1 rispet-
tivi pistoni verso destra guardando la Fig. 15; inol-
tre, atrtraverso lo spazio 93X il lubrificante alla
rressione di comando attraverso 93X, 42, 29B, 56B e 33
arriva alla camera 97Z & spinge il pistoncino del
blocchetto 30 verso sinistra guardando la Fig. 15 per
espellere il lubrificante dalla camera 91Z attraverso
34, 56A, 29A,43 e 25X e la camera 95X dal raccordo di
uscita 27X,

A seguito dello spostamento verso sinistra del pi=-
sctoncino 80 del blocchetto finale 30 fino alla posi-
zione della Fig.16, si determina 1 'arrivo della pres-
sione di comando attraverso 11A, 41, 21, 51 e 31 ed at-
traverso la cavita 4952 il passaggio 35 e la fessura 32X
fino alla cavita 97Y per spostare il relativo piston-
cino 80 del blocchetrto intermedio 20Y verso sinistra
per espellere il lubriticante dalla camera 9LlX attra-
verso 54Y, 36 e la cavita Y3iZ sino al raccordo di
ugcita 38, nelle condizioni della Fig. 16.

Dall ' assetto della Fig. 16 s5i raggiunge 1'assetto

dellia Fig. 17 per lo spostamento versc sinistra del pi-

_]_2_
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stoncino del bilocchetto intermedio 20Y, per cuil la
pressione di comando attraverso 41, 21, 51 e la camera
95Y, il passaggio 25Y, la fessura 52X ed il passaggio
23X raggiunge la camera 97X provocando la spinta del
pistoncino del blocchetto 20X verso sinistra per espel-
lere il lubrificante dalla camera 91X attraverso 24X,
54X, 26Y e 93Y tino a raggiungere il raccordo 28Y per
1’erogazione.

Per la erogazione al raccordo di uscira 28X cioé
per raggiungere le condizioni della Fig. 18, alla (fine
della corsa verso sinistra del pistoncinoe del blocchet-
to intermedio 20X si raggiunge la condizione di far
pervenire la pressione di comando dai passaggi 1ia, 41,
21 fino alla camera 95X e da questa attraverso il pas-
saggio 25X, 43, 29A, 56A e 34, fino alla camera 9l1Z per
provocare la spinta verso destra del pistoncino del
blocchetto finale 30 ed espellere cosi il lubriticante
dalla camera 97Z attraverso i passaggi 33, 56B, 298,
42, 26X e la camera 93X, fino al raccordo di uscita 28X
per la erogazione da esso della carica di lubrificante
contenuta appunto nella camera 97Z.

Al termine della corsa del pistoncino del blocchet-
to 30 finale verso destra si raggiunge la condizione
della Fig.1l9, per cui la pressione di comando attra-

verso la camera 9372 ed il passaggio 36 e la tessura 54Y

-13-
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raggiunge la camera 91Y per cosi spingere il pistoncino
del blocchetto intermedio 20Y verso destra guardando 1la
Fig. l% cosl si espelle il lubrificante contenuto nella
camera 97Y attraverso il passaggio 24Y, la fessura 52Y
ed il passaggio 35, per raggiungere la camera 95Z e
gquindi il raccordo 37 per l’erogazione del lubrificante
dalla camera 97Y.

Al termine della corsa del pistoncino 80 del bloc-
chetto intermedio 20Y verso destra guardando la Fig.l19,
sl raggiunge 1’assetto della Fig.20, in cui la camera
93Y consente che la pressione di comando dal canale 11,
41, 21, 51 e la camera 93Y raggiunga il passaggio 23Y,
la fessura 54X ed il passaggio 24X e quindi la camera
91X per spingere verso destra guardando la Fig.20 i1
pistoncinc del blocchetto intermedio 20X per ridurre il
volume della camera 97X ed espellere il lubrificante in
essa contenuto attraverso la fessura 52X, il passaggio
25Y e la cavitda 93Y per erogare 1l lubrificante dal
raccordo 27Y.

Al termine della corsa verso destra del pistoncino
80 del blocchetto intermedio 20X si ripristina la con-
dizione della Fig. 1, per cui 1la pressione di comando
che ora agisce di nuovo nella camera 972 spinge il
pistoncino 80 del blocchetto finale 30 per ridurre il

volume della camera 91Z e far fluire il lubriticante da

_l[‘..
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essa fino al raccordo di uscita 27X, $i riprende cosi
un nuovo ciclo come quello descritto.

Nelle Figg. 15 a 20 - come gia accennato - €& illu-
strata una sequenza di attuazione di erogazioni cicli-
che per soli sei raccordi di uscita, quindi con la pre-
senza di due soli blocchetti intermedi 20X e 20Y. La
disposizione si pud® incrementare aumentando il numero
di blocechetti intermedi 20 fino a raggiungere il numero
massimo di undici blocchetti intermedi 20, per ottenere
un numero totale di uscite di lubrificante per altret-
tanti punti di lubrificazione, che arriva a ventiquat-
tro. La sequenza si sviluppa in modo analogo a quella
gid descritta per semplicitad soltanto relativamente ad
una combinazione con due soli blocchetti intermedi 20X
e 20Y con riferimento alle Figg. 15 a 20 .

Il diametro delle sedi cilindriche 22 e 32 pud es-
sere adattato alla portata da erogare da ciascuno degli
estremi della sede considerata.

Si ottiene una struttura che €& particolarmente sem-
plice come ilavorazione e di particolare capacita di
sviluppo nel numero dei punti di lubrifticazione ciclica
successiva, con maggiore efficacia rispetto alle dispo-
sizioni conosciute.

E’ inteso che il disegno non mostra che una esem-

plificazione data solo quale dimostrazione pratica del

-15-
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trovato, potendo esso trovato variare nelle forme e di-
sposizioni senza peraltro uscire dall ambito del con-
cetto che informa il trovato stesso.‘L‘eventuale pre-
senza di numeri di riferimento nelle rivendicazioni ac-
cluse ha 1o scopo di facilitare la lettura delle
rivendicazioni con riferimente alla descrizione ed al

disegno, e non limita 1'ambito della protezione rappre-

sentata dalle rivendicazioni.
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RIVENDICAZLIONI

1. Un congegno distributore per ingrassaggio cicli-
co di punti separati, comprendente una pluralica di
blocchetti lavorati, che vengono assiemati con interpo-
sizione di guarnizioni laminari formanti passaggi
trasversali, im ciascun blocchetto della guasi totalita
di essi essendo prevista la sede cilindrica di scorri-
mento per un pistoncino suscettibile di essere coman-
dato da lubrificante a pressione e¢ di premere il lubri-
ficante dall ‘una o dall’altra di due uscite a ciascuna
sede associate, caratterizzato dal fatto: che «ciascun
blocchetto intermedio comprende: un condotto passante
centrale (21) attraversante detta sede (22); una prima
coppia di passaggi (25, 26) ravvicinati al condotto
passante centrale (21), estendentisi dalla detta sede
(22) alla superficie di accoppiamento a monte (204);
una seconda coppia di passaggi (23, 24) distanziati dal
condottc passante cenktrale (21), estendentisi dalla
detta sede (22) alla superficie di accoppiamento a
valle (20B):; e due raccordi di uscita (27, 28) inter-
medi fra 1 passaggi (23, 25; 24, 26) di dette due
coppie; che ciascuna guarnizione intermedia (50) com-
prende un ftoro passante centrale (51) ed una coppia di

tessure (52, 54) per costituire passaggi trasversali
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fra il passaggio ravvicinato (25, 26) e quello distan-
ziato (23, 24) corrispondente.

2. Congegno come da rivendicazione 1, caratteriz-
zato dal fatto di comprendere un blocchetto finale (30)

anch’esso corredato di due uscite (37, 38).

3. Congegno come da rivendicazione 1 o 2, caratte-
rizzato dal fatto di comprendere sui blocchetti
~ jiniziale (10}, intermedi (20) e finale (30) - super-

fici di accoppiamento con le guarnizioni (40; 50) prive
di scanalature lavorate, essendo solo previste forature
sboccanti in dette superfici.

4. Congegno come da rivendicazione 3, caratteriz-
zarto dal farto che nelle superfici di accoppiamento dei
blocchetti intermedi (20) sbhoccano scolo cingque fori
(29#, 29B, 21, 25, 26; 29A, 29B, 21, 23, 24); alcuni
fori (29A, 2Z29B, 21) essendo passanti.

5. Congegno come almeno da rivendicazicone 1, carat-
terizzato dal fatcto che la guarnizione (40) fra il
plocchetto iniziale (10) ed il contiguce blocchectto in-
termedio (20X} presenta scanalature tranciate (42, 43)
arcuate, fra fori passanti (29A, 29B) periterici e fort
(25, 26) contigui ad un foro passante (21) centrale.

6. Congegno distributore per ingrassaggio ciclico
di punti separati di una attrezzatura meccanica; il

tutto come sopra descritto e rappresentato per esempli-
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ficazione nell ' annesso disegno.

FIRENZE 2 6 GEN. 1994 L/éw

féa BACCARD MANNUCCK
N. 189 Ordine Consulent

-19-~
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