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DESCRIPCION
Cierre de cremallera.

La invencién se refiere a una instalacion para la ordenacion facil de aplicacion de cierres de cremallera de
mas de un metro de longitud.

Los cierres de cremallera, que se utilizan en colchones, ropa de cama, tiendas de campafia, toldos, etc.,
tienen longitudes grandes, por ejemplo, de hasta 6 metros y mas. Estos cierres de cremallera superlargos son
introducidos por el fabricante de cierres de cremallera hasta ahora o bien agrupados en manojos de hasta 25 piezas
aproximadamente sueltos en cajas de cartén alargadas y enviados o son arrollados en una cinta sin fin sobre una
bobina y enviados. Estos dos tipos de suministro de cierres de cremallera superlargos son desfavorables para los
talleres de costura. Los cierres de cremallera introducidos en manojos sueltos en cajas de carton de envio se
enredan durante el envio asi como durante la extraccién unos con otros, de manera que el taller de costura no
puede extraer facilmente el cierre de cremallera individual desde el manojo. El cierre de cremallera individual
extraido estd presente entonces desordenado para la incorporaciéon por la costurera. Esto conduce de nuevo a
anudamientos, torsiones y contaminaciones. De esta manera se producen pérdidas de tiempo y mermas de la
calidad. El envio de los cierres de cremallera arrollados como cinta sin fin en bobinas y confeccionados acabados
tiene el inconveniente de que el taller de costura debe cortar los cierres de cremallera individualmente a partir de la
cinta por medio de un corte. En casos, en los que el taller de costura desea un extremo sellado de la cinta, para
evitar deshilachados en el lugar del corte, no se puede utilizar un cierre de cremallera desde la bobina en virtud de
un simple corte con tijeras. Si se trabaja en los puestos de trabajo de costura directamente desde la bobina, las
bobinas deben equiparse de acuerdo con las longitudes necesarias de los cierres de cremallera. Las bobinas se
ofrecen en el comercio con un namero de 25 a 30 piezas de cierres de cremallera, las cantidades inferiores son
desproporcionadas en virtud de las relaciones entre la bobina y la cantidad de bobinado. La cantidad del niumero de
cierres de cremallera en una bobina no es evidente. Las bobinas se fabrican de manera habitual en un material
compuesto, que debe evacuarse.

La invencidn se basa en el problema de superar estos inconvenientes unidos hasta ahora con el envio y el
procesamiento de cierres de cremallera.

Este problema se soluciona de acuerdo con la invenciéon porque cada cierre de cremallera es arrollado
individualmente en un rollo y porque el rollo es provisto con una fijacién en al menos dos puntos de fijacién con
preferencia opuestos entre si.

Con esta configuracion de acuerdo con la invencion de los rollos de cierres de cremallera se pueden colocar
los mismos adyacentes y superpuestos en la caja de carton de envio y se pueden extraer de una manera éptima
desde la caja de cartdon en el taller de costura en esta manera ordenada. Los rollos se pueden colocar sobre una
espiga en el puesto de trabajo de costura, de manera que el cierre de cremallera se desenrolla de forma ordenada
durante la incorporacion.

De acuerdo con un desarrollo de la invencién, para la fijacion de los rollos de cierres de cremallera se
utilizan hilos de hilvanar que estan constituidos con preferencia de plastico, que son atravesados en los puntos de
fijacion a través del rollo. De acuerdo con otro desarrollo de la invencidn, los rollos son rodeados en los puntos de
fijacion por banderolas.

Por dltimo, se puede tomar la configuracion de tal manera que el arrollo es incluido, en general, en una
lamina con preferencia transparente.

Los ejemplos de realizacién de la invencién se representan en el dibujo.

La figura 1 muestra un rollo de cierre de cremallera 1, a través del cual han sido atravesados en dos lugares
de fijacidn opuestos entre si unos hilos de hilvanar 2 que estan constituidos de plastico con una pistola de hilvanar,
con lo que se ha establecido la fijacion del rollo de cierre de cremallera.

La figura 2 muestra un rollo de cierre de cremallera 3, que esté rodeado en dos puntos de fijacion opuestos
entre si por banderolas de papel 4, cuyos extremos estan encolados entre si.

La figura 3 muestra un rollo de cierre de cremallera 5, que ha sido rodeado y, por lo tanto, fijado con una
lamina de plastico 6.
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REIVINDICACIONES

1.- Cierre de cremallera con una longitud de mas de un metro, caracterizado porque esta arrollado en un
rollo y porque las capas del rollo estan unidas entre si de forma desprendible con al menos un medio de fijacion.

2.- Cierre de cremallera de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque los medios de fijacion son
hilos de hilvanar (2) atravesados a través del rollo (1), que estan constituidos con preferencia de plastico.

3.- Cierre de cremallera de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque los medios de fijacion son
banderolas (4) conducidas alrededor del rollo (3).

4.- Cierre de cremallera de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el rollo (5) esta rodeado
por una ldmina (6) con preferencia transparente.
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