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(57) Anotace:

U zplisobu vyroby povrchovych struktur na spotfebnich
predmétech (15, 10) m4 spotiebni pfedmét uSlechtily povrch
(13). Také je zahrnut takovym zpiisobem vyrobeny spotiebni
pfedmét, naptiklad hrnek (10). Zptisob vyroby se ma
zjednodusit, pfi¢emZ povrch (13) pfedméth se ma levné
zuglechtit tak, aby presto vznikl hodnotny efekt pro napiiklad
reklamn{ nosi& nebo umélecky objekt. Spotfebni predmét ma
pfinejmensim oblastné nejdiive vyhlazeny nebo mléné
zkaleny povrch (13) jako charakteristicky povrch. Tento
charakteristicky povrch (13) je v oblasti (15a, 20b), ve které se
m4 uskuteénit dekorovani ve form& napf. napisového vzoru
(20) nebo oznadeni (25), v podstat® viestranné nebo zcela
stejného charakteru. Dekorovéani nebo oznadenf (25) vznikd
nanesenim fluida (20a) na charakteristicky povrch (13), aby se
povrch ve formé nebo tvaru piizpisobil dekorovani nebo
oznadeni (25).
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7PUSOB VYROBY POVRCHOVYCH STRUKTUR A
MANIPULOVATELNY SPOTREBNI PREDMET ZHOTOVENY [NEBO—

ZHO?GVI?ELNg(PODLE TOHOTO ZPUSOBU

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby spotfebnich pfedmé&tld s
uslechtilym povrchem. Také Je zahrnut takovym zplUsobem
vyrobeny pfedm&t, ktery se miZe vyrobit zplisobem, ale také

samostatnd (nezavisle na zplGsobu) vyZaduje ochranu.

Dosavadni stav techniky

Hlazené povrchy Jsou uSlechtile pusobici povrchy
spotfebnich p¥edmé&th. PI¥i zudlechtovani skla se k ziskani
tohoto mimotadnd hodnotného a ullechtilého efektu povrchu
pouZivaji sklené&né objekty, jejichZ povrch Jje vytvofen
vyhlazeny nebo mlé&né& zkaleny. Na povrchu mlécné =zkalené
sklo se ziskadvad pomoci lepténi. K tomu se ¢iry, prthledny
sklendny predm&t, jako je hrnek nebo psaci nafini nebo jiny
spotfebni pfedmét Jjako Je 5alek, lahev, vaza nebo ram
obrazku ponofuje do Ziravé kapaliny, kterd reaguje s
povrchem spotfebniho pfedmétu. Vysledkem je vné&j8i povrch
sklen&ného pfedmétu, ktery mé& vysokou hloubku drsnosti a v
detailnim pohledu kraterovité tvarovani. Tim se 1léame
dopadajici svétlo, nedostane se pfes sklenény predmét a
povrch plisobi zkalen&, mlélné& nebo vyhlazené. Vnit¥ni povrch
sklend&né nadoby =zustava vsSak zcela hladky. Vynecha-1li se
opracovani povrchu na né&kolika mistech, nepfichazi sklenény
pfedmé&t na té&chto mistech do styku s Ziravou kapalinou nebo

je do té miry zakryt, povrch se na téchto mistech
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nezdrsfiuje, zUustava spise giry, stejné Jjako protilehly
povrch. VSechna mista, zasazend Ziravou kapalinou, se ovsem
smatni. Timto zphsobem se miZe nanaset oznaleni nebo
dekorovani, jako Je popis ve smyslu reklamniho sdéleni,
obchodniho jména nebo dezénu, ktery méd mimofadné kvalitni,
udlechtily efekt na zakladé porovnani mlé&né& bilého okoli a

¢irého, pruhledn& pusobiciho napisoveho vzoru nebo dezénu.

Podstata vynalezu

Ukolem vyndlezu Jje zJjednodusit zplisob vyroby uvodem
uvedeného druhu, piricemZz se maji povrchy predmétt zudSlechtit
tak, aby vznikl stejné kvalitni a uslechtily efekt jako
naptiklad reklamni nosi nebo umélecky pfedmét, pricemZ se
ale maji vyrobni néklady zpusobu sniZit, soulasné& je moZna
flexibilita, mnohostrannost a snadnd prizpusobitelnost
raznym optickym  tvarovanim dekorovani nebo oznacCeni,

predevdim napisovych vzorQ.

Dosahuje se toho zpusobem, u kterého se nejdfive
vychazi ze zcela vyhlazeného nebo mlé&né& zkaleného povrchu
sklen&ného predm&tu prinejmensim v teé oblasti, kterd m& nést
ozna&eni. Oblast je pfitom veétsl nezZ oznadeni, vyhodné cela
plocha spotfebniho predmétu, sestavajiciho ze skla. Do této
oblasti se umistuje dekorovani nebo oznaceni, pficemz se
nana3i fluidum, které mlécné& zkaleny povrch na misté

nandfeni opét mé&ni na hladky povrch.

Je-1i fluidum pruhledné, vznikd ¢&iry pruhledny povrch
pouze tam, kde dekorovéani skuteéné& Jje, tedy napf. ve tvaru
naépisového vzoru. Vyhlazeny nebo zkaleny (déle oznaceny jako

charakteristicky) povrch se tedy v této oblasti méni,
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vychozi vyrobek Jje ovSem JiZ zcela v oblasti nanasSeni

vyhlazen, takZe se vyhlazeni v oblasti popisu zveda.

Jinak ne? stav techniky se pfi vyhlazovani nevyhlubuje
urcend oblast, ktera nasledné tvori dekorovani nebo
oznaceni, spide se nejdrfive zcela a tedy zjednodusSené povrch
zuilechtuje matnou strukturou, a tento matny povrch se pouze
Zastecneé opét prem&iuje na hladky povzrch, napriklad
sitotiskem nebo. tampdénovym tiskem, kterym fluidum,
ulpivajici na povrchu, definuje dekorovani v jeho formé a

tvaru (loka&lné& ohraniceneg).

Fluidum miZe byt kfemic¢ité fluidum (nadrok 2). Ze skla
sestavajici spotfebni predm&t, ktery vznika zpusobem, je na
povrstvovacim misté opatfen pfechodovou vrstvou, kterd lezi

mezi vytvrzenym fluidem a povrchem skla (narok 14).

Je-1i protilehly povrch propustny a je-1i fluidum jako
KFemicité fluidum rovndZ svétlopropustné, dochazi v pribéhu
paprsku svétla, ktery vyzafuje kolmo na natisténé oznaceni,
k ¢irému pruhlednému efektu, ke kterému mimo oznaceni nebo
dekorovani nedochazi. Ozna&eni nebo dekorovani pusobl
sklen&né s hladkym povrchem, zatimco okoli pusobi vyhlazené
matn&, co? vyvoladva udlechtily charakter, aniZz by doslo k
obtizim p¥i vyrobnim procesu a aniz by se muselo zohlednit

dekorovani jiz pfi vyhlazovani.

Pouzitim dvou ruznych zpusobl, lepténim k vyhlazovani a
tiskem k omezenému kompenzovani vyhlazovani na misté
ndpisového vzoru se usnadnuje popisovani, a usnadiuje se tim
vyroba spotfebnich predméti. MizZe se projevit
mnohostrannost, pPri které se vyhlazené povrchy vyradbéijl na

jednom misté& (u vyrobce sklenéného ptedmétu) a dodavajl se
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jako polotovary, teprve nidsledn& se vybira, umistuje a tedy

realizuje definice oznacenl nebo dekorovani.

Musi se zdGraznit, Ze povrstveni fluidem, které ulpiva
na povrchu a nidsledn& se vysou3i nebo vytvrzuje, nemusi
nutn& poskytovat prisvitné oznadeni nebo dekorovani, spise
je vynadlezem zahrnut také Jjiny povrch, odlidujici se od
struktury, napfriklad barevny nebo neprithledny povrch, je-li
v podstat& hladky oproti vyhlazenému povrchu v okrajové

oblasti okolo napisu a v ostatni oblasti okolo.

Ostatni oblast se oznaluje Jjako plocha nebo celoplodna
oblast, zatimco jeji  selektivni  oblast je oznaceni,
dekorovani, predev3im népis. Celoplodnd oblast nemusi nutné
pokryvat cely predmét (spotfebni predmét), spise mizZe
zakryvat také jeho usek, ktery je ale vét3i, neZ oznaceni

nebo dekorovani.

Fluidum urdenym postupem tisku urcuje formu dekorovani
nebo znadeni. Jiné varianty nanaSeni Jsou také pouZitelné,

pokud je Jjimi moZné predem urditelné nebo stanovitelne

(lok&lni) ohrani&eni  povrstvovanych (vétsich) plosnych
casti.

Dekorovani - tedy zpusob vyroby - se nanad3i teprve po
vyhlazeni (narok 5). Ptedem vyhlazené sklenéné predméty se

mohou uskladnit a podle potfeby a prani zdkaznika opatfit

specifickymi ndpisovymi vzory nebo dekorovanim.

7adni strana, tedy protilehly povrch stény sklenéného
predmétu, ktery nese 2 vnéjsi strany vyhlazeni a hladké
dekorovani, je rovnéz volné uzpusobitelna. MaZe byt

vytvofena barevnad nebo se také miZe potisknout.
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Useky napisového vzoru

dekorovani maji Jjiny material

(ndrok 12), mimo dekorovani

jako

zUstava

mo¥nost oznaceni nebo

ne? sklo na svém povrchu

leptany, kraterovity

povrch (ndrok 11). Mimotadné& vyhodné& pusobi pruhledny napis,

u kterého je protistrana povrchu

dekorovani Jje rovnez

zatimco mimo dekorovani prevlada

nanesené

Prehled obrazkd na vykresech

Vynalez bude blize
konkrétnich ptrikladd provedeni,

na kterych pfedstavuje

vysvétlen

prihlednd a hladka a tlakem

ve svém povrchu hladké,

vyhlazeny povrch (narok 8).

prostfednictvim

znadzornénych na vykresech,

obr. 1 boéni pohled na hrnek 10 s ouSkem 11,
obr. 2 kulidkové pero s télem 15,
obr. 3 zv&tseny vyfez z povrchu podle obrazklli 1 nebo 2,
pric¢emZz Jje nerovnost 13 povrchu ke =znadzornéni
efektu znazornéna znacné zvétSene.
P¥iklady provedeni vynalezu
S4lek, zobrazeny na obr. 1, ma Vv podstaté véalcovity

povrch. Na tomto valcovitém povrchu je upraven napisovy vzor
20 v oblasti 20b jako znadzornéni oznac¢eni nebo dekorovani.

Povrchova struktura mimo napisovy vzor 20, jehoZ velké

pismeno "G" je oznaleno 20a, je vytvofena vyhlazené nebo je

vytvofena mlécné Dbila ve smyslu neprihledného (drsného)
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povrchu. Tento povrch vznika leptanim, které ze zprvu <irého
a zcela pruhledného povrchu sklené&ného hrnku 10 vytvori
povrch, ktery Jje sice svétlopropustny, ale neni pruhledny.
Povrch ptsobi matné a mé& tvar, ktery je v prufezu na obr. 3

vyznacen jako kraterovity.

Na obr. 3 znazorndny povrch 13 na sklenéné sténé 12,
kterd predstavuje sténu hrnku 10, Jje zhotoven napriklad
kyselinou fluorovodikovou, pono¥i-1li se hrnek svym vnéjsim
povrchem po pfedem dany Zasovy usek do kyseliny a pfitom se

na povrchu lepta.

Vyjmuty hrnek Jje v podstaté celoobjemové ve svém

povrchu vytvoren tak, jak uvadi povrch 13.

Popsani plochy, ve smyslu dekorovédni nebo oznaceni,
které se mize doplnit také jinymi logy, Jje moZneé zpusobem
tisku, pfi kterém se natiskava dekorovani nebo oznaceni, a

sice na kraterovity povrch 13 z obrazku 3.

Tento zpQsob vyuZivd sitotisk nebo tampdnovy tisk,
pric¢emZz se jako "tiskova barva" vyuZziva k¥emicité fluidum,
které je vidét v prifezu na obrazku 3 jako velké pismeno "G"
u vztahové znacky 20a. Touto variantou nand3eni se natiskava
tekuta vrstva ve tvaru pismene "G", stejnomérné vyrovnava na
tiskovém mist& povrch 13 a tvofi hladky povrch 13b. Tento
hladky povrch je, vzhledem ke kolmo dopadajicimu pohledu BO,
ktery u protilehlého hladkého povrchu 13a zcela pronika
sklendnou sténou 12, svétlopropustny. Sikmo dopadajici
svételné zafeni L se Céstelné odrazil a je Céastecné prlchozi

k ziskani prosviceného paprsku L' svétla.

Jinak ne? v oblasti 13b napisového vzoru je oblast wvné
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napisového vzoru jedté stale povrchové opatfena kratery,
tak?e pohled Bl sté&nou 12 nestadi, povrch se ale projevi
mlééné. Sikmo dopadajici paprsek Li svétla se neprosviti,

ale zjasni rozptylem plochu, takZe vznikd mlécna barva.

Protilehld plocha 13a miZe byt dopliikové povrstvena,

24daji-1i se barevné efekty nebo jiné prozatovaci efekty.

Tiskovd barva jako kfemic¢ité fluidum je zvolena tak,
aby byla co nejvice podobnad sklu. PouZije-li se jind barva
nebo nepropustnad, nybrz kryci Dbarva, mize rozdil mezi
matnosti a pruhlednosti také tvorit design vnéjsi strany
hrnku 10. Teplotnim vlivem se miZe urychlit vysou3eni nebo

vytvrzeni.

Jinak ne? u dosavadniho zpusobu vyroby Jjsou dvojité
opracovavanad mista prihledna nebo hladkd, zatimco tato mista
byla ve stavu techniky ta, kterd nebyla opracovana. Tato
mista mimo zna&eni, kterd byla jednou opracovana procesem
leptéani, jsou podobna. Postupem tisku se tvori mezi
k¥emic¢itym fluidem 20a a nerovnym povrchem 13 mezivrstva 14
jako spojovaci ¢lanek k pusobeni adheznich sil na natisténe

symboly oznaceni.

Misto hrnku 10 se mohou pouZit také Jjiné spotrebni
pfedméty, jako sklenice, vazy, zrcadla nebo hrnky, jakoZ 1
lahve. V uvahu prichézeji dokonce i kulickova pera podle
obr. 2, ktera nemusi byt nutné vytvorena ze skla. Mohou byt
vytvofena =z plastu podobného sklu, ktery Je Vv podstate
priahledny, pficemZ Je stanovena oblast 15a, ve které se ma
nanést oznadeni 25. Pouze tato oblast potfebuje byt
vyhlazena, ma-li vyniknout kontrast mezi drsnym (mat) a

hladkym (népis 29).
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Misto lokalizované oblasti 15a miZe byt vyhlazeno take
celé kulidkové pero 15 v téle, pric¢emZz ostatni slozky
kulidkového pera (uchytka a tladitko, jakoZ i psaci hrot)

nemusi byt zvlast vysveétlovany.

Zastupuje:

Dr. Milo3d Vdetelka v.r.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby povrchovych struktur na spotfebnim
predmétu (15, 10), pfi kterém ma spotfebni predmét
prinejmendim oblastné vyhlazeny nebo mlécné zkaleny povrch
(13) jako charakteristicky povrch (13),

(a) vyhlazeny nebo zkaleny (charakteristicky) povrch
(13) v oblasti (15a, 20b), ve které se ma uskutecnit
dekorovani nebo oznaceni (25, 20), predev3im napis, Jje Vv
podstaté vdestrannée nebo celoplosné stejného charakteru,

b) k pokoveni nebo oznadeni (20, 25, 20a) v oblasti
(15a, 20b) dochazi nanesenim fluida na charakteristicky
povrch (13), aby se povrch ve formé nebo tvaru (20a)

prizpasobil dekorovani nebo oznaceni.

2. Zpisob  podle naroku 1, pricemz  fluidum  je

k¥emidité fluidum.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, pricemZ je fluidum
vytvrzovaci, predev3im samovytvrzovaci, vyhodne také

teplotnim vlivem.

4. Zpusob podle né&kterého z pfedchozich néroky,
pricemz se fluidum ve formé& dekorovani nebo oznaleni (20,

20a) nanadi sitotiskem nebo tampénovym zpusobem.
5. Zpisob podle nékterého 2z ptedchézejicich naroky,
ptridemz se dekorovani (20a) nanad3i na povrch spotfebniho

pfedmétu (5, 10) pozdéji nezZ vyhlazovani (13).

6. Zptsob podle naroku 1, pricemZz se vyhlazovani nebo
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uloseni mlédné zkaleného povrchu (13) spotfebniho predmétu
uskutedfiuje procesem leptani, pri¢emZ je spotfebni predmet

prinejmendim v oblasti opracovani ze skla.

7. Zpusob podle naroku 1 nebo 6, pri¢emZ spotrebni
predmé&t v podstaté zcela sestavd ze skla nebo materialu

podobného sklu.

8. Zpisob podle nékterého z pfedchozich néaroki,
pfi¢em? je oznaCenl nebo dekorovani  ¢&iré, predevsim
prihledné a v podstaté zcela prasvitné, po nanesenl na
vyhlazeny nebo zkaleny (charakteristicky) povrch (13) se ale
povrch mimo dekorovani (20a) déle =zkaluje a v podstate

z1st4va nepropustny.

9. Zplsob podle naroku 1, pricemz oznacenil nebo

dekorovani Jje ndpisovy vzor.

10. Zpusob podle néroku 1, pfiCemZ se v&t3i mnoZstvi
spottebnich pfedmétl dodava s charakteristickym povrchem bez
oznaceni nebo dekorovani v oblasti, kterad se méd dekorovat, a
poté se dodané predméty potiskuji oznacenim nebo dekorovanim
zpisobem tisku v oblasti = (15a, 20b), aby se ziskal

zudlechtény spotfebni predmet.

11. ZpGsob podle nékterého z pfedchozich naroki,
pricemz se kraterovity povrch (13) v charakteristicke
oblasti stava hladkym povrchem zplsobem tisku, pIficemZ
hladky povrch (13b) urcuje oznadeni nebo dekorovani,

predev3im popis, spotfebniho predmétu.

12. Zpusob podle naroku 1, pricemz oznaceni (20a) nebo

dekorovani sestava z jiného materidlu, nez okolni oblast
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(13) v oblasti povrchu spotfebniho predmétu.

13. Manipulovatelny spotfebni predmet zhotoveny nebo

zhotovitelny podle nékterého z pfedchozich naroku, predevsim

d7bé&n nebo salek.

14. Spotrebni predmét podle naroku 13, ptidemZz Jje mezi
oznadenim nebo dekorovanim (20a) a nehladkym povrchem pod
dekorovanim vytvofena pfechodova vrstva (14), kterd vyvozuje

acdhezni uc¢inek.

15. Zpusob vyroby povrchovych struktur na pfedmétu
(15, 10), majicim sténu (12) podobnou sklu,

u kterého predmet p¥inejmensim oblastné ziska hladky,
drsny nebo mlécne zkaleny povrch (13) jako charakteristicky
povrch,

- prigemZz pfrinejmensim oblastné& charakteristicky
povrch (13) Jje Vv podstat& viestranné nebo
celoplodn& stejného charakteru,

- pricemz dekorovani (20, 25, 20a) vznika
nanesenim ve sméru povrchu ohraniceného a
definované se rozprostirajiciho fluida na a v
charakteristickém povrchu (13), aby se povrch

vyhladil ve tvaru (20a) dekorovani.

Zastupuje:

Dr. Milo3 Vsetecka v.r.

16 86184 (86184a)




11

20
obr. 1
15

~— 20b

S
Y

2]
G

T T e e e e e

20

10

obr. 2

12




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

