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Oblast’ techniky

Technické rie§enie sa tyka najmd kl'i¢a pre valcovu uzamykaciu vlozku s blokovacim a/alebo pomocnym
ovladacimprvkom, vybaveného plochymdriekomso §pi¢kou drieku, dvomi bo¢nymistranami, chrbtomak chrb-
tu protilahlou hranou s vyrezmi na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej viozy, kde driek
mé vo svojej prednej Casti na chrbte tvarovy vrub alebo vybranie na uloZenie blokovacieho a/alebo pomoc-
ného ovladacieho prvku zamykacej valcovej vlozy. Dalej sa technické riefenie tyka uzamykacej valcovej
vlozky, kombinécie kli¢a s uzamykacou valcovou vloZkou a polotovaruna vyrobu kli¢a.

DoterajSi stav techniky

V sucasnosti su zname valcové (cylindrické) uzamykacie vlozky, ktoré sa in§taluji do zamkov dveri ¢i
inych zariadeni na ich blokovanie proti v§etkym, ktori nedisponuju zodpovedajicim origindlnym kli¢om
na odblokovanie vloZky. Na zvySenie bezpecnosti je trendom pouZivanie iba origindlnych kl'icov, pripadne
duplikatov vyrobenych, ¢i schvalenych, vyrobcom origindlneho klica.

KIa¢ pre §tandardnu valcovu vlozku ma plochu hlavu na uchopenie prstami ruky, z ktorej obvodu vystu-
puje v podstate plochy driek zakon&eny §pickou, ktory mdze mat’ v prienom reze rozny tvar, napr. tvar ma-
lého pismena ,,s*. Driek d’alej ma chrbat a protil'ahlo k chrbtu st na drieku vytvorené vyrezy na dosadnutie
a nastavenie stavidiel valcovej vlozky.

Valcové vlozky su tvorené nepohyblivym pevnym puzdrom s valcovym otvorom, do ktorého je oto¢ne
ulozeny bubienok spriahnuty so zubom. V puzdre su pod bubienkom pruzne a posuvne ulozené nerovnako
dlhé stavidla, ktoré prekracuji deliacu rovinu otd€ania leziacu medz puzdrom a bubienkom, zasahuju do ob-
lasti bubienka a blokuji otacanie bubienka. Vyrezy na spodnej hrane drieku kli¢a pri spravnom zasunuti
kli¢a do bubienka stavidld odtlaia na rozhranie deliacej roviny a s bubienkom je momé otacat’. Oto¢enim
bubienka je manipulovany zub valcovej zamykacej vlozky.

Aby bol kIi¢ do vloZy zasunuty presne tak, Ze vyrezy na drieku spravne manipuluji stavidla, je klu¢
vybaveny dorazovou plochou a valcova vlozka dorazom Medz najroz8irenej§ie uskuto¢nenia sa radia valco-
vé uzamykacie vlozky, ktoré maju doraz na Cele puzdra. Doraz sliz na zastavenie kli¢a, ktory sa vsuva
v smere jeho pozdimej osi do otocného bubienka uzamykacej valcovej viozky az po jeho dorazovu plochu.
Dorazové plocha je v tonto pripade vytvorena na hranici medz driekom a plochou hlavou kl'i¢a. Rie§enie
opisané v uztkovom vzore CZ 23209 prena§a dorazové prvky dovnutra uzamykacej vlozky. Vnutri puzdra je
v §pecidlnom vybrani umiestnené dorazové teleso, ktoré je ulozené pohyblivo s volou na umoznenie pod bie-
hania chrbta zastuvaného kl'ica.

Dalej je zname technické rieSenie pre uzamykaciu valcov vlozku a kIi¢ opisané v tizitkovom vzore CZ
26951. Dorazové teleso je tu upravené zaroven ako bloka¢ny ¢len. Bloka¢ny ¢len sliziaci ako dorazové tele-
so je vybaveny aspoil jednym kolikom prekraujicim v pokojovom stave deliacu rovinu otacania. Bez nad-
vihnutia bloka¢ného ¢lena neddjde k odblokovaniu deliacej roviny na ota¢anie bubienka a odomykanie vloz-
ky.

V uzitkovom vzore CZ 28435 je opisané technické rie§enie so zvy§enou bezpecnostou, kde bloka¢ny Clen
Ciasto¢ne zasahuje do priestoru na zasunutie kli¢a. Origindlny ki€ je vybaveny najmenej jednou drazkou
na bo¢nej strane drieku medz chrbtom a vyrezmi na nastavenie stavidiel. Pokial’ je vsuvany iny kIi¢, docha-
dza k jeho kolizii s bloka¢nym ¢lenom a ki€ pod blokaénym ¢lenom nepodbehne, teda nie je zasunuty
do vloZky.

V uztkovom vzore CZ 29412 je opisané technické rieSenie, ktoré vy§3iu bezpecnost’ dosahuje pouZitim
pridavného tvarového vrubu umiestneného na chrbte kI'i¢a a zdvihacieho prostriedku na bo¢nej strane klica,
ktorym sa zdviha blokovaci ¢len umiestneny v bubienku tak, aby mohol zapadnut’ do uvedeného pridavného
tvarového vrubu a odblokovat’ tak bubienok viozky.

Nevyhody predchadzajucich rieSeni su zloztost, citlivost’ na nepresni a hrubi manipuléciu s klIicom
a mecistenie. Vyhodné by teda bolo poskytnit rie§enia klica umoziujuceho ovladdanie zodpovedajucich
blokovacich prvkov ¢o najhlbSie v zimku, idedlne s priamou interakciou so zubom valcovej uzamykacej
vlozky, ¢o mizuje pocet pohyblivych komponentov v cylindrickej vlozke a jej citlivost’ na hrubé zaobcha-
dzanie, a poskytuje taktiez znizent citlivost’ na moznost’ vnesenia necistot do blokovacich a ovladacich prv-
kov a sucasne vyrazne stazje pouztie planzet, neautorizovanych kli¢ov, pakli¢ov atd’. KIi¢ by mal byt
odolny proti hrubej manipulécii najmé pri zasuvani do vlozZky. Sucasne je ziaduce, aby novy kli¢ bol okrem
kompatibility s novou bezpecnej§ou vloZkou kompatibilny aj aspoil s niektorymi existujucimi valcovymi
uzamykacimi vlozkami podla opisanych technickych rie§eni.
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Podstata technického rieSenia

Predmetom technického rieSenia je teda kl'u¢ pre valcovi uzamykaciu vlozku s blokovacim a/alebo po-
mocnym ovladacim prvkom, vybaveny plochym driekom so §pi¢kou drieku, dvomi bo¢nymi stranami, chrb-
tom a k chrbtu protilahlou hranou s vyrezmi na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vloz-
ky, kde driek m4 vo svojej prednej ¢asti na chrbte tvarovy vrub alebo vybranie na uloZenie blokovacieho
a/alebo pomocného ovladacieho prvku uzamykacej valcovej vlozky. Prednou ¢ast'ou drieku klic¢a sa tu ro-
zumie jeho strana privratend ku §picke drieku klica.

Geometrickd variabilita §picky kIi¢a neumoziluje vzajonmu zamenitelnost’ jej rdznych uskuto€neni, ¢im
sadosiahne jedine¢nost’ a nezamenitelnost’ zodpovedajucich uskuto¢neniklicov.

K¢ je vyhodne vybaveny, pred tvarovym vrubom alebo vybranim na strane privratenej k §pic¢ke drieku,
na chrbte nabehovou hranou na blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok. Nabehova hrana mdze byt ro-
vinné, zaoblend alebo inak tvarovand a moze ju tvorit’ zaoblenie §picky kli¢a. V jednom uskuto¢neni je na-
behové hrana v podstate rovinnd a ma skosenie v rozsahu od 5° do 75° vzhl'adomna vertikdlu. Vertikdlou sa
rozumie kolmica na rovinu chrbta, kde rovina chrbta je pri zastivani kl'ic¢a do bubienka vlozky spravidla ho-
rizontalna. Vyhodné skosenie nabehovej hrany teda taktiez moze byt definované uhlom 10° — 85°, ktory ro-
vina skosenia zviera s rovinou chrbta drieku kli¢a.

Tvarovy vrub alebo vybranie ma vo vyhodnom uskutoéneni dizku, meranu od $picky drieku klica, ktora
zodpoveda 1/11 az 3/4 celkovej dizky chrbta drieku, kde tato celkova dizka je merana vratane tvarového
vrubu alebo vybrania.

Tvarovym vrubom sa rozumie zniZenie chrbta drieku kluca, priCom chrbéat kIica po oboch stranach
vrubu je v podstate v rovnakej rovine. Tvarovy vrub mdZe byt v§eobecne l'ubovolného tvaru; nusi iba
umoznit’ také zapadnutie (pojmutie) blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku, aby nepresahoval
nad rovinu chrbtaklica.

Vybranim sa tu rozumie taky variant vrubu, pri ktorej je aspoii ¢ast’ chrbta drieku medz §pickou drieku
a dorazovou plochou vybrania podstatne znizend vzhl'adom na rovinu chrbta; v jednom vyhodnomuskuto¢-
neni je napriklad znizena aspofl v &asti priebehu vybrania na hibku vybrania od roviny chrbta rovnajicu sa
hibke zodpovedajiceho tvarového vrubu od roviny chrbta.

Dnom vrubu alebo vybrania sa rozumie plocha vrubu alebo vybrania protilahla k rovine chrbta drieku
kIi¢a, ktord moZe byt rovinna, zaoblena alebo inak tvarovana, napriklad moze obsahovat’ aspoi jedno zahi-
benie zasahujice hlbsie od chrbta do plochého drieku nez zostavajuca Cast’ tvarového vrubu alebo vybrania.
Uvedené aspoi jedno zahibenie moe byt tvorené prvym zahibenim umiestnenym na konci tvarového vru bu
alebo vybrania, vzdialenom od §pi¢ky drieku klica (teda blizSie k hlave kli¢a). KIi¢ mdze d’alej mat’ druhé
zahibenie medzi prvym zahibenim a §pickou drieku klica.

Prvé zahibenie, pripadne i druhé zahibenie v dne vrubu alebo vybrania mozu byt vyhodne pouZité
na presnejSie uloZenie a vymedzenie polohy prierezov prvej, prip. druhej priecky rotacného segmentu.
Vo vyhodnom uskutodneni moze byt v useku medz prvym zahibenim a druhym zahibenim tvarovy vrub
alebo vybranie vytvorené so skosenim zvazujicim sa k §picke drieku kli¢a a tvoriacim pomocni nabehovu
hranu na blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok na ul'ah¢enie jeho posuvu. Pomocna nabehova hrana
mdZe byt rovinna, zaoblena alebo inak tvarovana, a moZe ju aspoii Ciastocne tvorit’ od §picky klica odvrate-
né strana druhého zahibenia.

Vo vyhodnom uskuto¢neni kIi¢a je dno tvarového vrubu alebo vybrania aspoii v &asti svojej dizy rovin-
né, ¢o mdze prispiet’ k zZlacneniu a ziednodu§eniu vyroby klti¢a. Rovina dna takéhoto tvarového vrubu alebo
vybrania moZe potom zvierat’ s rovinou chrbtadrieku klI'i¢a uhol 5 — 85°.

Aspoi v niektorych miestach v priebehu svojej dizky moZe mat’ vyhodne tvarovy vrub alebo vybranie
hibku, ktord zodpoveda 1/9 az 2/3 celkovej vysky drieku.

Opisany kIi¢ mdze mat’ na chrbte drieku a/alebo na k chrbtu protilahlej hrane a/alebo na aspoi jednej
z bo¢nych stran drieku v oblasti drieku vzdialenej od $piCky, a za oblastou drieku vyhradenej na vyrezy
na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky, vytvorenu z obvodovej plochy drieku vy-
stupujucu aspoii jednu opomu plochu na dosadnutie proti valcovej uzamykacej vlozke, najma bubienka vloz-
ky. Opoma plocha mdZe sama, pripadne v spolupraci s inymi ¢astami kli¢a, presnej§ie definovat’ polohu
klu¢a pri vsunuti do bubienka. NajvyhodnejSie je oporna plocha vytvorena na hrane drieku protilahlej
k jeho chrbtu. Toto uskuto¢nenie mdze vyzmamme zvy$it odolnost proti hrubému zaobchadzaniu najmi
pri zasuvani kl'ica do vlozky a prispiet’ k niz§iemu namahaniu, a tym dlh§ej Zivotnosti blokovacich a/alebo
pomocnych ovladacich prvkov.

Ako bolo uvedené, kI'u¢ by mal byt taktiez odolny proti hrubej manipulécii, najmé pri zasuvani do vloz-
ky. ZvySenie jeho tuhosti v prie¢cnom smere sa dosiahne vhodnym tvarom — tzv. profilom klI'i¢a. Profilom
kli¢a sa tu rozumie geometricky tvar pierezu drieku kIi¢a v rovine kolmej na pozdmu os chrbta klti¢a. Po-
zdima os chrbta kIi¢a je priamka prechadzajiica v rovine chrbta drieku kPi¢a stredom dizky chrbta drieku
kluca, teda v smere zastivania kluca do uzamykacej valcovej viozy. Prierez drieku kluca je pozdiz drieku
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klica spravidla konS§tantny, a prebieha od $picky kli¢a az po tzv. vybeh, t. j. prechodovu oblast’ na drieku
a/alebo hlave kl'i¢a, kde prierez profilu kli¢a prechadza do roviny bo¢nych stran klica.

Takto zvoleny profil k'ica ma dvadolezté aspekty.

Prvym je hrubka profilu v prieCnom smere, teda kolmé vzdialenost’ medz bo¢nymi stranami drieku kl'i¢a
v mieste profilu, zvolend tak, aby kIi¢ odolal mechanickému naméhaniu nielen pri krtiteni, ale predov§etkym
pri ohybe pri vytahovani kIi¢a z vlozky. Tuhost’ klI'i¢a je zaistena optimalne zvolenou hrubkou profilu, vy-
hodne 1,6 mm — 3,5 mm, a tvarom profilu.

Druhym aspektom profilu kI'i¢a, ako je uvedené, je jeho tvar. Ugelom tvaru profilu je zvySenie bezpec-
nosti z hl'adiska zniZzenia moZzného rizika zamenitel'nosti a/alebo pouZtie §pecidlnych tvarov profilov pre re-
ziden¢ny segment a/alebo systémy klucov, ako systém hlavného a generdlneho kluca, ale predovietkym
bezpecnost’ a funk&nost’.

Bezpecnost’ profilu je zaistena vhodnou volbou jeho tvaru, ktory je spravidla paracentricky, t. j. tvar pro-
filu prekryva os symetrie profilu, pripadne kolmicu na pozdinu os chrbta kli¢a vedenu stredom medz bo¢-
nymi stranami drieku kli¢a, a tym zabranuje mechanickej manipulacii so stavidlami, ktori taky tvar profilu
podla prevedenia stazuje, pripadne 1 znemoZiiuje. Preto sa profil tvaruje tak, aby v zivislosti od hrubky
klica vyhovel nielen mechanickej manipuldcii, ale predovSetkym nérokom kladenym na jeho funkénost’
a zivotnost'.

Zarovei je tvar profilu funkéne zvoleny tak, aby tvar profilu na kl'i¢i nespdsoboval ostré hrany alebo iné
vystupky, ktoré by svojim tvarom mohli spdsobit’ nefunkénost’, pripadne by drobné ulomky vytvorené me-
chanickym naméhanim cylindricki vloZku zablokovali.

Vo vyhodnom uskuto¢neni maji klice podla technického rieSenia profily znazormené na obrazkoch, kto-
ré sa odliSuju geometricky varabilitou vystupkov a/alebo raddiusov, a/alebo pouztim zrkadlového profilu
(ukdzané vzdy zrkadlové pary profilov). Zaroveil su profily navrhnuté tak, aby nedo§lo medz nimi k vza-
jommej kompatibilite, a teda aby nebolo mozmé klice s rdznymi profilmi zasunut’ do rovnakej uzamykace;j
valcovej vlozky. Kazdy z uvedenych profilov je preto jedine¢ny.

Dal§im aspektom technického rie§enia je uzamykacia valcové vloza zahmujiica otoény bubienok s otvo-
rom na zasunutie drieku klI'i¢a spriahnuty so zubom, stavidla na blokovanie otad¢ania bubienka, pevné puzdro
s otvorom na uloZenie bubienka a s polouzatvorenymi otvormi na uloZenie stavidiel a blokovaci a/alebo po-
mocny ovladaci prvok na blokovanie funkcie uzamykacej valcovej vloZy v pripade zasuvania nespravneho
kli¢a do jej otvoru a na spolupracu so zubom v pripade zasuvania spravneho kluca, pricom kl'i¢ ma ploc hy
driek so §pi¢kou, dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom a k chrbtu protilahlou hranou s vyrezmi na dosadnutie
a nastavenie stavidiel, kde bubienok ma vo svojej, vzhl'adom na zasuvanie klica zadnej, koncovej oblasti
na strane proti stavidlam 16Zko na oto¢né uloZenie blokovacieho a/alebo pomocného ovlddacieho prvku, kto-
ry je vytvoreny ako rota¢ny segment, majuci pokojovu zvislu polohu v stave bez zasunutého spravneho kl'tica
a horizontalnu pracovnu polohu, do ktorej segment prechadza zasunutim spravneho kli¢a.

Tento rotaény segment je tvoreny prvou prieCkou oto¢ne uloZenou v uvedenom l6Zku a druhou prieckou
v pokojovej zvislej polohe rotatného segmentu umiestnenou v otvore na zasuvanie dricku kli¢a, a prva
a druhd priecka maju medz sebou vzijommy odstup a su spojené dvomi na ne kolmymi ramenami pre¢nieva-
Jicimi aspoii cez druhu horizontdlnu prieCku. Odstup prieCok rotaéného segmentu moze byt rdzny pre rdzne
vyhotovenia najmi §piC¢ky, nabehovej hrany a vybrania ¢i vrubu kli¢a. Vo vyhodnomuskuto¢neni vzajormy
odstup medzi prvou prietkou a druhou prieckou zodpoveda 1/20 az 1/8 celkovej dizy chrbta kli¢a. Odstu-
pom sa tu rozumie §irka otvoru, vytvorené¢ho medz prvou prieckou a druhou prieckou. Aspoil prva priecka
rotatného segmentu je vyhodne tvorend na volné otacanie kruhovym profilom, ktory méze mat’ napriklad
priemer, ktory zodpovedé 1/15 az 1/3 celkovej vySky drieku.

Zub uzamykacej valcovej vlozky md v sebe vytvorené dva podlhovasté otvory, do ktorych vstupuju ra-
mena rota¢ného segmentu pri jeho prechode z pokojovej zvislej polohy do horizontalnej pracovnej polohy.
Uprava $picky klica je citliva na geometricky tvar, ktory musi byt vhodne vyhotoveny, aby doglo k spravnej
spolupraci tvarového vrubu alebo vybrania s blokovacim a/alebo pomocnym ovladacim prvkom pocas zast-
vania kli¢a, a k aktivacii zuba zasunutim uvedeného prvku do vyrezov zuba.

V d’al§om uskuto¢neni opisanej uzamykacej valcovej vloZky sa podlhovasté otvory v zube mozu zuzovat’
v smere od svojej spodnej Casti k hornej tak, Ze pri rotatnom segmente v jeho pokojovej polohe kolmé rame-
na rota¢ného segmentu licuju s priemerom otvorov v ich hornej ¢asti.

Variabilita oto¢ného segmentu priamo spolupracujuceho s k'i¢om rovnako ako so zubom umozZiiuje zvy-
Senu bezpe¢nost’ cylindrickej viozky z hl'adiska variability rie§enia zodpovedajuceho tvaru §picky klica, kto-
ry vhodnym tvarovym vyrezom priamo spolupracuje, ako uz bolo uvedené, s oto¢nymsegmentom.

Takto technicky rie§ené uskuto¢nenie je chranené pevnym puzdrom a na prvy pohlad nie je jasné, o aky
variant kli¢a ¢i oto¢ného segmentu ide, ¢im sa zvy§uje bezpe¢nost’ z ddvodu vy§§ieho po¢tu nutnych varidcii
vhodného kl'ica.

Oto¢ny segment zaroveil svojim tvarom priamo zapada do zuba, ¢im ho aktivuje a umoZiiuje otocenie bu-
bienka po zasunutiprislu§ného klica.
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Dal3im aspektom technického rie§enia je kombinacia opisaného kl'i¢a s uvedenou uzamykacou valcovou
vloZkou.

ESte d’al§im aspektom opisaného technického rieSenia je polotovar klI'i¢a na vyrobu kl'i¢a podl'a ktorého-
kol'vek z opisanych uskuto¢neni, ktory na hrane protil'ahlej k chrbtu drieku klI'i¢a (teda na spodnej hrane
drieku) doposial’ nemé vytvorené vyrezy na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky;
polotovar kIi¢a ma inak v§etky znaky technického rie§enia zhodné so znakmi kIi¢a podl'a uvedenych aspek-
tov technického rie§enia.

Uvedeny polotovar klica taktiez mdze uz mat’ vyhodne vopred vytvoreny, napriklad vyfrézovany, profil
kli¢a. O vhodnostia funkcii profilov tu plati to isté, ¢o bolo v tejto suvislostiuvedené.

Vyrezy na hrane protilahlej k chrbtu drieku klI'ica sa presne vyrezi do materidlu hrany drieku protilahlej
k chrbtu drieku az pri vyrobe alebo kopirovani kI'i¢a tak, aby pri spravnom zasunuti kIi¢a do bubienka boli
stavidla vyrezmi odtlacené na rozhranie deliacej roviny a bubienkom bolo moZzné otacat’. Hrana protilahla k
chrbtu drieku polotovaru kli¢a méze byt teda v podstate rovnobeZzna s chrbtomdrieku polotovaru kl'i¢a ale-
bo mdze byt vhodne predtvarovana na znizenie mmozstva uberaného materialu drieku polotovaru klica pri
vyrobe alebo kopirovani klti¢a z tohto polotovaru kl'ic¢a.

Predmetom technického rieSenia je teda polotovar kl'i¢a na vyrobu opisaného kli¢a pre valcovi uzamy-
kaciu vloZku s blokovacim a/alebo pomocnym ovladacim prvkom vybaveny plochym driekom so §pickou,
dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom a k chrbtu protilahlou hranou na vytvorenie vyrezov na dosadnutie
a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky vyznacujici sa tym, Ze drieck ma vo svojej prednej ¢astina
chrbte tvarovy vrub alebo vybranie na uloZenie blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku uzamy-
kacej valcovej vlozky. Vyhodné uskuto¢nenia polotovaru kl'i¢a st zhodné s opisanymi vyhodnymi uskuto¢-
neniami kI'i¢a podla technického rie§enia.

PrehPlad obrazkov na vykresoch

Predkladané technické rie§enie bude blizSie objasnené prostrednictvom odkazov na obrazky pripojenych
vykresov. Pritom:

obr. 1 mazoriuje axonometricky pohl'ad najedno uskuto¢nenie kl'ica podl'a technického rie§enia,

obr. 2 mazoriuje bo¢ny pohlad na uskuto¢nenie kI'i¢a podl'atechnického rie§enia ako na obr. 1,

obr. 3 mazorniuje bo¢ny pohlad na dal§ie uskuto¢nenie kI'i¢a podla technického rie§enia,

obr. 4 mazornuje detailny bo¢ny pohl'ad na uskuto¢nenie kI'ica podla obr. 3,

obr. 5 mazornuje axonometricky pohl'ad nadaliie uskuto¢neniekli¢a podlatechnického rie§enia,

obr. 6 znazoriuje bo¢ny pohlad na uskuto¢nenie kl'i¢a podl'a technického rie§enia ako na obr. 5,

obr. 7 mazoriuje detailny bo¢ny pohl'ad na uskuto¢nenie kI'ica podla obr. 5,

obr. 8 mazoriuje axonometricky pohl'ad nadaliie uskuto¢neniekli¢a podlatechnického rieSenia,

obr. 9 mazornuje bo¢ny pohlad na uskuto¢nenie kI'i¢a podl'atechnického rie§enia ako na obr. 8,

obr. 10 mazoriuje detailny bo¢ny pohl'ad na uskuto¢neniekli¢a podla obr. 8,

obr. 11 mazoriuje axonometricky pohl'ad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vlozky s ¢iastoéne za-
sunutym klicom v uskutocneni podl'a obr. 1 — 2 a s rotatnym segmentom v pokojovej zvislej
polohe,

obr. 12 mazoriuje detailny bo¢ny pohlad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vlozy s Ciasto¢ne za-
sunutym klicom v uskutocneni podl'a obr. 1 — 2 a s rotatnym segmentom v pokojovej zvislej
polohe,

obr. 13 mazoriuje detailny axonometricky pohlad na bubienok uzamykacej valcovej vlozky s Uiplne za-

sunutym klicom v uskuto¢neni podla obr. 5 — 7 a s rotaénym segmentom v pracovnej horizon-
talnej polohe,

obr. 14 mazoriuje detailny axonometricky pohlad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vlozky s tpl-
ne zasunutym kl'i¢om v uskuto¢neni podla obr. 5 — 7 a s rotaénymsegmentom v pracovnej hori-
zontalnej polohe,

obr. 15 mazoriuje axonometricky pohlad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vlozky s uplne zasu-
nutym kli¢om v uskuto¢neni podla obr. 5 — 7 a s rotaénym segmentom v pracovnej horizontal-
nej polohe,

obr. 16 mazoriuje detailny bo¢ny pohlad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vloZky s uplne zasu-

nutym kli¢om v uskuto¢neni podla obr. 1 — 2 a s rotaénym segmentom v pracovnej horizontal-
nej polohe zasahujucim do zuba,

obr. 17 mazornuje detailny axonometricky pohl'ad na rotaény segment v pracovnej horizontalnej polohe
zasahujuci do zuba,
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obr. 18 znézomuje detailny bo¢ny pohlad na rez bubienkom uzamykacej valcovej vlozky s Uplne zasu-
nutym klicom v uskuto¢neni podla obr. 1 — 2 a s rota¢nym segmentom v pracovnej horizontal-
nej polohe zasahujicim do zuba,

obr. 19 a—c znazomuju detailny axonometricky pohlad na rota¢né segmenty s rtoznymi odstupmi prie¢ok, a

obr. 20 nazoriuje axonometricky pohlad na polotovar kli¢a v uskuto¢neni vybrania podl'a obr. 1 — 2
bez opornej plochy a bez pripraveného profilu,
obr. 21 nazoriuje axonometricky pohlad na polotovar kli¢a v uskuto¢neni vybrania a s opornou plo-

choupodlaobr. 1 —2 a s pripravenym profilom,
obr. 22 — 38 mazomuju pohlady spredu na uskuto¢nenia jednotlivych profilov kl'i¢ov, so zodpovedajicimi
zrkadlovymi variantmi vzdy vo dvojiciach.

Priklady uskuto¢nenia

Uvadzané priklady slizia iba na ilustraciu konkrétnych praktickych uskuto¢neni a nemaju predstavovat
obmedzenie pre rozsah pozadovanej ochrany.

Na obr. 1 je ukazané jedno uskuto¢nenie kIi¢a 1 podla technického rie§enia, ktory je vybaveny plochym
driekom 2 so §pic¢kou 8, dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom 3 a k chrbtu 3 protilahlou hranou s vyrezmi 4
na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky, a kde uvedeny driek 2 ma vo svojej prednej
Casti na chrbte 3 vybranie 9 na uloZenie blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku uzamykacej
valcovej vlozky. V tomto uskutoéneni ukdzanom v pohl'ade zboku na obr. 2 je pred vybranim9 na strane pri-
vratenej k §picke 8 na chrbte 3 ndbehova hrana 10 na blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok. Nabehova
hrana 10 je v tomto uskuto¢neni na obr. 1 a 2 rovinna a kratka; pri d'al§om skrateni potom mdZze byt tvorena
iba zaoblenim §piCky 8 (nie je ukdzané). V uskuto¢neni podla obr. 3 — 10 je ndbehova hrana 10 taktiezrovin-
nd a ma skosenie vzhl'adom na vertikdlu priblizme 45°.

Uskuto¢nenie kI'ica 1 podla technického rie§enia, ktoré vyuziva namiesto vybrania 9 tvarovy vrub 7, je
ukézané naobr.5 - 7.

Tvarové vybranie (vrub) sliz na spravne vystavenie rotaéného segmentu a zaroveti umozni kli¢u uplné
zasunutie do pozadovanej polohy (vystavenie stavidiel).

Na obr. 1 a 2 je ukdzany variant klI'i¢a 1, ktory mé na k chrbtu 3 protil'ahlej hrane drieku 2 v oblasti drie-
ku 2 vzdialenej od $picky 8, a za oblast'ou drieku 2 urcenej pre vyrezy 4 na dosadnutie a nastavenie stavidiel
valcovej uzamykacej vlozky, vytvorenu z obvodovej plochy drieku 2 vystupujicu opomu plochu 14 na do-
sadnutie proti valcovej uzamykacej vloZke, najmé Celnej strane bubienka. Toto uskuto¢nenie zvy$i odolnost’
proti hrubému zaobchédzaniu s kl'i¢om pri jeho zasuvanido vlozky.

Na obr. 3 a 4 je ukézany kI'i¢ 1, ktorého vybranie 9 ma pozdiz svojej dizky vo svojomdne prvé zahibenie
11 zasahujice hlbsie od chrbta 3 do plochého drieku 2 neZ zostavajica ¢ast’ vybrania 9. Toto zahibenie je
umiestnené na konci vybrania 9, vzdialenom od §picky 8.

KIi¢ 1 podla obr. 8 — 10 ma druhé zahibenie 12 medzi prvym zahibenim 11 a §pickou 8. Zahibenia zvy-
Suju presnost’ zapadnutia rotaéného segmentu 5 do tvarového vrubu 7 alebo vybrania 9. V detaile tohto usku-
to¢nenia na obr. 10 je dobre rozpomatelny tvarovy vrub 7 medz prvym zahibenim 11 a druhym zahibenim
12, ktory je vytvoreny so skosenim zvazujucim sa k §picke 8 a tvoriacim pomocni nabehovi hranu 13 na
blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok.

Variant kI'i¢a 1, ktory ma dno vybrania 9 aspoil v &asti svojej dizky rovinné, je ukizany na obr. 1 — 4.
Rovina dna tvarového vrubu 7 alebo vybrania 9 je nazna¢ena na obr. 1 — 4 ako v podstate rovnobezné s rovi-
nou chrbta drieku kli¢a, v inom uskuto¢neni zviera s rovinou chrbta drieku kli¢a uhol 5° — 75°, vyhodne
10°— 60° (nie je ukdzané).

Uzamykacia valcova vlozka zahrnuje oto¢ny bubienok 17 s otvorom na zasunutie drieku 2 kli¢a 1, ako je
ukdzané napr. na obr. 11. Spriahnutie bubienka 17 so zubom 6 je ukdzané v detailnom reze na obr. 16.
Na obr. 11, 12 atd’. su rozpoznatelné otvory v bubienku 17 na stavidld na blokovanie otac¢ania bubienka 17
v pevnom puzdre (nie je ukdzané) s otvoromna uloZenie bubienka 17 a s polouzatvorenymi otvormi na ulo-
Zenie stavidiel (nie je ukdzané).

Bubienok 17 md vo svojej, vzhl'adom na zastivanie klI'i¢a 1, zadnej, teda bliz§ej k zubu 6, koncovej oblas-
ti na strane proti stavidlam l6Zko 15 na oto¢né uloZenie blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku,
ktoré je naznacené na obr. 13.

Blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok je vytvoreny ako rota¢ny segment 5, ktory ma v stave bez za-
sunutého spravneho klica 1 pokojovu zvisli polohu, ako je rozpommatelné z obr. 11 a 12. Do horizontélnej,
pracovnej polohy, ukdzanej na obr. 13 — 16, segment 5 prechddza zasunutimspravneho kl'i¢a 1, ktory pooto-
¢irotaény segment 5 do horizontalnej polohy, ¢im dojde k prepojeniu bubienka 17 a zuba 6 cez tento rota¢ny
¢len.
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Rotaény segment 5 je tvoreny prvou prieckou 20 oto¢ne uloZenou v 16Zku 15 a na ul'ah¢enie otd¢ania je
teda vyhodne aspoil prvé priecka 20 rota¢ného segmentu 5 tvorena kruhovym prierezom. Ostatné Casti rotac-
ného segmentu 5 mézu mat’ rdzny prierez v zavislosti od tvaru vyrezu v zube 6. Detail niekol’kych uskutoc-
neni rotatného segmentu 5 je ukdzany na obr. 19, kde st naznacené rome odstupy 22 medz prvou prieckou
20 a druhou prieckou 21 rotatného segmentu 5. Prva priecka 20 a druha priecka 21 st spojené dvomi na ne
kolmymi ramenami 18 pre¢nievajucimi volnymi koncami aspon cez druht horizontdlnu priecku 21. Vhodny
odstup zaisti, aby §picka 8 kl'ica 1 smerovala v pokojovej polohe rotaéného segmentu 5 pod druhu prie¢ku
21 rota¢ného segmentu, aby nedo§lo k zablokovaniu kl'u¢a 1.

Zub 6 ukdzany na obr. 17 a 18 ma v sebe vytvorené dva podlhovasté otvory 19, do ktorych vstupuju svo-
jimi volnymi koncami ramenéd 18 rotaného segmentu 5 pri jeho prechode z pokojovej zvislej polohy do ho-
rizontalnej pracovnej polohy. Podlhovasté otvory 19 v zube 6 sa v zndzomenom vyhodnom uskuto¢neni zu-
i v smere od svojej spodnej Casti blizSej k stredu zuba 6 k hornej Casti bliz§ej k okraju zuba 6 tak, Ze pri
rotatnom segmente 5 v jeho pokojovej polohe kolmé ramena 18 rota¢ného segmentu 5 licuju s priemerom
otvorov 19 v ich homej ¢asti (,,spodna* a ,;horna* ¢ast’ otvoru sa rozumie pri polohe zuba 6, ktori ma tento
pri zamknutej uzamykacej vlozke). V pripade zasunutia prislu§ného klic¢a 1 dojde pri zasunuti ramien 18 ro-
taéného segmentu 5 do otvorov 19 v zube 6 a oto¢enim kl'ic¢a 1 k rotécii zuba 6.

Polotovar kl'i¢a na vyrobu kli¢a 1 pre valcovi uzamykaciu vloZzku je ukdzany na obr. 20. Je vybaveny
plochym driekom 2 so §pi¢kou §, dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom 3 a k chrbtu 3 protil'ahlou hranou na vy-
tvorenie vyrezov 4 na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky, pricom driek 2 ma
vo svojej prednej Casti bliZ§ie k §picke 8, na chrbte 3 vybranie 9 na uloZenie blokovacieho a/alebo pomocné-
ho ovladacieho prvku uzamykacej valcovej viozky.

Uskuto¢nenie polotovaru kl'i¢a ukdzané na obr. 21 ma navy$e vytvorenu oporni plochu 14 vystupujicu
z hrany drieku 2 protil'ahlej k chrbtu 3. Opoma plocha 14 sa su¢asne nachadza mimo oblasti drieku 2 uréene;j
na vyrezy 4 (teda medz hlavou kli¢a a oblast'ou drieku 2 uréenou na vyrezy 4) a slizi na dosadnutie proti
valcovej uzamykacej vlozke, najmid Celnej strane bubienka 17. Uskuto¢nenie polotovaru kl'i¢a ukdzané na
obr. 21 ma taktieZ uz nabokoch drieku 2 vopred pripraveny profil kI'ica 1.

Pohlady spredu (od §picky kli¢a) na vyhodné uskuto¢nenia profilov klicov ¢i polotovarov klicov su
znézomené na obr. 22 — 38. Chrbat kli¢a je na obrazkoch hore. V dvojiciach so spolo¢nym ozna¢enim pis-
menom su vzdy zodpovedajice zrkadlové varianty profilov.

Priemyselna vyuZzitePnost’

K¢, uzamykacia valcova vlozka a zostava kli¢a a uzamykacej valcovej vlozky podla technického rie-
§enia najdu uplatnenie v bezpe¢nostnych prostriedkoch, v stavebnictve, pri ochrane majetku a zdravia l'udi.
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NAROKY NA OCHRANU

1. KIu¢ (1) pre valcovl uzamykaciu vlozku s blokovacim a/alebo pomocnym ovladacim prvkom, vyba-
veny plochym driekom (2) so $pickou (8), dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom (3) a k chrbtu (3) protilahlou
hranou s vyrezmi (4) na dosadnutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky, vyznacujici
sa tym, Zz drek (2) ma v svojej prednej Casti na chrbte (3) tvarovy vrub (7) alebo vybranie (9) na ulo-
zenie blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku uzamykacej valcovej viozky.

2. K¢ (1) podla naroku 1, vyznacujlici sa tym, Z pred tvarovym vrubom (7) alebo
vybranim (9) m4 na strane privratenej k §picke (8) na chrbte (3) nabehovu hranu (10) na blokovaci a/alebo
pomocny ovladaci prvok.

3. KIi¢ (1) podla naroku 2, vyznacujici sa tym, Ze nabehova hrana (10) je rovinna, za-
oblend alebo je tvorend zaoblenim §picky (8).

4. KIu¢ podla naroku 3, vyznacujici sa tym, 2z nabehové hrana (10) je rovinna a ma
skosenie v rozsahu od 5° do 75° vzhl'adom na vertikalu.

5. KIa¢ (1) podla ktoréhokol'vek z predchadzajucich narokov, vyznacdujuci sa tym, Z
tvarovy vrub (7) alebo vybranie (9) ma dizku, merant od §picky (8), ktora zodpoveda 1/11 az 3/4 celkovej
dizky, vratane tvarového vrubu (7) alebo vybrania (9), chrbta (3).

6. KIi¢ (1) podla ktoréhokol'vek z predchadzajucich narokov, vyzmnacujuci sa tym, Z
tvarovy vrub (7) alebo vybranie (9) ma pozdiz svojej dizky vo svojom dne aspoti jedno zahibenie zasahujice
hlb§ie od chrbta (3) do plochého drieku (2) nez zostavajiica Cast tvarového vrubu (7) alebo vybrania (9).

7. Krag (1) podla ndroku 6, vyznadujuci sa tym, Z uvedené aspon jedno zahibenie je
tvorené prvym zahibenim (11) umiestnenym na konci tvarového vrubu (7) alebo vybrania (9), vzdialenom od
Spicky (8).

8. KIi¢ podla néroku 7, vyznadujici sa tym, 2 dalej ma druhé zahibenie (12) medz
prvym zahibenim (11) a §pickou (8).

9. KPa¢ podla naroku 8, vyznadujuci sa tym, Z v seku medz prvym zahibenim (11)
a druhym zahibenim (12) je tvarovy vrub (7) alebo vybranie vytvorené so skosenim zvazjicim sa k §picke
(8) atvoriacim pomocnu nabehovu hranu (13) na blokovaci a/alebo pomocny ovladaci prvok.

10. KIu¢ podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az5, vyznacujuci sa tym, Ze dno tvarového
vrubu (7) alebo vybrania (9) je aspofi v &asti svojej dizky rovinné.

11. KPu¢ podla naroku 10, vyznadujuci sa tym, Z rovinadna tvarového vrubu (7) alebo
vybrania (9) zviera s rovinou chrbta drieku klI'i¢a uhol 5° — 75°.

12. KIu¢ podla ktoréhokolvek z predchadzajicich narokov, vyzmnacujuci sa tym, Z as-
poit v niektorych miestach v priebehu svojej dizky mé tvarovy vrub (7) alebo vybranie (9) hibku, ktora zodpo-
veda 1/9 az 2/3 celkovej vySky drieku (2).

13. KIu¢ podla ktoréhokol'vek z predchéadzajucich narokov, vyzmacujici sa tym, Z
na chrbte (3) drieku (2) a/alebo na k chrbtu (3) protilahlej hrane a/alebo aspon na jednej z bo¢nych stran drie-
ku (2) je v oblasti drieku (2) vzdialenej od §picky (8), a za oblast'ou drieku (2) urcenej na vyrezy (4) na dosad-
nutie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozZky, vytvorend zobvodovej plochy drieku (2) vystupujica
aspoii jedna oporné plocha (14) nadosadnutie proti valcovej uzamykacej vlozke.

14. KIu¢ podla naroku 13, vyzmnacujuci sa tym, Z opoma plocha (14) je vytvorena
na k chrbtu (3) protil'ahlej hrane drieku (2).

15. KIu¢ podla ktoréhokol'vek z predchadzajicich narokov, vyznacdujuci sa tym, Zedrek
(2) ma nabokoch vytvoreny profil drieku klica.

16. Uzamykacia valcové vlozka zahrnujuca oto¢ny bubienok (17) s otvorom na zasunutie drieku (2) kl'ica
(1) spriahnuty so zubom (6), stavidla na blokovanie otac¢ania bubienka (17), pevné puzdro s otvoromna uloZze-
nie bubienka (17) a s polouzavrenymi otvormi na uloZenie stavidiel, a blokovaci a/alebo pomocny ovladaci
prvok na blokovanie funkcie uzamykacej valcovej vlozky v pripade zasiivania nespravneho klica (1) do jej
otvoru a na spolupracu so zubom (6) v pripade zasuvania spravneho klica (1), pricom kl'i¢ (1) ma plochy
driek (2) so §pickou, dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom (3) a k chrbtu (3) protil'ahlou hranou s vyrezmi (4)
na dosadnutie a nastavenie stavidiel, vyznacdujuca sa tym, Z bubienok (17) ma vo svojej,
vzhl'adom na zasuvanie kIi¢a (1) zadnej, koncovej oblasti na strane oproti stavidlam 16zko (15) na oto¢né ulo-
zenie blokovacieho a/alebo pomocného ovladacieho prvku, ktory je vytvoreny ako rotacny segment (5), maji-
ci pokojovu zvisli polohu v stave bez zasunutého spravneho klI'ica (1) a horizontalnu pracovnu polohu, do
ktorej segment (5) prechadza zasunutim spravneho kl'ic¢a (1), pricom tento rotany segment (5) je tvoreny pr-
vou prieckou (20) oto¢ne ulozenou v 16zku (15) a druhou prieckou (21) v pokojovej zvislej polohe rota¢ného
segmentu (5) umiestnenou v otvore na zasuvanie drieku (2) klI'i¢a (1), ktoré maji medz sebou vzajormy od-
stup (22) a su spojené dvomi na ne kolmymi ramenami (18) precnievajucimi aspofl cez druhu horizontalnu
priecku (21), pricom zub (6) méd v sebe vytvorené dva podlhovasté otvory (19), do ktorych vstupuju ramena
(18) rotacného segmentu (5) pri jeho prechode z pokojovej zvislej polohy do horizontalnej pracovnej polohy.
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17. Uzamykacia valcova vlozka podla naroku 16, vyznadujuca sa tym, Z vzijomny od-

stup (22) medz prvou prie¢kou (20) a druhou prieckou (21) zodpoveda 1/20 az 1/8 celkovej dizky chrbta (3)
ica (1).

18. Uzamykacia valcova vlozka podla narokov 16 alebo 17, vyznadujiuca sa tym, Z as-
poi prva priecka (20) rota¢ného segmentu (5) je tvorend kruhovym prierezom.

19. Uzamykacia valcovéa vlozka podla naroku 18, vyznacdujuca sa tym, Z kruhovy prie-
rez ma priemer, ktory zodpoveda 1/15 az 1/3 celkovej vy$ky drieku (2).

20. Uzamykacia valcova vloza podla ktoréhokolvek z narokov 16 az 19, vyznacdujilica sa
tym, Ze podlhovasté otvory (19) v zube (6) sa zuzuju v smere od svojej spodnej Casti k hornej tak, ze pri
rotatnom segmente (5) v jeho pokojovej polohe kolmé¢ ramené (18) rota¢ného segmentu (5) licuju s prieme-
rom otvorov (19) v ich horej Casti.

21. Kombinécia kI'i¢a s uzamykacou valcovou vlozkou, vyzmadujuca sa tym, Z obsahu-
je kI'a¢ podla niektorého z narokov 1 az 15 a uzamykaciu valcovu vlozZku podla niektoré¢ho z narokov 16 az
20.

22. Polotovar kl'i¢a na vyrobu klti¢a (1) pre valcoviu uzamykaciu vloZku s blokovacim a/alebo pomoc-
nym ovladacim prvkom podla niektoré¢ho z narokov 1 az 14, vybaveny plochym driekom (2) so §pickou (8),
dvomi bo¢nymi stranami, chrbtom (3) a k chrbtu (3) protilahlou hranou na vytvorenie vyrezov (4) na dosadnu-
tie a nastavenie stavidiel valcovej uzamykacej vlozky, vyznmacdujuci sa tym, z driek(2) mavo
svojej prednej Casti na chrbte (3) tvarovy vrub (7) alebo vybranie (9) na uloZzenie blokovacieho a/alebo po-
mocného ovladacieho prvku uzamykacej valcovej viozky.

23. Polotovar kl'i¢a podl'a naroku 22, vyznacujici sa tym, Z driek (2) mi na bokoch vy-
tvoreny profil drieku klica.

13 wkresov
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