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Mieszanina miedzi z ołowiem, jak -wia¬
domo, daje diflsSL&nały stop metalowy znaj¬
dujący zalsitosiowanie w wielu dziedzinach.
Jednakże przy istaipianiu i foilmowaniiu tyfch
dwóch metali nie otftzymtijp się stopu jed¬
nolitego. Przyczynia się do tego obecność
siarki w ołtowki.

Głownem zadaniem wynalaizfcu jest pk>-
konać Wspomniane tnuldności i dać nowy
stop metalowy oraz sposób wykonania ta¬
kiego isrtiolpu, w którym części składowe w
czasie foimowania nie wydzielałyby się
ze stopu.

Nasitęjpmiie zadaniem wynalazku jest spo¬
sób stapiania, zajpomocą którego z jednej
lub kilku części składowych stoipu zoistała
usunięta sianka i inae niepożądane domie¬
szki, oraz użylde wodoru luib innych gazów
niezawierających tlen-u do oczyszczenią

jedlneji lub kilku części sklaJowych
stopu

Sposób ten odnosi się głóWnie do najr
bardziej ekonomicznego otrzymywania jed-
nioiliityich stopóiw z mieszaniny miedzi z oiło-
wiem luib miedzi z ołowiem i cyfry, lub in¬
nych nieżielazistych metali:

Wykonanie niniejlsizego wynalazku od-
by)wa się jak następuje: początkowo należy
w stosowłnem naczyniu roztopić ołów meta¬
lowy. Gdy ołów jesit jluz rozftopiony, pod¬
wyższa się ftenupteraturę mniej więtelj do
148,89°C. Naist^piniie do roztopłoiiej masy
Wprowadza się cfcyjslty wodór, czyli Wodór
bez domieszki tleniu (lleipiej nagtfztany do
wysokiej terniperaitury), M> Wodób zmie¬
szany z innemi gazami nieiutleniająpemi:

Sptrawia to igwałtofWną reakcję płynnej
masy ofowiu. Trwanie tej reakdji oblicza



-* się od jednej do 10 mimuit, zależnie od ilo¬
ści ołowiu stopionego oiraz litości siarki i in¬
nych domieszek znaijdujjących się w ołowiu.
Otrzymany ołofw może być rachowany w
kistzitałcie gęlsi do użycia w pnzyiszlłoiści, lulb
też dodany niezwłocznie do innych metali,
stanowiących dkładjowe cztęści sitopu meta¬
lowego. Obrobiony powyżlslzym sposobem
ołlów dodaje się do należytej ilości prak¬
tycznie (handlowo) cłziysttejj miiedzi, prak¬
tycznie czystej cytny oraz innych metali,
zależnie od fizyczii«|g6 chatafatenu stopu.
Przadrtem nim stop zoisltanie wylany do for¬
my, metale ziiniesza&ę powinny być ogrtzfa-
ne do temperatury oi 698,9°C do 793°C.

Piod nazwą handlowo czystej miedzi,
rozumie się miedź otrzymaną drfOigą elektro¬
lizy lub ininą takiej sarniej czystości.

Po obrólbce ołowiu podanej powyżej,
zawartość siarfci w nim waha się od maxi-
mium 1/100 procentu do zawartości tylko
śladów siarki.

Pnzy zastosowaniu ninieftoego wynalaz¬
ku do celów przemysłowych, należy przy¬
jąć pod uwagę, że sjtcpy metdowe do ha-
mlulcójw, (płyt uchfwytojwych i t. d. mjuislzą
posiadać różme wła)snlo.3t,i, z powodu różno¬
rodne/j pracy w czasie działania. W cćhi
otrzymania wymaganych własności stosu¬
nek wzajemny ilości miedzi, ofawiu, cyny
lub innych składowych części stopu, może
zawierać miedzi od 50 — 80%, obrobione¬
go ołowiu od 10 — 49V2 %, cyny hub innych
metali od xh% — 10%. Takie miesizalniny
dają stopy metalowe zinane jako metale
czertwione, posiadające tennperaturę stapia¬
nia około 623,37°C.

Dla pewtnych zastosowań niezbędne jeiat
otrzymać stop, posiadający niską tempe¬

raturę stapiania, znany pod nazwą babitu
czyli białego metalu. Dlla uwzglęidnienia
te(go wymagania wynalazek sitosfuje te same,
wyżej wsipomnianle, metale, lecz zastoisioiwa-
ne w innym Wzajemnym stosunku, wahają¬
cym się od 20 \Aó 90% obrobionego ołowiu
i 10% do 80% miedzią cyny oraz innych
metali. Takiego rodzaju mieszaniny dają
stopy z temperaturą topienia od 170°C do
181,3°C.

Zastrzeżenia patentowe.

L Sposiób wytwarzania stopów meta¬
lowych, zawkrającyicb ołów, znamienny
tern, że ołów w stanie płylnnym (roztopio¬
nym) poddaje się działaniu gorących ga¬
zów całkojwicie pozbawionych tleniu i za¬
wierających wodór, p|rzyczeim tym sipoiao-
bem obrobiony ołów mielsza się z innemi
częściami sjkładowemi stopu, np. z mie¬
dzią.

2. Stop metalowy, znainienny tern, że
zawiera ołów, poddany w stanie płynnym
dziaiłlaniki wodoru oraz miedzi.

3. Stop metalowy według zastrz. 2,
znamienny tetm, że za|wiera od 20 do 90%
ołowitu i od 10 do 80% miedzi, cyny i in¬
nych metali, plrzyózeim stop ten topi się
przy temperaturze od 170 — 181,3?C.

4. Stop metaJlowy wedhigl zasitrz. 3,
znamienny tern, że zawiera miedzi od 50 do
80%, obrobionego ołowiu od 10 do 491/2%
i cyny i innych metali od y% do 10%, ptrzy-
cizem topi się przy temperaturze 623,3° C.

Sumet Corporation*
Zastępca: I. Myszczyński,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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