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本发明公开了一种垃圾中转站污水处理装

置及工艺，包括均质池、一体化隔油缺氧池、一体

化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第

二一体化好氧池、第三一体化好氧池、一体化产

水池、紫外线消毒装置、污泥临时储存池和除臭

装置，本发明适用于污水处理，本发明中的装置

结构紧凑，占地面积小，成本低，且污水在各个结

构之间的存留时间短，不易沉淀，处理速度快，效

率高，本发明中的工艺可以保证各个处理池内的

污泥平衡，且这样可以避免出现盐分积累现象，

使整个系统可以长期运行。
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1.一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：包括均质池、一体化隔油缺氧池、一体

化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池、一体

化产水池、紫外线消毒装置、污泥临时储存池和除臭装置，其中，

所述均质池通过原水泵与所述一体化隔油缺氧池连接，所述一体化隔油缺氧池、一体

化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池依次

连接；

所述除臭装置与一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧

池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池逐一连接；

所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内通过气提回流装置

与所述一体化隔油缺氧池连接；

所述第三一体化好氧池内通过回流排泥泵逐一与所述一体化隔油缺氧池、一体化厌氧

池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池和污泥临时储存池连接；

所述第三一体化好氧池内部设置有MBR装置，所述MBR装置通过产水泵与所述一体化产

水池连接，所述一体化产水池与所述紫外线消毒装置连接。

2.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：还包括鼓风机，所

述鼓风机分别与所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内部连接。

3.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述一体化隔油缺

氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内部均设置有搅拌机。

4.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述除臭装置包括

除臭塔和除臭风机。

5.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述第一一体化好

氧池和所述第二一体化好氧池内投放有高耐盐兼氧菌种。

6.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述MBR装置采用

平板或软片MBR膜组件。

7.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述还包括深度处

理设备，所述深度处理设备设置于所述第三一体化好氧池与所述一体化产水池之间，所述

深度处理设备包括以下之一：电催化氧化装置、臭氧氧化装置。

8.如权利要求7所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：还包括一体化设备

间，所述鼓风机、产水泵、深度处理装置、紫外线消毒装置、回流排泥泵和控制设备均设置在

所述一体化设备间内。

9.如权利要求1所述的一种垃圾中转站污水处理装置，其特征在于：所述一体化隔油厌

氧池为玻璃钢材质，所述汽提回流装置可上下浮动式，所述均质池内设置有格栅。

10.如权利要求1‑9任一所述的一种垃圾中转站污水处理工艺，其特征在于：具体步骤

如下：

(S1)、待处理的渗滤液进入均质池内，通过格栅的过滤后，在原水泵的作用下依次进入

一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、

第三一体化好氧池，在进入一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内时，其内部

搅拌机搅拌加速反应；

(S2)、向第一一体化好氧池和第二一体化好氧池内投放高耐盐兼氧菌种，通过气提回
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流装置将所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内混合液回流到

一体化隔油缺氧池内进行二次反应；

(S3)、通过回流排泥泵将所述第三一体化好氧池内一部分污泥可以回流到所述一体化

隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池内，多余

的部分流入污泥临时储存池中进行储存，再通过污泥压缩机进行压缩，通过鼓风机向所述

第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池充气进行曝气；

(S4)、除臭装置对一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧

池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内进行除臭；

(S5)、第三一体化好氧池内废水通过MBR装置处理后，在产水泵的作用下合格标准的水

进入一体化产水池内，不合格标准的水经过深度处理设备的处理后进入一体化产水池内，

一体化产水池内的的水经过紫外线消毒装置的消毒后进入纳管，完成处理过程。
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一种垃圾中转站污水处理装置及工艺

技术领域

[0001] 本发明属于技术污水处理领域，具体是一种垃圾中转站污水处理装置及工艺。

背景技术

[0002] 垃圾中转站就是为了减少垃圾清运过程的运输费用而在垃圾产地(或集中地点)

至处理厂之间所设的垃圾中转站，生活垃圾在前端收集站内进行初步压缩后经垃圾车运至

垃圾中转站，垃圾中转站是进行城市垃圾收集处理的重要枢纽，是城市生活垃圾收运处置

系统中一个必不可少的环节；垃圾中转站在运营过程中会产生大量的污水，其COD浓度通常

为普通生活污水的50～200倍，目前国内仅5％的大、中型垃圾中转站配有污水处理系统，而

国内小型垃圾中转站污水、移动式垃圾中转站污水的排放现状均为直接排入城市污水管网

(甚至直接排入地表水)，垃圾中转站的污水来源较多，来源不同，性质不同，收集与处理方

式也不同，垃圾中转站产生的废水主要有生活废水、冲洗废水、垃圾渗滤液，污水的特点是

污染物浓度高、水质变化范围大、同时带有强烈恶臭，呈黑色或灰褐色；

[0003] 专利CN205133343U公开了一种垃圾中转站污水处理系统，包括依次设置的用于收

集污水的格栅井、调节池、生物化粪池、A级生物池、O级生物池、复合介质渗滤层和消毒池，

该系统采用传统生化工艺需要较长的停留时间，设备占地面积较大；

[0004] 专利CN108975644A公开了一种垃圾沥滤液的处理系统及装置，其中垃圾沥滤液处

理装置包括依次相连接的调节池、混凝池、芬顿池、沉淀池、膜生物反应器(MBR)、砂滤池、反

渗透膜(DTRO)，该装置中反渗透膜产生的浓水进入到调节池中，会造成盐分积累，系统无法

长期运行。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于克服现有技术的缺陷，提供一种垃圾中转站污水处理装置及工

艺。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0007] 一种垃圾中转站污水处理装置及工艺，包括均质池、一体化隔油缺氧池、一体化厌

氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池、一体化产

水池、紫外线消毒装置、污泥临时储存池和除臭装置，其中，

[0008] 所述均质池通过原水泵与所述一体化隔油缺氧池连接，所述一体化隔油缺氧池、

一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池

依次连接；

[0009] 所述除臭装置与一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好

氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池逐一连接；

[0010] 所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内通过气提回流

装置与所述一体化隔油缺氧池连接；

[0011] 所述第三一体化好氧池内通过回流排泥泵逐一与所述一体化隔油缺氧池、一体化
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厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池和污泥临时储存池连接；

[0012] 所述第三一体化好氧池内部设置有MBR装置，所述MBR装置通过产水泵与所述一体

化产水池连接，所述一体化产水池与所述紫外线消毒装置连接。

[0013] 优选的，还包括鼓风机，所述鼓风机分别与所述第一一体化好氧池、第二一体化好

氧池、第三一体化好氧池内部连接。

[0014] 优选的，所述一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内部均设置有搅拌

机。

[0015] 优选的，所述除臭装置包括除臭塔和除臭风机。

[0016] 优选的，所述第一一体化好氧池和所述第二一体化好氧池内投放有高耐盐兼氧菌

种。

[0017] 优选的，所述MBR装置采用平板或软片MBR膜组件。

[0018] 优选的，所述还包括深度处理设备，所述深度处理设备设置于所述第三一体化好

氧池与所述一体化产水池之间，所述深度处理设备包括以下之一：电催化氧化装置、臭氧氧

化装置。

[0019] 优选的，还包括一体化设备间，所述鼓风机、产水泵、深度处理装置、紫外线消毒装

置、回流排泥泵和控制设备均设置在所述一体化设备间内。

[0020] 优选的，所述一体化隔油厌氧池为玻璃钢材质，所述汽提回流装置可上下浮动式，

所述均质池内设置有格栅。

[0021] 本发明还公开了一种垃圾中转站污水处理工艺，具体步骤如下：

[0022] (S1)、待处理的渗滤液进入均质池内，通过格栅的过滤后，在原水泵的作用下依次

进入一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好

氧池、第三一体化好氧池，在进入一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内时，其

内部搅拌机搅拌加速反应；

[0023] (S2)、向第一一体化好氧池和第二一体化好氧池内投放高耐盐兼氧菌种，通过气

提回流装置将所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内混合液回

流到一体化隔油缺氧池内进行二次反应；

[0024] (S3)、通过回流排泥泵将所述第三一体化好氧池内一部分污泥可以回流到所述一

体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池内，

多余的部分流入污泥临时储存池中进行储存，再通过污泥压缩机进行压缩，通过鼓风机向

所述第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池充气进行曝气；

[0025] (S4)、除臭装置对一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化

好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内进行除臭；

[0026] (S5)、第三一体化好氧池内废水通过MBR装置处理后，在产水泵的作用下合格标准

的水进入一体化产水池内，不合格标准的水经过深度处理设备的处理后进入一体化产水池

内，一体化产水池内的的水经过紫外线消毒装置的消毒后进入纳管，完成处理过程。

[0027] 本发明中的垃圾中转站污水处理装置结构紧凑，占地面积小，成本低，且污水在各

个结构之间的存留时间短，不易沉淀，处理速度快，效率高；

[0028] 本发明中的垃圾中转站污水处理工艺中第一一体化好氧池和第二一体化好氧池

内投放有高耐盐兼氧菌种，并且通过气提回流装置会将第一一体化好氧池、第二一体化好
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氧池、第三一体化好氧池内混合液回流到一体化隔油缺氧池内进行二次反应，同时通过回

流排泥泵会将第三一体化好氧池内一部分污泥可以回流到一体化隔油缺氧池、一体化厌氧

池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池内，多余的部分流入污泥临时储

存池中进行储存，保证了各个处理池内的污泥平衡，且这样可以避免出现盐分积累现象，使

整个系统可以长期运行。

附图说明

[0029] 图1是本发明的整体流程框图。

具体实施方式

[0030] 以下结合附图1，进一步说明本发明一种垃圾中转站污水处理装置及工艺的具体

实施方式。本发明一种垃圾中转站污水处理装置及工艺不限于以下实施例的描述。

[0031] 实施例1：

[0032] 本实施例给出一种垃圾中转站污水处理装置，如图1所示，包括均质池、一体化隔

油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体

化好氧池、一体化产水池、紫外线消毒装置、污泥临时储存池和除臭装置，其中，

[0033] 均质池通过原水泵与一体化隔油缺氧池连接，一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、

一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池依次连接；

[0034] 除臭装置与一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧

池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池逐一连接；

[0035] 第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内通过气提回流装置

与一体化隔油缺氧池连接；

[0036] 第三一体化好氧池内通过回流排泥泵逐一与一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、

一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池和污泥临时储存池连接；

[0037] 第三一体化好氧池内部设置有MBR装置，MBR装置通过产水泵与一体化产水池连

接，一体化产水池与紫外线消毒装置连接。

[0038] 还包括鼓风机，鼓风机分别与第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化

好氧池内部连接。

[0039] 一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内部均设置有搅拌机。

[0040] 除臭装置包括除臭塔和除臭风机。

[0041] 第一一体化好氧池和第二一体化好氧池内投放有高耐盐兼氧菌种。

[0042] MBR装置采用平板或软片MBR膜组件。

[0043] 还包括深度处理设备，深度处理设备设置于第三一体化好氧池与一体化产水池之

间，深度处理设备包括以下之一：电催化氧化装置、臭氧氧化装置。

[0044] 还包括一体化设备间，鼓风机、产水泵、深度处理装置、紫外线消毒装置、回流排泥

泵和控制设备均设置在一体化设备间内。

[0045] 一体化隔油厌氧池为玻璃钢材质，汽提回流装置可上下浮动式，均质池内设置有

格栅。

[0046] 实施例2：
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[0047] 本发明还公开了一种垃圾中转站污水处理工艺，如图1所示，具体步骤如下：

[0048] (S1)、待处理的渗滤液进入均质池内，通过格栅的过滤后，在原水泵的作用下依次

进入一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好

氧池、第三一体化好氧池，在进入一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池内时，其

内部搅拌机搅拌加速反应；

[0049] (S2)、向第一一体化好氧池和第二一体化好氧池内投放高耐盐兼氧菌种，通过气

提回流装置将第一一体化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内混合液回流到

一体化隔油缺氧池内进行二次反应；

[0050] (S3)、通过回流排泥泵将第三一体化好氧池内一部分污泥可以回流到一体化隔油

缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池内，多余的部

分流入污泥临时储存池中进行储存，再通过污泥压缩机进行压缩，通过鼓风机向第一一体

化好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池充气进行曝气；

[0051] (S4)、除臭装置对一体化隔油缺氧池、一体化厌氧池、一体化缺氧池、第一一体化

好氧池、第二一体化好氧池、第三一体化好氧池内进行除臭；

[0052] (S5)、第三一体化好氧池内废水通过MBR装置处理后，在产水泵的作用下合格标准

的水进入一体化产水池内，不合格标准的水经过深度处理设备的处理后进入一体化产水池

内，一体化产水池内的的水经过紫外线消毒装置的消毒后进入纳管，完成处理过程。

[0053] 结合实施例1‑实施例2可以看出：本发明中的垃圾中转站污水处理装置结构紧凑，

占地面积小，成本低，且污水在各个结构之间的存留时间短，不易沉淀，处理速度快，效率

高；

[0054] 本发明中的垃圾中转站污水处理工艺中第一一体化好氧池和第二一体化好氧池

内投放有高耐盐兼氧菌种，并且通过气提回流装置会将第一一体化好氧池、第二一体化好

氧池、第三一体化好氧池内混合液回流到一体化隔油缺氧池内进行二次反应，同时通过回

流排泥泵会将第三一体化好氧池内一部分污泥可以回流到一体化隔油缺氧池、一体化厌氧

池、一体化缺氧池、第一一体化好氧池、第二一体化好氧池内，多余的部分流入污泥临时储

存池中进行储存，保证了各个池内的污泥平衡，且这样可以避免出现盐分积累现象，使整个

系统可以长期运行。

[0055] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本发明所作的进一步详细说明，不能认定

本发明的具体实施只局限于这些说明。对于本发明所属技术领域的普通技术人员来说，在

不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换，都应当视为属于本发明的

保护范围。
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图1
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