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Utad pramyslového vlastnictvi v zapisném fizeni nezjistuje, zda pfedmét uzitného vzoru
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Polymerni smés pro nizkoadhezni aplikace

Oblast techniky

Technické Feseni se tyka nové polymerni smési pro nizkoadhezni aplikace, levné a snadno zpra-
covatelné, uréené zejména pro aplikace vyZadujici nizkou pfilnavost dalsiho materidlu nebo vy-
robku.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé se v fadé primyslovych odvétvi pouzivaji Hi-Tech polymery, $pickove
konstrukéni plasty nové generace, které jsou diky kombinaci jejich unikatnich vlastnosti velmi
specifické a vysoce odolné materialy. Napiiklad fluorované polymery vykazuji ve srovnani s
ostatnimi v soutasnosti b&Zné pouzivanymi polymery nelepivé a nizké tfeci charakteristiky spolu
s vysokou tepelnou odolnosti. Tyto materidly s nizkou povrchovou energii v tuhém stavu
poskytuji nepfilnavy povrch. Z tohoto diivodu jsou nejéastéji pouZivanym komerénim materidlem
pro aplikace vyZadujici co nejnizsi pfilnavost a zaroveii vysokou tepelnou odolnost. Znacnd Cast
Hi-Tech polymerii je termoplasticky zpracovavana metodou vytlatovani nebo vstiikovani.
Hlavnimi nevyhodami zpracovani téchto polymerd jsou viak velmi vysokd cena materialu;
vysokd technicka, energetickd a celkova ekonomickd néro¢nost a specifiCnost na strojni
vybaveni; chemicka agresivita zpusobujici korozi v souCasnosti béZné pouzivaného strojniho
vybaveni.

Dalsi nevyhodou je, Ze plastové vylisky ze $pickovych konstrukénich polymert vykazuji
specifické chovani behem zpracovani pomoci standardnich termoplastickych technologii.
Z tohoto diivodu jsou nutné vysoké odborné znalosti a zkuSenosti jejich zpracovateld a také
zvysena kontrola kvality celého vyrobniho procesu i findlnich produktd, nebot’ je velmi nesnadné
nastavit optiméalni parametry a podminky technologie zpracovani téchto materiald, ve srovnani s
béznymi konstrukénimi polymernimi materidly. To ma do znatné miry negativni dopad na
vyslednou kvalitu dildi a jejich finalnich uzZitnych vlastnosti, coz zpiisobuje vysokou vnitini i
vnéj§ zmetkovitost jejich zpracovatelii. Zéaroveii se li$i od ostatnich termoplastd vySSimi
teplotami tani a vy$$imi viskozitami taveniny, které vytvafi vysoké energetické naroky pro j ejich
zpracovani, ¢imz se zna¢né prodluZuje jejich vyrobni cyklus z divodu nutnosti dlouhé doby
chlazeni ve vstfikovacim nebo vytladovacim stroji, ale i po vyrobé, a tim se zvySuji celkové
vyrobni naklady.

Z vyse uvedenych nevyhod a nedostatk Hi-Tech polymeri a procesu jejich primyslového zpra-
covani vyplyva, Ze k jejich pekonani je vhodné pro zvyseni efektivnosti vyroby piipravit smés
snadnéji zpracovatelnych polymernich materidl s urditou piisadou snizujici adhezi a zvySujici
kluznost.

Podstata technického feSeni

K vyieseni tohoto problému p¥ispiva polymerni smés pro nizkoadhezni aplikace podle predloZe-
ného technického feseni. Podstata technického feSeni spo¢iva v tom, Ze samomazna polymerni
smés je tvofena termoplastickym konstrukénim polymerem ze skupiny zahrnujici polybutylente-
reftalat (PBT), polyamid (PA), polyoxymethylen (POM), polyfenylensulfid (PPS), polyfenylsul-
fon (PPSU) a poly-4-methyl-1-penten (PMP) a 0,1 az 30 % hmotn. kluzné pfisady.

Jako kluznou p¥isadu pro dalsi zvySeni nepfilnavosti téchto polymerd lze s vyhodou vyuZzit latku
ze skupiny vnéjsich kluznych piisad na bazi amidi mastnych kyselin v mnozstvi 0,1 az 3 %
hmotn. a/nebo ze skupiny vnitinich kluznych pfisad na bézi polytetrafluorethylenu nebo grafitu
v mnozstvi 5 az 30 % hmotn.

P¥idanim kluzného aditiva dochazi ke sniZeni povrchového napéti polymerd a tim ke sniZeni
adheze daldiho materialu (napf. polymeru, kovu, plniva, ...), resp./ vyrobku (napf. vyrobni formy,
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kuli¢kového nebo valeckového loZiska, ozubeného kola, Fetézu, ...) ve srovnani s originalnim
materidlem bez piisady.

NejdiileZit€j$imi vyhodami béznych konstrukénich polymerii s obsahem kluznych piisad oproti
Hi-Tech polymerim jsou pfedev$im znaéné sniZeni materidlovych i vyrobnich nékladi, ale i
zvyseni efektivity zpracovatelnosti, a to z hlediska jak energetické naro¢nosti, tak vlastnosti a
chovani materialii podle tohoto technického feseni b&hem samotného zpracovéni. Dalsi vyhodou
jejich pouZiti je sniZeni agresivity taveniny zpracovavaného polymeru, ktera pii dlouhodobém
pouZivani zplisobuje poskozeni vyrobniho zafizeni.

Piiklady provedeni technického fe$eni

K bliZ§imu objasnéni podstaty technického feSeni slouzi nasledujici piiklady jeho konkrétniho
provedeni.

Piiklad 1

Materiél zbézného konstrukéniho polymeru s pfidavkem kluzné pfisady pro sniZeni adheze
k dal§imu materialu / vyrobku. SloZeni polymerni smési (v hmotnostnich %) je nasledujici:

70 az 95 % PBT,
5 az 30 % vnitini kluzné piisady na bazi polytetrafluorethylenu.

Pro pipravu smési vyse uvedenych materiald Ize s vyhodou pouZit laboratorni hnéti¢ Brabender
nebo dvousnekovy extrudér. Smés je nédsledné chlazena pti laboratorni teploté nebo ve vodni
lazni.

Piiklad 2

Material z bézného konstrukéniho polymeru s piidavkem kluzné piisady pro sniZeni adheze
k dalsimu materidlu / vyrobku. SloZeni polymerni smési (v hmotnostnich %) je nasledujici:

97 az 99,9 % POM,
0,1 az 3 % vné&jsi kluzné piisady na bazi amidi mastnych kyselin.

Pro pfipravu vySe popsané smési lze s vyhodou pouzit laboratorni hnéti¢ Brabender nebo dvous-
nekovy extrudér. Smeés je nasledné chlazena pfi laboratorni teploté nebo ve vodni lazni.

Piiklad 3

Material z bézného konstruk¢niho polymeru s ptidavkem kluzné pfisady pro sniZeni adheze
k dalsimu materialu / vyrobku. SloZeni polymerni smési (v hmotnostnich %) je nasledujici:

83 az 94,9 % PA,
5 az 15 % vnitni kluzné prisady na bazi polytetrafluorethylenu,
0,1 az 2 % vné&jsi kluzné ptisady na bazi amid mastnych kyselin.

Pro pfipravu vyse popsané smési lze s vyhodou pouZit laboratorni hnéti¢ Brabender nebo dvous-
nekovy extrudér. Smés je nasledné chlazena pfi laboratorni teploté nebo ve vodni lazni.

Ptiklad 4

Materidl z bézného konstruk¢niho polymeru s pfidavkem kluzné piisady pro sniZeni adheze
k dalimu materidlu / vyrobku. SloZeni polymerni smési (v hmotnostnich %) je nasledujici:

82,5 az 94,9 % PPS,
5 az 15 % vnitini kluzné pfisady na bazi grafitu,
0,1 az 1,5 % vnéjsi kluzné piisady na bazi amidi mastnych kyselin.

Pro piipravu vySe popsané smési lze s vyhodou pouzit laboratorni hnéti¢ Brabender nebo dvous-
nekovy extrudér. Smés je nasledné chlazena pii laboratorni teploté nebo ve vodni lazni.
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Priamyslova vyuZitelnost

Material podle technického feseni se sniZenou adhezi k dalsimu materidlu / vyrobku je urcen pro
primyslové aplikace, kde je zadouci zvyseni efektivity zpracovatelnosti polymerni taveniny. Tato
vlastnost, spolu s niz§imi materidlovymi a celkovymi vyrobnimi néklady pfi zpracovani tohoto
materialu podle technického feseni oproti Hi-Tech polymeriim, vede k dlouhodobé ekonomické
tspore. Tento material nalezne vyuZiti v automobilovém priimyslu, strojirenstvi, elektrotechnice,
elektronice (IT a b&zné domdci spotiebice), chemickém prumyslu, piepravni a dopravai technice,
ale 1 v dal3ich primyslovych odvétvich.

NAROKY NA OCHRANU

1. Polymerni smés pro nizkoadhezni aplikace, vykazujici nizkou pfilnavost k dal$imu materialu,
resp. vyrobku, vyzmaéujici se tim, Ze je tvofena alespori jednim termoplastickym
konstrukénim polymerem ze skupiny zahrnujici polybutylentereftalat, polyoxymethylen, polya-
mid, polyfenylsulfid, polyfenylsulfon a poly-4-methyl-1-penten a 0,1 az 30 % hmotn. kluzne
piisady.

2. Polymerni smés podle naroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze kluznou pfisadou je latka
ze skupiny vnéjsich kluznych pfisad na bazi amidi mastnych kyselin v mnoZstvi 0,1 az 3 %
hmotn. a/nebo ze skupiny vnitfnich kluznych prisad na bazi polytetrafluorethylenu nebo grafitu
v mnozstvi 5 az 30 % hmotn.

Konec dokumentu
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