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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ïîðîøêîâîé

ìåòàëëóðãèè, â ÷àñòíîñòè ê ñïå÷åííûì
ôðèêöèîííûì ñïëàâàì íà îñíîâå æåëåçà. Ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñ  â ìàøèíîñòðîåíèè. Ôðèêöèîííûé
ñïëàâ íà îñíîâå æåëåçà ñîäåðæèò, ìàñ.%: îëîâî

3,5-4,5; äèñóëüôèä ìîëèáäåíà 1,5-2,0; äèîêñèä
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æåëåçî - îñòàëüíîå. Ìàòåðèàë èìååò âûñîêóþ
èçíîñîñòîéêîñòü. 2 òàáë.
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(54) SINTERED FRICTION IRON-BASED ALLOY

(57) Abstract: 
FIELD: metallurgy.
SUBSTANCE: invention refers to powder

metallurgy, particularly to sintered friction
iron-based alloys and can be used in machine
building. Friction iron-based alloy contains,
mass % : tin 3.5-4.5; molybdenum disulphide 1.5-

2.0; silicon dioxide 1.5-2.0; graphite 3.0-4.0;
lead 0.5-1.0; copper 2.0-3.0; chromium 1.0-2.0;
aluminium 0.3-0.5; vanadium 0.1-0.2; calcium
and/or barium 0.03-0.05, the rest being iron.

EFFECT: material with high wear resistance.
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáëàñòè ìåòàëëóðãèè, à èìåííî ê ñîñòàâàì ñïå÷åííûõ
ôðèêöèîííûõ ñïëàâîâ íà îñíîâå æåëåçà, êîòîðûå ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû â
ìàøèíîñòðîåíèè.

Èçâåñòåí ñïå÷åííûé ñïëàâ íà îñíîâå æåëåçà, ñîäåðæàùèé, ìàñ.%: îëîâî 4,0-6,0;
äèñóëüôèä ìîëèáäåíà 1,5-3,0; äèîêñèä êðåìíè  2,0-4,0; ãðàôèò 3,5-4,5; ñâèíåö 1,7-2,5;
æåëåçî - îñòàëüíîå [1].

Çàäà÷åé èçîáðåòåíè   âë åòñ  ïîâûøåíèå èçíîñîñòîéêîñòè ñïëàâà.
Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî ñïå÷åííûé ôðèêöèîííûé ñïëàâ íà îñíîâå

æåëåçà, âêëþ÷àþùèé îëîâî, äèñóëüôèä ìîëèáäåíà, äèîêñèä êðåìíè , ãðàôèò, ñâèíåö,
äîïîëíèòåëüíî ñîäåðæèò ìåäü, õðîì, àëþìèíèé, âàíàäèé, êàëüöèé è/èëè áàðèé, ïðè
ñëåäóþùåì ñîîòíîøåíèè êîìïîíåíòîâ, ìàñ.%: îëîâî 3,5-4,0; äèñóëüôèä ìîëèáäåíà 1,5-
2,0; äèîêñèä êðåìíè  1,5-2,0; ãðàôèò 3,0-4,0; ñâèíåö 0,5-1,0; ìåäü 2,0-3,0; õðîì 1,0-
2,0; àëþìèíèé 0,3-0,5; âàíàäèé 0,1-0,2; êàëüöèé è/èëè áàðèé 0,03-0,05; æåëåçî - îñòàëüíîå.

Â òàáëèöå ïðèâåäåíû ñîñòàâû ñïëàâà.
Òàáëèöà

Êîìïîíåíòû Ñîñòàâ, ìàñ.%:

1 2 3

Îëîâî 3,5 4,0 4,5

Äèñóëüôèä ìîëèáäåíà 2,0 1,7 1,5

Äèîêñèä êðåìíè  1,5 1,7 2,0

Ãðàôèò 4,0 3,5 3,0

Ñâèíåö 0,5 0,7 1,0

Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû

Êîìïîíåíòû Ñîñòàâ, ìàñ.%

1 2 3

Ìåäü 2,0 2,5 3,0

Õðîì 2,0 1,5 1,0

Àëþìèíèé 0,3 0,4 0,5

Âàíàäèé 0,2 0,15 0,1

Êàëüöèé 0,05 0,02 0,04 -

Áàðèé - 0,02 0,03

Æåëåçî îñòàëüíîå îñòàëüíîå îñòàëüíîå

Èçíîñ, îòí.åä. ~0,8 ~0,8 ~0,8

Ïðèìå÷àíèå: çà 1 îòí.åä. ïðèí ò èçíîñ ïðè ñóõîì òðåíèè èçâåñòíîãî ñïå÷åííîãî ñïëàâà íà îñíîâå æåëåçà [1] ïðè óñëîâè õ: ñêîðîñòü

ñêîëüæåíè  äî 20 ì/ñ; óäåëüíîå äàâëåíèå äî 50 êãñ/ñì2; êîíòðòåëî - ÷óãóí ×ÍÌÕ.

Â ñîñòàâå ñïëàâà êîìïîíåíòû ïðî âë þò ñåá  ñëåäóþùèì îáðàçîì. Õðîì óâåëè÷èâàåò
òâåðäîñòü ñïëàâà. Ìåäü è âàíàäèé ïîâûøàþò ïðî÷íîñòü ìàòåðèàëà. Îëîâî è ñâèíåö
óëó÷øàþò ôðèêöèîííûå ñâîéñòâà, äèîêñèä êðåìíè  óâåëè÷èâàåò èçíîñîñòîéêîñòü ñïëàâà.
Ãðàôèò è äèñóëüôèä ìîëèáäåíà âûïîëí þò ðîëü òâåðäîé ñìàçêè. Àëþìèíèé, êàëüöèé è
áàðèé ñïîñîáñòâóþò èçìåëü÷åíèþ ñòðóêòóðíûõ ñîñòàâë þùèõ ñïëàâà.

Ñïå÷åííûé ôðèêöèîííûé ìàòåðèàë ïîëó÷àþò ñëåäóþùèì îáðàçîì. Ïîðîøêè
êîìïîíåíòîâ (ñ óäåëüíîé ïîâåðõíîñòüþ 2500-4500 ñì2/ã) äîçèðóþò â òðåáóåìûõ
êîëè÷åñòâàõ è ñìåøèâàþò. Èç ïîëó÷åííîé ñìåñè ïîä äàâëåíèåì 4-4,5 ò/ñì2 ïðåññóþò
èçäåëè  òðåáóåìîé ôîðìû, êîòîðûå ñïåêàþò ïðè òåìïåðàòóðå 900°Ñ â òå÷åíèå 5-6 ÷ â
âàêóóìå.

Èñòî÷íèêè èíôîðìàöèè
1. SU 1749287 À1, Ñ22Ñ 33/02, Ñ22Ñ 38/60, 1992.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
Ñïå÷åííûé ôðèêöèîííûé ñïëàâ íà îñíîâå æåëåçà, ñîäåðæàùèé îëîâî, äèñóëüôèä

ìîëèáäåíà, äèîêñèä êðåìíè , ãðàôèò è ñâèíåö, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî äîïîëíèòåëüíî
ñîäåðæèò ìåäü, õðîì, àëþìèíèé, âàíàäèé, êàëüöèé è/èëè áàðèé ïðè ñëåäóþùåì
ñîîòíîøåíèè êîìïîíåíòîâ, ìàñ.%:
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îëîâî 3,5-4,5

äèñóëüôèä ìîëèáäåíà 1,5-2,0

äèîêñèä êðåìíè  1,5-2,0

ãðàôèò 3,0-4,0

ñâèíåö 0,5-1,0

ìåäü 2,0-3,0

õðîì 1,0-2,0

àëþìèíèé 0,3-0,5

âàíàäèé 0,1-0,2

êàëüöèé è/èëè áàðèé 0,03-0,05

æåëåçî îñòàëüíîå
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