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(54)实用新型名称

一种防窜气的螺旋输送机

(57)摘要

本实用新型公开了一种防窜气的螺旋输送

机，它包括：一外管，所述的外管上设置有一进料

口和一出料口；一设置在所述外管内的螺旋输送

轴，所述的螺旋输送轴包括旋转轴和设置在旋转

轴上的螺旋叶片；一驱动所述的螺旋输送轴旋转

的驱动装置；所述的螺旋输送轴包括第一部分、

第二部分和第三部分，第一部分、第二部分和第

三部分沿螺旋输送轴的轴线方向依次分布，第一

部分和第三部分上具有螺旋叶片，第二部分上没

有螺旋叶片，第二部分位于进料口和出料口之

间，第二部分的一部分与出料口相重合。本实用

新型可以防止气体反窜进螺旋输送机内。
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1.一种防窜气的螺旋输送机，它包括：

一外管（10），所述的外管（10）上设置有一进料口（11）和一出料口（12）；

一设置在所述外管（10）内的螺旋输送轴（20），所述的螺旋输送轴（20）包括旋转轴（21）

和设置在旋转轴上的螺旋叶片（22）；

一驱动所述的螺旋输送轴（20）旋转的驱动装置（30）；

其特征在于：

所述的螺旋输送轴（20）包括第一部分（A）、第二部分（B）和第三部分（C），第一部分（A）、

第二部分（B）和第三部分（C）沿螺旋输送轴（20）的轴线方向依次分布，第一部分（A）和第三

部分（C）上具有螺旋叶片（22），第二部分（B）上没有螺旋叶片（22），第二部分（B）位于进料口

（11）和出料口（12）之间，第二部分（B）的一部分与出料口（12）相重合。

2.根据权利要求1所述的一种防窜气的螺旋输送机，其特征在于，所述的第二部分（B）

的一端与出料口（12）的轴线相平齐。

3.根据权利要求2所述的一种防窜气的螺旋输送机，其特征在于，所述的第二部分（B）

的与出料口（12）不相重合的部分的长度为300毫米。

4.根据权利要求3所述的一种防窜气的螺旋输送机，其特征在于，所述的进料口（11）靠

近外管（10）的第一端，出料口（12）靠近外管（10）的第二端，第三部分（C）位于第二部分（B）

与外管（10）的第二端之间，第三部分（C）和第二部分（B）的长度之和为620毫米。

5.根据权利要求4所述的一种防窜气的螺旋输送机，其特征在于，所述的第一部分（A）

上的叶片为用于将物料由进料口（11）推送至出料口（12）的正推叶片，所述的第三部分（C）

上的螺旋叶片（22）为反推叶片。
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一种防窜气的螺旋输送机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种输送设备，具体是一种防窜气的螺旋输送机。

背景技术

[0002] 如图1所示，现有技术的螺旋输送机包括一外管1、一设置在所述外管内的螺旋输

送轴和一驱动所述的螺旋输送轴旋转的驱动装置6，外管1上设置有一进料口2和一出料口

5，螺旋输送轴包括旋转轴3和设置在旋转轴3上的螺旋叶片4，螺旋输送机工作时，驱动装置

6驱动旋转轴3旋转，螺旋叶片4随着旋转轴3旋转以将外管1内的物料从进料口2处输送至出

料口5处。

[0003] 然而，如果螺旋输送轴在推送物料时，外管内没有满填充物料或物料颗粒间空隙

较大而造成密封不严，容易发生气体反窜进螺旋输送机内的情况，造成系统漏气，并影响正

常送料；若反窜气体温度较高，则易导致螺旋输送机内物料变性结焦、造成堵塞、影响加料，

严重时还可能引起着火、烧毁螺旋叶片及旋转轴。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是，提供一种防窜气的螺旋输送机，其可以防止

气体反窜进螺旋输送机内。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型提供的防窜气的螺旋输送机，它包括：

[0006] 一外管，所述的外管上设置有一进料口和一出料口；

[0007] 一设置在所述外管内的螺旋输送轴，所述的螺旋输送轴包括旋转轴和设置在旋转

轴上的螺旋叶片；

[0008] 一驱动所述的螺旋输送轴旋转的驱动装置；

[0009] 所述的螺旋输送轴包括第一部分、第二部分和第三部分，第一部分、第二部分和第

三部分沿螺旋输送轴的轴线方向依次分布，第一部分和第三部分上具有螺旋叶片，第二部

分上没有螺旋叶片，第二部分位于进料口和出料口之间，第二部分的一部分与出料口相重

合。

[0010] 作为优选，所述的第二部分的一端与出料口的轴线相平齐。

[0011] 作为优选，所述的第二部分的与出料口不相重合的部分的长度为300毫米。

[0012] 作为优选，所述的进料口靠近外管的第一端，出料口靠近外管的第二端，第三部分

位于第二部分与外管的第二端之间，第三部分和第二部分的长度之和为620毫米。

[0013] 作为优选，所述的第一部分上的叶片为用于将物料由进料口推送至出料口的正推

叶片，所述的第三部分上的螺旋叶片为反推叶片。

[0014] 采用以上结构后，本实用新型与现有技术相比，具有以下的优点：

[0015] 本实用新型的螺旋输送机，将螺旋输送轴分为第一部分、第二部分和第三部分，第

一部分和第三部分上具有螺旋叶片，第二部分上没有螺旋叶片，第二部分位于进料口和出

料口之间，这样，螺旋输送机在输送物料时，在第二部分上会充满物料，且物料被挤压严实，

说　明　书 1/2 页

3

CN 211664060 U

3



这样第二部分上的物料可以形成密封，可以防止气体由出料口反窜进螺旋输送机内部。

附图说明

[0016] 图1是现有技术的螺旋输送机的结构示意图；

[0017] 图2是本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细地说明。

[0019] 由图2所示，本实用新型的防窜气的螺旋输送机包括一外管10、一设置在所述外管

10内的螺旋输送轴20和一驱动所述的螺旋输送轴20旋转的驱动装置30，外管10为圆管，螺

旋输送轴20沿外管10的轴线方向设置，驱动装置30包括电机30，电机30通过传动系统驱动

螺旋输送轴20旋转。

[0020] 所述的外管10上设置有一进料口11和一出料口12。

[0021] 所述的螺旋输送轴20包括旋转轴21和设置在旋转轴上的螺旋叶片22，旋转轴21与

外管10同轴线设置。

[0022] 所述的螺旋输送轴20包括第一部分A、第二部分B和第三部分C，第一部分A、第二部

分B和第三部分C沿螺旋输送轴20的轴线方向依次分布，第一部分A和第三部分C上具有螺旋

叶片22，第二部分B上没有螺旋叶片22，第二部分B位于进料口11和出料口12之间，第二部分

B的一部分与出料口12相重合

[0023] 所述的第二部分B的一端与出料口12的轴线相平齐，这样就可以使得螺旋输送机

工作时第二部分B上充满的物料将出料口密封，更好的避免气体反窜。

[0024] 所述的第二部分B的与出料口12不相重合的部分的长度为300毫米，从而使得第二

部分B的长度较长，从而使得螺旋输送机工作时第二部分B上充满的物料密封性更好。

[0025] 所述的进料口11靠近外管10的第一端，出料口12靠近外管10的第二端，第三部分C

位于第二部分B与外管10的第二端之间，第三部分C和第二部分B的长度之和为620毫米。

[0026] 所述的第一部分A上的叶片为用于将物料由进料口11推送至出料口12的正推叶

片，所述的第三部分C上的螺旋叶片22为反推叶片，这样，驱动装置30驱动螺旋输送轴20旋

转时，正推叶片221和反推叶片222将物料向相对方向推送，从而使得物料可以顺利的从出

料口12排出。

[0027] 本实用新型的螺旋输送机使用时，物料由进料口11进入外管1内，驱动装置30驱动

螺旋输送轴20旋转，螺旋输送轴20推动物料由出料口12排出，在螺旋输送轴20的第二部分B

上由于没有螺旋叶片22，从而使得第二部分B上会充满物料，且物料被挤压严实，这样第二

部分B上的物料可以形成密封，可以防止气体由出料口12反窜进螺旋输送机内部。

[0028] 以上仅就本实用新型应用较佳的实例做出了说明，但不能理解为是对权利要求的

限制，本实用新型的结构可以有其他变化，不局限于上述结构。总之，凡在本实用新型的独

立权利要求的保护范围内所作的各种变化均在本实用新型的保护范围内。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 211664060 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


