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Procédé de fabrication optimisé d’un objet comportant des contours concaves, a partir de deux feuilles minces.

La présente invention est un procédé de fabrication opti-
misé d’un objet comportant des contours concaves & partir de
deux feuilles minces 1 et 2, effectué grdce & un procédé de
soudure/découpe électronique utilisant une électrode compo-
sée de segments de courbes 56, 51, 55, 52, 57 -et 54
déterminés dans une surface elliptigue 5. et permettant de
réduire 3 moins de 15 % les pertes en matiére premiére lors
de la découpe. L'objet étant destiné & couvrir un volume
ovoide, l'adaptation étant réalisée, d'une part, par des seg-
ments de coutbes orientés 555 et 59 et, d'autre part, gréce &
une opération de gaufrage, sur la faize, conférant une certaine
élasticité dans au moins une zone 11 déterminée des deux
feuilies 1 et 2.
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La présente invention est un procédé de fabrication optimisé d'un
objet comportant des contours concaves & partir de 2 feuilles minces {1)

et (2) , effectué gréce 4 un procédé de soudure/découpe électronique

utilisant une électrode composée de segments de courbes (51), (52), (53),
(55), (56}, (57) et (58) déterminés dans une surface eliptique (5), et
permettant de réduire & moins de 158 les pertes en matiére premiére lors
de la découpe. L'objet #étant destiné & couvrir un volume ovoide,
I'adaptation est réalisée d'une part, par des segments de courbes grientés
(553) et (S9) et dautre part gréce & une opération de gaufrage, sur 18
laize, conférant une certaine é&lasticité dans au moins une zone (11)

. déterminée des 2 feuilles (1) et (2).

On connait dans 1'art antérieur pour la réalisation d'un objet en
textite , une grande diversité de techniques de découpe : par emporte piéce,
presse, laser, ou plus simplement avec des ciseaux. Aprés cette opération
sont effectués les assemblages des-dites feuilles (1) et (2) sux moyens de
coutures traditionnelles réalisées par des machines & coudre ce qui
nécessité une main d'ceuvre importante. Ces procédés, s'ils sont
parfaitement adaptés & 1a confection vestimentaire, ne sont plus du tout
compétitifs lorsqu'il s'agit de résliser un article de fétes ou un article
destiné & étre utilisé comme support publicitaire en un grand nombre
d'exemplaires dans un temps déterminé pour un événement ponctuel.

Le dispositif, selon Tinvention permet déviter toutes ces
manipulations traditionnelles et réduit considéreblement 1les pertes de
matiére ce qui permet d'obienir par conséquence un codt trés faible.

Afin de mieux comprendre cette invention nous allons appliquer ce
procédé & titre d'exemple & un mode de réalisstion préférentielle d'un
bonnet phrygien et préciser les éléments du dispositif.

On considéere un bonnet phrygien par un ensemble de courbes
particuliéres qui lui sont propres, or sa réslisation entraine généralement
au moment de la découpe, des pertes de tissus supérieures & 50% de la
surface occupée. La présente invention permet de garder les éléments de
courbes constituant son originalité tout en optimisant son rendement
au M2. '

On définit sur un méme plan (1) Figure 1, 2 axes perpendiculaires
entre eux. L'axe (4) étant matérialisé par 1a chaine d'un tissu ou la largeur
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de 1a laize, et I'sxe (3) par 1a trame ou la longueur de lg laize. Dans cet
exemple en textile non tissé, le dispositif est caractérisé en une laize d'au
moins 160 cm de large comportant au moins une zone de gaufrage d'au
moins 4 cm, paralléle & l'axe (3) Fig. 2, afin d'obtenir une certsine
glasticité de 1a zone (11). Dans une variante, cela peut étre 4 zones (11)
Fig. 2espacées de 16 cm ou dans une autre variante 1a totalité de la laize.

Dans la figure 3 vue de dessus , le point O représente I'intersection
des axes définis (3) et (4). On considére ce Point 0 comme étant le point
milieu d'une part, dun segment de droite AB appelé {31), ayant pour
dimensions 30 cm sur 1'axe (3), et d'autre part d'un segment de droite CD
appelé (41), ayant pour dimensions 40 cm sur I'axe {4). La courbe passant
par les extrémités de (31) et de (41) forme une ellipse {5, I'ensemble
des paramétres pouvant varier de 10% en plus ou en moins.

L'ellipse (5) est traversée par 1 droite {33} paralléle & l'axe (3) et '
& 4 cm au-dessus de celui-ci aux points A’ et B

L'ellipse {5) est traversée par une 2 éme draite (44), parallele G
I'sxe (4) et & 3cm & droite aux points C et D pour le jeu nécessaire 8 la
fabrication, 1a laize devant se dérouler selon l'axe 3.

Le point O est aussi 1e sommet d'un angle de 30° par rapport & une
droite (6) passant par B. On définit ainsi un triangle rectangle CHE dont la
base BH est un point de passage obligé de 1a courbe (S5) propre & un bonnet
Phrygien. Le segment BH (555) est donc orienté & 60° par rapport &
I'axe (3).

Le segment de droite {59} perpendiculaire & I'axe {3) est défini par
les points A et A° sur 1a zone déterminée (11). Cette zone est réalisée par
gaufrage avant la decoupe.

A pertir des éléments définis précédemment, on réalise un
emporie-pitce dont la portie supérieure & l'axe (3) est isolee
électriguement de 1a partie inférieure. L partie supérieure est relige gun
générsteur électrique modulé par impuisions. L'ensemble réslisé pouvant
s'adapter sur des presses industrietles. :

Le dispositif de Vinvention est un bonnet caractérisé en ce qu'it
comporte 2 parties symétriques (1) et (2) en textile non tissé dont la
teneur en fibres synthétiques dopées d'agents thermo-contact est
d'au-moins de 478 et est préalablement gaufré par un cylindre, sfin de 1wt
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donner une 1égére élasticité convenablement orientée selon 1'axe (3) dans
au moins une zone déterminée (11), le bonnet étant réalisé au moyen d'un
procédé de tragage s'ingcrivant dans une ellipse (S).

Le procédé de tragage du bonnet est caractérisé en ce quiil est
réalisé & 'intérieur de 1a surface définie par l'ellipse (5) & partir dun
segment de courbe particulier A'D, que nous appelons (51}, et qui permet de
déterminer la partie post-supérieure du bonnet. .

Le dispositif de Uinvention est caractérisée en ce que le dit
segment de courbe (S1) est déplacé par translation de 20 cm vers le bas
sur I'axe (4) et de 18 cm vers ls droite sur 'axe (3) de telle sorte quil
permet la réslisation d'abord d'un segment (52) de le partie inférieure du
bonnet et ensuite, par le jeu conféré de 3cm, la partie post-supérieure
(51 bis) du bonnet suivant.

Le dispositif de l'invention est caractérisé en ce que le segment de
D'B’ que nous appelons (53) est déplacé par translation de 20 cm vers le
bas sur 'axe {4) el de 16 cm vers 1a gauche sur I'axe {(3) de telle sorte qu'il
permet 1a réalisation d'un segment (54) de la partie post-inférieure du
bonnet. '

Le dispositif de V'invention est caeractéricé en ce que la partie
(555 du segment de courbe (55) passant par HE et le segment (56), situés
tous deux entre 1'sxe 3 et I'axe 33, permetient 1'adaptation du couvre-chef
aux périmétres créniens les plus courants.

Le dispositif de I'invention est caractérisé en ce que le segment de
courbe {55), propre au style du bonnet phrygien, s'inscrit dans la surface

| définie par 1a courbe eliptique (3)

Le dispositif de T'invention lors de I'sssemblage des pidces (1) el
(2) est caractérisé en ce que {ous les segments de courbe au-dessus de
I'axe (3) forment une soudure autogéne consécutive & un échauffement
provoqué par un faisceau d'électrons lors de 1a découpe. ,

Le dispositif de V'invention est caractérisé en ce I'ensemble des
courbes obtenues (56), (51) (55} (52) (57) et (54) s'inscrivent dens la
surface elliptique (5) pour la réaslisation de bonnels, permet leur
disposition en quinconce.

& titre d'exemple, une laize de 160 cm de large peut contenir au
moins 18 bonnets au métre linéaire
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Ainsi réalisée, I'invention diminue considérablement les pertes en
tissu et permet d'atteindre des taux de déchets inférieurs & 15%.

Cette description est donnée & titre d'exemple non limitetif et peut
s'appliquer & tout autre article pouvant couvrir une forme ovoide.
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REYENDICATIONS

- Procédé de fabrication d'un objet comportant des contours

~ concaves, & partir de 2 feuilles minces (1) et (2), caractérisé en ce qu'il

consiste a tracer 3 I'intérieur d'une surface elliptique (5) des segments de
courbes (51) (52) et (53) (54) équivalents entre eux et dépalcés par
transiation, de telles sorte qu'il permettent la disposition en quinconce de
'objet ainsi constitué par rapport aux autres objets sur une laize.

2- Procédé de tragage selon la revendication 1 appliqué & la
confection d'un bonnet caractérisé en ce qu'il est réalisé a I'intérieur de la
surface définie par V'ellipse (5) a partir d'un segment de courbe particulier
A'D (S1) qui permet de déterminer la partie post-supérieure d'un bonnet.

3- Procédé de tragage selon la revendication 1 et 2, caractérisé en
ce que le-dit segment de courbe (S1) est transiaté d'une demi longueur de
(41) vers le bas sur I'axe (4), et d'une demi longueur de (31) vers la droite
sur I'axe (3) augmenté d'un jeu nécessaire a la réalisation d'un segment
(52) constituant 1a partie inférieure d'un bonnet et simultanément la
partie post-supérieure (51 bis) du bonnet suivant par le jeu conféré .

4- Procédé de tragage selon la revendication 1 caractérisé en ce
que le segment de courbe (53) est transiaté d'une demi longueur de (41)
vers le bas sur I'axe (4) et d'une demi longueur de (31) vers la gauche sur
Faxe (3) augmenté d'un jeu nécessaire de telle sorte qu'il permette Ia
réalisation d'un segment (54) de 1a partie post-inférieure d'un bonnet.

5- Procédé de tragage selon la revendication 1 caractérisé en ce -
que lapartie du segment de courbe (55) passant par HB et le segment (56)
sftués tous deux entre I'axe 3 et I'axe 33 permettent 1'adaptation du bonnet

~aux périmétres craniens les plus courants.

6- Procédé de tragage selon la revendication 5 caractensa en ce
que le segment (56) est orienté selon un angle a 60° par rapport & 1'axe (3)
et le segment (5S5) perpendiculaire a ce méme axe.

7- Procédé de tragage selon les revendications 1 et 5 caractérisé
en ce que le segment de courbe (SS5) propre au style bonnet phrygien
s'inscrit dans la surface défini par la courbe elliptique (S). '

8- Procédé selon Tune quelconque des revendications | a 7
caractérisé en ce 'ensemble des courbes obtenues (56), (51) (55) (52) (S57)
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et (54) pour la réalisation de bonnets phryglens permet leur disposition en
quinconce.

9- Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon I'une des
revendications | @ 8 caractérisé en ce que tous les segments de courbes
au-dessus de I'axe (3) forment une soudure autogéne consécutive a un
échauffement provoqué par une électrode reliée a générateur électrique
lors de I'assemblage/découpe des piéces (1)yet(2).

10~ Dispositif selon la revendication g constituant un bonnet de
type phrygien caractérisé en ce qu'il comporte 2 parties symétriques (1) et
(2) en textile non tissé dont la teneur en fibres synthétiques dopées
d'agents thermo-contact est d'au moins de 47%, ce qui permet leur
assemblage par soudure/découpe électronique, chacune des pieces (1) et
(2) étant préalablement gaufré par un cylindre afin de donner une 1égere
élasticité convenablement orientée selon l'axe (3) dans au moins une zone
déterminée (11).



2643548

Planche 1/2

2

—

B nnnnnnnnnk

b

(54 52
3

_/_'_/L—/\@
_@5% C Figure 3 .




Planche 2/2

2643548

53
ﬁ‘iﬁ?ﬁiﬁt&ﬁiﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ&iﬁﬁﬁiﬁ&
I

PR e
Emm! ERONERG RO 22
gmgﬁ»»}ﬂﬁwi 7

R

32%33»&33 ig}} >

n;iigi%)ﬁnmw




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings

