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Metoda za izradu viSenamjenskog panela od kompozitnog materijala, koja sadrzi korake:

- pripremanja najmanje jednog prvog materijala od Cestica (2) u ¢vrstom stanju koji sadrzi smolu u prahu;

- pripremanja najmanje jednog drugog materijala od ¢estica (3) u vrstom stanju;

- mijeSanja najmanje jednog prvog (2) i najmanje jednog drugog materijala (3) da bi se dobila mje3avina
(10);

- uvodenja mjesavine (10) u ¢vrstom stanju u Supljinu za kalupljenje (4);

- podvrgavanja mjeSavine (10) postupku mehani¢ke kompresije pod pritiskom od izmedu 400 MPa i 800
MPa i postupku zagrijavanja na temperaturi od izmedu 200 °C i 350°C na takav nacin da se odredi termo-
mehanicko sinteriranje u navedenoj mjeavini (10);

- hladenja mjeSavine (10) dok se ne dobije ¢vrst proizvod (11) gdje su prvi (2) i drugi materijal (3) monolitno
agregirani zajedno.

Metoda u skladu sa patentnim zahtjevom 1, naznafena time da smola u prahu sadrZi najmanje jedan materijal od
Cestica koji za osnovu ima smolu uree; metoda koja sadrzi korak suSenja drugog materijala (3) tako da se u drugom
materijalu odredi vlaznost od izmedu 8% i 18%.

Metoda u skladu sa patentnim zahtjevom 2, naznacena time da je korak suSenja izveden prije koraka mijeSanja na
takav nacin da vlaznost od izmedu 8% i 18% djeluje kao katalizator za sinteriranje izmedu prvog (2) i drugog
materijala (3).

Metoda u skladu sa patentnim zahtjevima 2 ili 3, naznacena time da smola uree ima aditiv u vidu vinil smole ili
melamin smole tako da povecava savitljivost panela (11).

Metoda u skladu sa patentnim zahtjevom 1, naznacena time da smola u prahu sadr7i supstancu od ¢estica koja
sadrZi izocijanat i poliol; poliol koji formira katalizator sinteriranja izmedu prvog (2) 1 drugog materijala (3).
Metoda u skladu sa bilo kojim od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacena time da drugi materijal (3) sadrZi
materijal od Cestica organskog porijekla.

Metoda u skladu sa bilo kojim od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacena time da drugi materijal (3) sadrZi
materijal od Cestica neorganskog porijekla.

Metoda u skladu sa bilo kojim od prethodnih patentnih zahtjeva, naznafena time da sadr7i, prije koraka
mijeSanja, korak za mljevenje drugog materijala od Cestica dok se ne dobije unaprijed odredena veli¢ina zrna
prvog materijala (2).

Sistem za izradu viSenamjenskog panela od kompozitnog materijala, koji sadrZi:

- prvu stanicu (101) za skladistenje prvog materijala od Cestica (2) u Cvrstom stanju koji sadrzi smolu u
prahu;

- drugu stanicu (102) za skladistenje drugog materijala od Cestica (3) u Cvrstom stanju;

- stanicu (105) za mijeSanje prvog (2) i drugog materijala (3) koja je operativno pozicionirana nizvodno od
prve (101) i druge stanice za skladiStenje (102);

- stanicu za sinteriranje (106) koja je operativno pozicionirana nizvodno od stanice za mijeSanje (105) i
dizajnirana za izradu viSenamjenskog panela; stanica za sinteriranje (106) je opremljena sa:

- sredstvima (107) za drzanje unaprijed odredene koli¢ine mjeSavine koja mogu biti pozicionirana u
najmanje jednoj zoni za preSanje (P);

- sredstvima za zagrijavanje (108) koja su dizajnirana za podizanje temperature zone za presanje (P) u
rasponu od izmedu 200°C i 350 °C;

- sredstvima za presanje (109) koja su dizajnirana da na mjesavinu izvrSe mehanicki pritisak od
izmedu 400 MPa i 800 MPa;

- stanicu za istovar (112) koja je operativno pozicionirana nizvodno od stanice za sinteriranje(106) i
dizajnirana za prihvat panela (11) i transportiranje istog van zone za presanje;

- stanicu za hladenje (113) gdje se panel (11) ¢uva tijekom unaprijed odredenog vremenskog perioda da bi se
smanjila relativna temperatura.

Sistem u skladu sa patentnim zahtjevom 9, naznacen time da sadr7i jedinicu (110) za punjenje sredstava za
drzanje (107) koja je operativno umetnuta izmedu stanice za mijeSanje (105) i stanice za sinteriranje (106);
jedinica za punjenje (110) koja sadrZzi najmanje jedan kanal (110a) kroz koji mjeSavina (10) prolazi i koji vodi do
kolica (111) koja se mogu pomicati izmedu:

- prve pozicije za punjenje, kada su okrenuta prema kanalu (110a) za prihvat mjeSavine (10);

- druge porzicije za formiranje, gdje su u zoni za preSanje (P);

- treée pozicije, za istovar, koja je van zone za preSanje (P) i u blizini stanice za istovar (112).

Sistem u skladu sa patentnim zahtjevom 9, naznacen time da jedinica za punjenje (110) sadrZi veliki broj kolica
(111) koja su pozicionirana u serijama i koja se mogu pomicati cikli¢no izmedu prve, druge i trece pozicije tako da
se maksimizira produktivnost sistema.

Sistem u skladu sa patentnim zahtjevom 9 ili 10, naznacen time da jedinica za punjenje (110) sadrZi najmanje
jedan par kanala (110a) koji se razdvajaju jedan od drugog i1 protezu izmedu odgovarajuéih prvih krajeva, koji suu
blizini jedan drugom, i odgovaraju¢ih drugih krajeva koji su udaljeni jedan od drugog i pozicionirani na suprotnim



13.

14.

HR P20180343 T1

stranama zone za preSanje (P) stanice za sinteriranje (106); jedinica za punjenje (107) koja sadrzi najmanje jedna
kolica (111) koja su pozicionirana na drugom kraju kanala (110a).

Sistem u skladu sa patentnim zahtjevom 12, naznacen time da sadrzi kontrolnu jedinicu koja je povezana sa
kolicima (111) i konfigurirana za njihovo pozicioniranje naizmjeni¢no u drugu poziciju tako da se maksimizira
produktivnost sistema.

Sistem u skladu sa bilo kojim od patentnih zahtjeva 11 do 13, naznacen time da su svaka kolica (111) opremljena
sa platoom (107a) sa unaprijed odredenim oblikom za prihvat mjesavine (10) koja izlazi iz odgovarajuceg kanala
(110a) i koji je dizajniran da se ponaSa kao kalup kada su kolica u drugoj poziciji.
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