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(54) Ручной абразивный инструмент для заточки режущих кромок

(57) Формула изобретения
Ручной абразивный инструмент для заточки режущих кромок инструментов,

содержащий колодку и прикрепленный к ней листовой абразивный материал,
отличающийся тем, что он снабжен двумя узлами зажима листового абразивного
материала, узлом натяжения листового абразивного материала и прикрепленными
снизу к колодке амортизаторами и пластиной, которая размещена в центральной части
колодки, причем на одном торце колодки выполнен сплошной на всю длину торца
вырез, расположенный в его верхней части, в котором размещен один из упомянутых
узлов зажима, а на противоположном торце колодки выполнены два сплошных на всю
длину торца выреза, один из которых расположен в нижней его части и в нем размещен
второй из упомянутых узлов зажима, а второй вырез расположен выше первого выреза
и в нем расположен упомянутый узел натяжения, при этом толщина пластины на 2-3
мм меньше высоты амортизаторов, а в качестве листового абразивного материала
использована шлифшкурка на тканевой основе.
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