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von Fluiden auf Substrate, wobei auf ein wenigstens in
einem Abschnitt (3) gerastertes Substrat (1) oder auf eine
wenigstens in einem Abschnitt (3) gerasterte Beschichtung
(2) des Substrats (1) ein verschieden gerastertes erstes Bild
(5') eines ersten Fluids (5) in dem Abschnitt (3) aufgebracht
wird,

- ein ungerastertes, das erste Bild (5') iberdeckendes zwei-
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- die Formation (8) des zweiten Fluids (6) auf dem Substrat
(1) in dem Abschnitt (3) im Wesentlichen durch ein Raster
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren mit den Merkmalen von Anspruch 1.

[0002] Im Bereich der Herstellung von Druckproduk-
ten ist es bereits bekannt, die vorzugsweise im Off-
setdruck hergestellten Produkte weiter optisch zu
veredeln, z.B. durch so genannte Spotlackierungen.
Weiterhin ist es auch bereits bekannt, die Produkte
funktionell aufzuwerten, z.B. durch das Aufbringen
von Lenticularfolien zur Erzeugung von so genann-
ten Wackelbildern.

[0003] Aus der DE 103 60 050 B3 ist ein Offset-
druckverfahren bekannt, bei dem ein Bedruckstoff
zunachst mit Olbasierter Offsetdruckfarbe bedruckt
wird, dann mit einem transparenten, élbasierten und
partikelférmige Mattierungsmittel enthaltenden Matt-
lack beschichtet wird und abschlieRend mit einem
transparenten, wasserbasierten Glanzlack, z.B. Dis-
persionslack, durchgehend Gberzogen wird. Der Auf-
trag des Mattlacks erfolgt nur in einer Teilflache des
Bedruckstoffs, wahrend der Auftrag des Glanzlacks
ganzflachig erfolgt. Sowohl der Matt- als auch der
Glanzlack werden ohne jede Rasterung und statt-
dessen als homogene, isotrope Beschichtungen auf-
getragen. Lediglich die Offsetdruckfarben scheinen
wie im Offsetdruck Ublich mit einem Druckraster auf-
getragen zu werden. Das in dem Patent beschrie-
bene Verfahren ist unter dem Namen ,Drip-off*
bekannt und fuhrt laut Offenbarung zu kontrastrei-
chen Matt-Glanz-Effekten.

[0004] Die DE 10 2006 003 311 A1 beschreibt ein
Verfahren zum Erzeugen von betrachtungswinkelab-
hangig veranderbaren Bildeffekten, wobei auf eine
vollflachige oder nur teilflachige Basislackschicht
zuerst ein Lack-Raster (Punktraster oder Linienras-
ter) und dann ein UV-Lack auf die freiliegenden Stel-
len der Basislackschicht aufgetragen wird. Der UV-
Lack bildet eine lenticulare Funktionsschicht und
wird abschlieRend getrocknet. Unterhalb der
genannten drei Schichten befindet sich Druckfarbe
in einer von Offsetdruckwerken aufgetragenen Farb-
schicht und bildet ein mehrfarbiges Drucksujet. Um
die lenticulare Funktion der UV-Lackschicht zu
gewahrleisten, ist es erforderlich, dass das Raster
des zweiten Lacks bzw. des entsprechend formierten
UV-Lacks auf ein Raster des Drucksujets abge-
stimmt ist. Mit anderen Worten: das Lenticular-Ras-
ter des Bildes und der Linsen durfen nicht verschie-
den sein.

[0005] Die DE 601 04 386 T2 offenbart ein dreidi-
mensionales Druckverfahren, das eine klare
Beschichtung und eine Druckfarbe verwendet und
die folgenden Schritte umfasst: (a) Zufiigen eines
die Oberflachenspannung senkenden Zusatzstoffs
zu der Beschichtung; (b) Drucken der Beschichtung
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auf ein Tragermaterial in einem Muster aus paralle-
len Linien, so dass zwischen den parallelen Linien
der gedruckten Beschichtung nicht bedruckte Berei-
che bleiben; (c) Trocknen der Beschichtung; (d) Auf-
tragen der Druckfarbe Uber das Tragermaterial und
die Beschichtung; (e) Ermdglichen des FlieRens der
Druckfarbe von den mit Beschichtung bedruckten
Bereichen zu den nicht bedruckten Bereichen, bis
die Druckfarbe erhéhte Grate formt, die entlang den
Linien des Beschichtungsmusters ausgerichtet sind;
und (f) Trocknen der Druckfarbe.

[0006] Die DE 10 2009 040 359 A1 offenbart ein Ver-
fahren zum Erzeugen eines drucktechnischen Merk-
mals auf einem Substrat eines Druckprodukts auf
einem Substrat eines Druckprodukts, wobei - in
einem ersten Schritt eine erste Schicht durch Auftra-
gen eines ersten Mediums erzeugt wird, und - in
einem zweiten Schritt die Oberflache der ersten
Schicht zumindest abschnittsweise behandelt wird,
indem eine zweite Schicht durch Auftragen eines
zweiten Mediums oder eine Oberflachenstruktur
durch Strukturierung des ersten Mediums erzeugt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Zwi-
schenschritt die Oberflache der ersten Schicht
zumindest abschnittsweise vorbehandelt wird,
indem ein gezieltes Ubertragen der dem drucktechni-
schen Merkmal zugrunde liegenden Information in
das erste Medium erfolgt.

[0007] Die US 4,233,343 offenbart ein Verfahren zur
Herstellung eines Artikels mit einer dreidimensional
gemusterten Oberflache, umfassend: Beschichten
einer flachen Oberflache eines Substrats mit einer
farbigen bedruckbaren Basis; Drucken eines Mus-
ters auf die bedruckbare Basis, das aus Linien einer
nassen Tintenzusammensetzung besteht, die frei
von Silikondl ist; Auftragen einer flissigen Decks-
chichtzusammensetzung aus einem harzartigen film-
bildenden Material in einem fllichtigen organischen
Lésungsmittel auf die bedruckbare Basis Uber dem
Muster aus Nasstintenlinien; wobei die nasse Tinten-
zusammensetzung und die flissige Deckbeschich-
tungszusammensetzung unterschiedliche Oberfla-
chenspannungseigenschaften aufweisen, so dass
sich die flissige Deckbeschichtungszusammenset-
zung von den nassen Tintenlinien zurlickziehen
wird; Zulassen, dass sich die flissige Deckbeschich-
tungszusammensetzung von den Nasstintenlinien
zurlickzieht, um Rippen der flissigen Deckbeschich-
tungszusammensetzung benachbart zu den Nasstin-
tenlinien zu bilden, und anschliefend Trocknen und
Festigen des Substrats, um die Tintenlinien zu trock-
nen und das flissige Material als eine harte Harz-
deckschicht zu fixieren, die eine Kontur aus Talern,
Hugeln und Ebenen definiert, wobei die Deckschicht
auf dem gedruckten Muster in einer Dicke von weni-
ger als 1 mil verbleibt.
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[0008] Der Markt flr hochwertige Druckprodukte
erfordert darUber hinaus standig neue, optisch
ansprechende und/oder funktionell aufgewertete
Druckprodukte bzw. gedruckte, optisch anspre-
chende und/oder funktionelle Merkmale auf konven-
tionellen Druckprodukten.

[0009] Vor diesem Hintergrund ist es Aufgabe der
vorliegenden Erfindung, ein gegenuber dem Stand
der Technik verbessertes Verfahren zu schaffen, wel-
ches es ermoglicht, auf einfache Weise und mit
bekannten technischen Mitteln optisch anspre-
chende und/oder funktionell aufgewertete Druckpro-
dukte herzustellen, insbesondere schnell, kosten-
glnstig und in grof3en Stlickzahlen Effekt-Merkmale
auf Druckprodukten zu erzielen oder bekannte
Effekte teurer Merkmal durch entsprechende Effekte
glnstiger Merkmale nachzuahmen.

[0010] Diese Aufgaben werden erfindungsgeman
durch ein Verfahren mit den Merkmalen von
Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung ergeben sich aus den zugehorigen Unter-
anspriichen sowie aus der Beschreibung.

[0011] Ein erfindungsgemalles Verfahren zum
gerasterten Aufbringen von Fluiden auf Substrate,
ist ein Verfahren, wobei ein wenigstens in einem
Abschnitt gerastertes Substrat oder auf eine wenigs-
tens in einem Abschnitt gerasterte Beschichtung des
Substrat ein verschieden gerastertes erstes Bild
eines ersten Fluids in dem Abschnitt aufgebracht
wird, ein ungerastertes, das erste Bild Uberdecken-
des zweites Bild eines zweiten Fluids auf das Sub-
strat in dem Abschnitt aufgebracht wird, und die For-
mation des zweiten Fluids auf dem Substrat in dem
Abschnitt im Wesentlichen durch das Raster des ers-
ten Bilds in dem Abschnitt bestimmt wird.

[0012] Der Begriff ,Zweites Bild“ schliel3t auch den
homogenen, isotropen Auftrag des zweiten Fluids
ohne Informationsgehalt ein, also z.B. aufgesprihtes
zweites Fluid in Form einer im Abschnitt ganzflachi-
gen Schicht. Durch die Formation des zweiten Fluids
entsprechend des Rasters (des Musters) des ersten
Fluids kann die endgiiltige Struktur dennoch eine
Information tragen, z.B. ein entsprechendes (bevor-
zugt negatives) Muster. Der Auftrag kann allerdings
auch im Abschnitt teilflachig erfolgen, z.B. in so
genannten Spots oder auch strukturiert, z.B. in
Form eines Musters.

[0013] Erfindungsgemal wird ein im Gegensatz
zum Stand der Technik des Drip-off-Effekts geraster-
tes erstes Fluid aufgetragen. Das Raster dieses ers-
ten Fluids ist zudem nicht wie im Stand der Technik
des Lenticulareffekts auf ein darunter liegendes Ras-
ter (des Substrats oder einer Substratbeschichtung)
abgestimmt, sondern Uberraschenderweise dazu
verschieden gewahlt. Sofern das Substrat oder des-
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sen Beschichtung ungerastert ist, braucht auf die
Verschiedenheit selbstredend nicht geachtet zu wer-
den.

[0014] Das zweite Fluid formiert erfindungsgeman
entsprechend des Rasters des ersten Fluids, d.h.
das zweite Fluid sammelt sich an den Stellen, an
denen erstes Fluid vorhanden ist oder nicht, je nach
Einstellung der jeweiligen Benetzungseigenschaf-
ten. Bevorzugt benetzt es das erste Fluid nicht oder
nur schlecht und sammelt sich daher an den besser
benetzbaren Stellen, an denen kein erstes Fluid vor-
handen ist, also gewissermallen in den Raster-
Lucken auf dem Substrat bzw. dessen Beschichtung.

[0015] In vorteilhafterweise wird somit erfindungs-
gemal unter Verwendung eines ersten Fluids ein
Raster aus einem zweiten Fluid geschaffen. Da die-
ses Raster aus zweitem Fluid nicht auf ein darunter
befindliches Raster des Substrats bzw. dessen
Beschichtung (ausgenommen das zur Formation
notwendige erste Fluid) abgestimmt ist, kann kein
Lenticulareffekt auftreten. Dies ist allerdings erfin-
dungsgemal’ geradezu gewtinscht, denn das Raster
aus zweitem Fluid soll aus sich heraus und ohne eine
Linsen-Wechselwirkung (Lichtbrechung) mit dem
Untergrund zumindest einen optischen Effekt hervor-
rufen.

[0016] Beispielsweise kann dieser Effekt ein rich-
tungsabhangiger Glanz oder ein optisch (hell/dunkel)
und/oder taktil (hoch/tief) wahrnehmbares Muster
sein. Alternativ kann dieser Effekt auf einer durch
das zweite Fluid geman dessen Rasterung lokal ver-
anderten Reflexion, Farbigkeit, Transparenz oder
Streuung beruhen.

[0017] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafen Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das erste Bild fiir
das zweite Fluid ein latentes, bevorzugt transparen-
tes Benetzungsbild darstellt. Vorteilhaft dabei ist,
dass das erste Fluid die optisch wahrnehmbaren
Effekte des erzeugten Rasters aus zweitem Fluid
nur durch seine Rasterung, nicht jedoch durch
seine Farbe beeinflusst. Ein Farbeffekt kann somit
allein und ungestort durch eine Farbung des zweiten
Fluid erzeugt werden. Hierbei kann als erstes Fluid
ein aus der Drip-off-Effekt-Herstellung bekanntes
benetzungsveranderndes Fluid verwendet werden,
z.B. derim Stand der Technik beschriebene Mattlack.

[0018] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafien Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das zweite Fluid ein
transparenter Lack ist. Es kann zudem von Vorteil
sein, auch das zweite Fluid farblos zu wahlen und
dadurch im Wesentlichen ungestdrte Glanzeffekte
zu erzielen. Ein zusatzlicher Farbeffekt oder Metall-
effekt kann in diesem Fall durch ein darunter befindli-
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ches Druckbild oder den Untergrund bildendes Kalt-
folientransfermaterial erzeugt werden. Auf diese
Weise kénnen Oberflachen wie z.B. gebirsteter
Stahl oder Schleif- sowie Poliermuster kostenglnstig
auf drucktechnische Weise nachgebildet werden.
Alternativ kdnnen auch nattrliche Strukturen (Fell,
Leder) oder Risse nachgebildet werden.

[0019] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafien Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das erste Bild als
Halbtonbild aufgebracht wird. Hierbei ist von Vorteil,
dass durch das Raster des ersten Fluids detailreiche
oder Verlaufe aufweisende Effekte erzielt werden
kénnen. Das erste Bild kann somit wie ein graphi-
sches Bild aufgebaut sein und nicht nur grobe Ras-
terstrukturen, wie fur die Lenticularbild-Herstellung
ausreichend, aufweisen. Die oben genannte Nachbil-
dung detailreicher, natlrlicher Strukturen kann auf
diese Weise einfach erreicht werden.

[0020] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafien Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das erste Bild eine
Anisotropie, bevorzugt aufgrund der Verwendung
eines Linienrasters, aufweist und dadurch das zweite
Bild einen richtungsabhangigen Glanz aufweist. Vor-
teilhaft ist in diesem Zusammenhang insbesondere,
dass auf einfache Weise durch die anisotrope Vor-
strukturierung mittels des ersten Fluids eine entspre-
chend anisotrope Strukturierung des unstrukturiert
oder nur spotweise aufgetragenen zweiten Fluids
erzielt werden kann.

[0021] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafen Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das zweite Fluid
Interferenzphanomene erzeugende Effektpigmente
(Mikro-Partikel) enthalt. Alle bisher bereits genann-
ten Effekte kdnnen nochmals verstarkt oder weiter
aufgewertet werden, indem solche Effekte der Pig-
mente zusatzlich genutzt werden. Bei dem genann-
ten richtungsabhangigen Glanz kann die Uberla-
gernde Wirkung zusatzlicher Effektpigmente zu
einer weiteren Aufwertung des Produkts fiihren und
trotz einfacher drucktechnischer Herstellweise zu
erstaunlich ansprechenden, komplexen Effekten
fihren.

[0022] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafen Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass vor dem ersten Fluid
ein eingefarbtes drittes Fluid, bevorzugt Offsetdruck-
farbe, oder metallisch glanzendes Folientransferma-
terial, bevorzugt Metallpartikel enthaltendes Kaltfo-
lientransfermaterial, auf das Substrat aufgebracht
wird. Wie oben bereits erwahnt, kann es von Vorteil
sein, die Farbwirkung eines unterlegten Bildes oder
den metallischen Glanz von unterlegtem Kaltfolient-
ransfermaterial mit den erfindungsgemafien Raster-
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effekten zu kombinieren und dadurch nochmals ver-
starkte optische Effekte, insbesondere metallisch
anmutende, zu erzielen.

[0023] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafien Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das erste Fluid mit
einer ersten Druckform aufgebracht wird, wobei als
erste Druckform bevorzugt eine Offsetdruckform
oder eine Hochdruckform verwendet wird. Als Hoch-
druckform kann weiter bevorzugt eine Flexodruck-
form zum Einsatz kommen.

[0024] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafien Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass das zweite Fluid mit
einer zweiten Druckform oder mit einer Spriheinrich-
tung aufgebracht wird.

[0025] Eine vorteilhafte und daher bevorzugte Wei-
terbildung des erfindungsgemafen Verfahrens kann
sich dadurch auszeichnen, dass als zweite Druck-
form bevorzugt eine Flexodruckform, Wasserlack
auftragende Offsetdruckform, Tiefdruckform oder
eine Siebdruckform verwendet wird. Von Vorteil sind
insbesondere solche Auftragsverfahren, die fir eine
Formation ausreichend Schichtdicke erzielen
kdnnen.

[0026] Die Erfindung als solche sowie konstruktiv
und/oder funktionell vorteilhafte Weiterbildungen
der Erfindung werden nachfolgend unter Bezug auf
die zugehdrigen Zeichnungen anhand wenigstens
eines bevorzugten Ausflhrungsbeispiels naher
beschrieben. In den Zeichnungen sind einander ent-
sprechende Elemente mit jeweils denselben Bezugs-
zeichen versehen.

[0027] Die Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen Ablaufplan eines nicht erfindungs-
gemaRen Verfahrens, und

Fig. 2 einen Ablaufplan eines bevorzugten Aus-
fihrungsbeispiels eines erfindungsgemafen
Verfahrens.

[0028] Fig. 1 zeigt einen Ablaufplan eines nicht
erfindungsgemafen Verfahrens zum gerasterten
Aufbringen von Fluiden auf Substrate. Auf der linken
Seite ist das Verfahren bei Bereitstellung eines unge-
rasterten Substrats 1 und auf der rechten Seite bei
Bereitstellung eines Substrats 1 mit einer ungeras-
terten Beschichtung 2 dargestellt. Auf beiden Seiten
ist ein Abschnitt 3 dargestellt, indem die Behandlung,
d.h. der Fluidauftrag im Wesentlichen erfolgt.

[0029] In Verfahrensschritt A wird das Substrat 1
bzw. das Substrat 1 mit einer Beschichtung 2 fir die
nachfolgenden Verfahrensschritte bereitgestellt. Bei
dem Substrat 1 kann es sich um einen Bedruckstoff
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wie Papier, Karton oder Folie handeln. Bei der
Beschichtung 2 kann es sich um eine homogene
Farb- oder Lackschicht, z.B. einfarbig oder farblos,
oder um homogen aufgetragenes Kaltfolientransfer-
material, z.B. metallisch glanzend, handeln. Verfah-
rensschritt A, wie auch die nachfolgenden Verfah-
rensschritte B bis D, kann/kdnnen in einer
Druckmaschine mit einem Anleger, Offsetdruckwer-
ken, Lackwerken, Kaltfolienmodul, Trockner und
Ausleger (in dem Verfahren entsprechender aufei-
nander folgender Anordnung) erfolgen.

[0030] In Verfahrensschritt B wird unter Einsatz
einer ersten Auftragsvorrichtung 4 ein erstes Fluid 5
auf das Substrat 1 bzw. auf dessen Beschichtung 2
aufgetragen. Bei der Auftragsvorrichtung 4 kann es
sich um eine Druckform handeln, bevorzugt um eine
Offsetdruckform. Bei dem ersten Fluid 5 kann es sich
um einen transparenten Lack handeln. Das erste
Fluid 5 wird als gerastertes erstes Bild 5', bevorzugt
als Halbtonbild, aufgetragen. Bei dem Raster kann
es sich um ein Punkt- oder Linienraster handeln.
Das erste Fluid 5 kann eine Eigenschaft aufweisen,
die dazu fuhrt, dass das im nachfolgenden Verfah-
rensschritt C aufgetragene zweite Fluid 6 das erste
Fluid 5 weniger gut benetzt als das Substrat 1 bzw.
dessen Beschichtung 2. Vorzugsweise weist das
erste Fluid 5 dazu eine geringere Oberflachenener-
gie als das Substrat 1 bzw. dessen Beschichtung 2
auf. Das erste Bild 5' kann daher fur das zweite Fluid
6 ein latentes, bevorzugt transparentes Benetzungs-
bild, darstellen. Als erstes Fluid 5 kann daher ein
beim bekannten Drip-Off-Effekt eingesetztes, benet-
zungsveranderndes Fluid, wie z.B. dlbasierter Matt-
lack, Verwendung finden.

[0031] In Verfahrensschritt C wird unter Einsatz
einer zweiten Auftragsvorrichtung 7 ein zweites
Fluid 6 auf das Substrat 1 bzw. auf dessen Beschich-
tung 2 und auch auf das erste Fluid 5 aufgetragen.
Bei der Auftragsvorrichtung 7 kann es sich um eine
Druckform handeln, bevorzugt um eine Flexodruck-
form, oder um eine Spriiheinrichtung. Bei dem zwei-
ten Fluid 6 kann es sich auch um einen transparenten
oder aber um einen eingefarbten (Pigmente oder
Mikro-Partikel enthaltenden) Lack handeln. Das
zweite Fluid 6 wird als ungerastertes zweites Bild 6'
aufgetragen, das das erste Bild 5' zumindest in dem
Abschnitt 3 und dort zumindest teilflachig Gberdeckt.
Das zweite Fluid 6 bildet kurzzeitig eine Schicht, die
jedoch im nachfolgenden Verfahrensschritt D durch
Formation eine Rasterung erfahrt. Vorzugsweise
wird das zweite Fluid 6 nass-in-nass aufgetragen,
d.h. noch bevor das erste Fluid 5 wesentlich getrock-
net ist. Als zweites Fluid kann auch bekannter, was-
serbasierter Glanzlack Verwendung finden.

[0032] In Verfahrensschritt D erfolgt eine Formation
8 des zweiten Fluids 6 auf dem Substrat 1 bzw. des-
sen Beschichtung 2 in dem Abschnitt 3. Diese For-
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mation 8 wird im Wesentlichen durch das Raster des
ersten Bilds 5' in dem Abschnitt 3 bestimmt. Im
gezeigten Beispiel perlt das zweite Fluid 6 von dem
ersten Fluid 5 ab und sammelt sich an solchen Stel-
len des Substrats 1 bzw. dessen Beschichtung 2, die
nicht mit erstem Fluid 5 beschichtet sind. An diesen
Stellen erhoht sich die Schichtdicke des zweiten
Fluids 6, so dass optisch und/oder taktil wahrnehm-
bare Effekte entstehen (die Dicke kann durch Ver-
wendung von Quelllack noch vergrofRert werden).
Es ist allerdings nicht notwendig, dhnliche Schichtdi-
cken wie bei der Herstellung von Linsenrastern zu
erzielen, da erfindungsgeman kein wesentlicher Lin-
sen-Effekt (Lichtbrechung) erzielt werden soll. Bei-
spielweise weist das erste Bild 5' eine Anisotropie
auf, bevorzugt aufgrund der Verwendung eines
Linienrasters, und dadurch das zweite Bild 6' einen
richtungsabhéangigen Glanz. Das zweite Fluid 6 kann
zusatzlich  Interferenzphdnomene  erzeugende
Effektpigmente enthalten, welche den optischen
Effekt, insbesondre bei gegebenem richtungsabhan-
gigen Glanz, verstarken. Alternativ ist es auch mdg-
lich, die Benetzungseigenschaften der beteiligten
Materialien so einzustellen, dass sich das zweite
Fluid 6 an den Stellen des ersten Fluid 5 sammelt.

[0033] Mit anderen Worten: Das ungerastert aufge-
tragene zweite Fluid 6 erfahrt eine durch das geras-
tert aufgetragene erste Fluid 5 gesteuerte bzw.
bestimmte Formation auf dem Substrat 1 bzw. des-
sen Beschichtung 2. Gegenliber dem bekannten
Matt-Glanz-Effekt findet das Abperlen jedoch nicht
ungesteuert statt, sondern das zweite Fluid 6 perlt
entsprechend der vorgegebenen, und ortsaufgelos-
ten Struktur des ersten Fluids 5 ab und sammelt
sich entsprechend einer Negativ-Struktur. Diese aus-
gebildete Struktur ist bevorzugt so fein, dass opti-
sche Effekte wie z.B. richtungsabhéangiger Glanz ent-
stehen kénnen und zugleich so grob, dass genligend
zweites Fluid 6 lokal abperlt und sich lokal sammelt.
Dadurch kommt es auch zu einer lokalen Anhaufung
von zweitem Fluid 6 und infolge zu verbesserten opti-
schen oder gar haptischen/taktilen Effekten.

[0034] Fig. 2 zeigt einen Ablaufplan eines bevorzug-
ten Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungsgemalfien
Verfahrens zum gerasterten Aufbringen von Fluiden
auf Substrate. Auf der linken Seite ist das Verfahren
bei Bereitstellung eines gerasterten Substrats 1 und
auf der rechten Seite bei Bereitstellung eines Sub-
strats 1 mit einer gerasterten Beschichtung 2 darge-
stellt.

[0035] In Verfahrensschritt A erfolgt die Bereitstel-
lung entsprechend Fig. 1. Bei dem gerasterten Sub-
strat 1 kann es sich um ein gepragtes Substrat han-
deln. Bei der Beschichtung 2 kann es sich um eine
gerasterte Farb- oder Lackschicht oder um gerastert
aufgetragenes und bevorzugt metallisch glanzendes/
Metallpartikel enthaltendes Kaltfolientransfermaterial
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handeln. Bei dem Raster kann es sich um ein Punkt-
oder Linienraster handeln.

[0036] In Verfahrensschritt B erfolgt der erste Fluid-
auftrag entsprechend Fig. 1. Es ist in Fig. 2 deutlich
zu erkennen, dass das Raster des ersten Fluid 5 ver-
schieden von dem darunter liegenden Raster des
Substrats 1 bzw. von dessen Beschichtung 2 ist.
Der Unterschied kann darin bestehen, dass beide
Raster verschiedene Rasterformen und/oder Raster-
gréRen und/oder Rasterabstidnde und/oder Raster-
winkel aufweisen. Das Raster des ersten Fluids 5
kann als Rasterformen Punkte, Ellipsen, Sterne
oder Linien aufweisen.

[0037] Wahrend also bei der Herstellung von Lenti-
cularbildern auf eine Ubereinstimmung der Raster zu
achten ist, wird erfindungsgemaR eine solche Uber-
einstimmung vermieden. Denn weder soll die end-
glltige Struktur aus zweitem Fluid 6 als Linsenraster
fur ein darunter befindliches Bild dienen (z.B.
Wackelbild), noch sollen durch schlechte Uberein-
stimmung ausgepragte Moiré-Effekte entstehen.
Vielmehr soll die endgiiltige Struktur aus zweitem
Fluid 6 selbst, d.h. ohne wesentliche Wechselwir-
kung mit darunter befindlichen Strukturen, einen
Effekt hervorrufen.

[0038] In Verfahrensschritt C erfolgt der zweite
Fluidauftrag und in Verfahrensschritt D die Formation
entsprechend Fig. 1.

[0039] Ein derart erfindungsgemal hergestellies
Druckprodukt kann umfassen: ein Substrat 1, Offset-
druckfarbe 2 und/oder Kaltfolientransfermaterial 2,
gerastertes, transparentes, benetzungsverandern-
des Fluid 5 und im Wesentlichen gleich gerasterter
transparenter Lack 6. Ein entsprechend erfindungs-
gemal hergestelltes Merkmal auf einem ansonsten
konventionellen Druckprodukt kann auf dem Sub-
strat 1 umfassen: Offsetdruckfarbe 2 und/oder Kalt-
folientransfermaterial 2, gerastertes, transparentes,
benetzungsveranderndes Fluid 5 und im Wesentli-
chen gleich gerasterter transparenter Lack 6. Ein sol-
ches Merkmal kann aufgrund seiner optisch und hap-
tisch/taktil ansprechenden Wirkung auch als so
genanntes Sicherheitsmerkmal, z.B. bei der Uber-
prifung auf Echtheit, Verwendung finden. Bei der
Verwendung von metallisch glanzendem Kaltfolient-
ransfermaterial 2 als Untergrund und von dem zwei-
ten Fluid 6 beigemischten Effektpigmenten, wie z.B.
so genannten Iriodinen, mutet das Merkmal dhnlich
einem Hologramm an, obgleich es sehr viel einfa-
cher, gunstiger und mit bekannten technischen Mittel
»inline* drucktechnisch hergestellt werden kann, d.h.
es kann auf eine aufwendige Applikation (z.B. Aufkle-
ben) verzichtet werden.

6/9

Bezugszeichenliste

1 Substrat

2 Beschichtung

3 Abschnitt

4 erste Auftragsvorrichtung

5 erstes Fluid

5' erstes Bild

6' zweites Bild

7 zweite Auftragsvorrichtung

8 Formation
Patentanspriiche

1. Verfahren zum gerasterten Aufbringen von
Fluiden auf Substrate, wobei auf ein wenigstens in
einem Abschnitt (3) gerastertes Substrat (1) oder
auf eine wenigstens in einem Abschnitt (3) geras-
terte Beschichtung (2) des Substrats (1) ein ver-
schieden gerastertes erstes Bild (5') eines ersten
Fluids (5) in dem Abschnitt (3) aufgebracht wird,

- ein ungerastertes, das erste Bild (5') Gberdecken-
des zweites Bild (6') eines zweiten Fluids (6) auf das
Substrat (1) in dem Abschnitt (3) aufgebracht wird,
und

- die Formation (8) des zweiten Fluids (6) auf dem
Substrat (1) in dem Abschnitt (3) im Wesentlichen
durch ein Raster des ersten Bilds (5') in dem
Abschnitt (3) bestimmt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Bild (5') fir das
zweite Fluid (6) ein latentes, transparentes Benet-
zungsbild darstellt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Bild (5') fir das
zweite Fluid (6) ein transparentes Benetzungsbild
darstellt.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Fluid (6) ein
transparenter Lack ist.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Bild (5') als Halb-
tonbild aufgebracht wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Bild (5') eine Ani-
sotropie aufweist und dadurch das zweite Bild (6')
einen richtungsabhangigen Glanz aufweist.

7. \Verfahren nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Bild (5') die Aniso-
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tropie aufgrund der Verwendung eines Linienrasters
aufweist.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Fluid (6) Interfe-
renzphdnomene erzeugende Effektpigmente
enthalt.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass vor dem ersten Fluid (5) ein
eingefarbtes drittes Fluid oder metallisch glanzen-
des Folientransfermaterial auf das Substrat (1) auf-
gebracht wird.

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Fluid (5) mit einer
ersten Druckform aufgebracht wird, wobei als erste
Druckform eine Offsetdruckform oder eine Hoch-
druckform verwendet wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Fluid (6) mit
einer zweiten Druckform oder mit einer Sprihein-
richtung aufgebracht wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass als zweite Druckform eine
Flexodruckform, Wasserlack auftragende Offset-
druckform, Tiefdruckform oder eine Siebdruckform
verwendet wird.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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9/9 Das Dokument wurde durch die Firma Luminess hergestellt.
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