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DESCRIPCION
Revestimiento de cierre del extremo de recipiente y métodos de preparacién de este
Campo técnico

La presente explicacién se refiere a la metalurgia en general y, méas especificamente, a la laminacién de tiras
de metal y la preparacién de recipientes metélicos a partir de estas. La presente explicacion también se refiere
a recipientes no metélicos, como botellas de vidrio.

Antecedentes

Ciertos productos metalicos, como las latas de aluminio para bebidas, pueden requerir una capa protectora,
entre el metal y sus contenidos. Por ejemplo, las latas de bebidas a menudo deben proporcionar suficiente
proteccién entre el metal de la lata de bebida y la bebida que contiene para evitar dafios al metal por bebidas
fuertes, como refrescos y gaseosas de cola, asi como para evitar efectos indeseables en la bebida, como
decoloracién o cambio de sabor.

Los métodos para proporcionar un revestimiento en una costura de un recipiente metélico incluyen pulverizar
un revestimiento compuesto sobre un rizo de un extremo de un recipiente metalico. El revestimiento compuesto
forma entonces un sello en el borde cuando se sella el recipiente metalico (por ejemplo, cuando se sella una
lata). Los problemas de los métodos actuales incluyen el coste, la colocacion del compuesto (p. ej., deterioro
del producto debido a pistolas de pulverizacién mal alineadas y exceso de pulverizacién que permite que el
producto entre en contacto con el metal), el curado del compuesto, la presencia de disolventes, la incorporacidn
de polimeros que contienen cloro [p. €j., poli(cloruro de vinilo)], el mantenimiento del equipo y el elevado
consumo de energia.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar un recipiente y un método para preparar un recipiente, que
aborden los problemas antes mencionados.

En el documento WO 98/34743 A1 se hace referencia a extremos de latas y a la adherencia de los extremos
de las latas a un cuerpo de lata mediante una doble costura, y explica el predmbulo de la reivindicacién 1y la
reivindicacién 10, respectivamente.

En el documento GB 2 242 159 A se hace referencia a un método para producir una chapa metalica laminada
con pelicula de resina de copoliéster que tiene resistencia al calor.

En el documento EP 1 097 809 A1 se explica una pelicula de poliéster usada para prevenir la corrosién de
recipientes metalicos para alimentos, una placa metalica laminada con pelicula que tiene la pelicula laminada
sobre la placa metélica, y a un recipiente metalico obtenido mediante la formacién de la placa metélica laminada
con pelicula.

En el documento GB 2 064 468 A se explica un recipiente metalico, como una lata de aerosol, que tiene al
menos una costura formada por dos bordes metélicos superpuestos, en donde al menos uno de los bordes
tiene una capa polimérica elastica, que preferiblemente es polipropileno, unida al metal.

En el documento US 2015/0 056 390 A1 se hace referencia a una placa de aluminio tratada superficialmente,
que comprende una capa recubierta por conversién en al menos un lado de la placa. La placa de aluminio
tratada superficialmente est4 adaptada para adherirse a recubrimientos organicos de retirada y puede usarse
como material para producir latas.

El objetivo de la presente invencién se resuelve mediante un recipiente segun la reivindicacién 1 y un método
segun la reivindicacién 10.

Compendio

Las realizaciones cubiertas de la invencion estan definidas por las reivindicaciones, no por este compendio.
Este compendio es una descripciéon general de alto nivel de diversos aspectos de la invencién e introduce
algunos de los conceptos que se describen con més detalle méas abajo en la secciéon Descripcién detallada. En
el presente compendio no se identifican rasgos claves o esenciales de la materia objetivo reivindicada, ni se
usa aisladamente para determinar el alcance de la materia objetivo reivindicada. La materia objetivo se deberia
entender por referencia a las porciones apropiadas de la memoria descriptiva completa, a cualquiera o a todos
los dibujos, y a cada reivindicacion.

Se explica en la presente memoria un recipiente, incluyendo un cuerpo que tiene una abertura sellable, un lado
del cuerpo orientado hacia el producto, y un lado del cuerpo orientado hacia el consumidor; y un cierre del
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extremo que incluye un lado de cierre orientado hacia el producto y un lado de cierre orientado hacia el
consumidor, en donde la abertura sellable esta configurada para recibir el cierre del extremo, en donde el lado
de cierre orientado hacia el producto comprende una pelicula laminada, y en donde la pelicula laminada en el
lado de cierre orientado hacia el producto entra en contacto con el lado del cuerpo orientado hacia el producto
proporcionando un extremo. En algunos casos, el recipiente puede ser una lata de bebida, una botella de vidrio,
una lata de almacenamiento de alimentos, una lata de aerosol o una lata de almacenamiento de productos
quimicos. En algunos aspectos, el recipiente puede ser un recipiente metalico que comprende aluminio, una
aleacién de aluminio, magnesio, un material a base de magnesio, titanio, un material a base de titanio, cobre,
un material a base de cobre, acero, un material a base de acero, bronce, un material a base de bronce, latén,
un material a base de latén, o cualquier combinacién de estos.

En ciertos aspectos, el cuerpo incluye un revestimiento aplicado por pulverizacién, un revestimiento laminado,
un revestimiento depositado por vapor quimico, un revestimiento depositado por vapor fisico, un revestimiento
aplicado por aplicador (por ejemplo, un revestimiento aplicado con pincel o un revestimiento aplicado con
bastoncillo), o cualquier combinacién de estos. Adicionalmente, el cierre del extremo puede ser un cierre de
apertura facil, un cierre despegable, un cierre para bebidas, un cierre de palanca, un cierre sanitario, un cierre
de tapa de vélvula de aerosol, un cierre de anilla, un cierre resellable, un cierre de botella o cualquier
combinacién de estos. Como tal, el cierre del extremo puede configurarse para enganchar la abertura sellable.
En algunos ejemplos no limitantes, la pelicula laminada puede ser un polimero natural, un polimero sintético o
cualquier combinacién de estos. En algunos casos, el revestimiento del cierre del extremo tiene un espesor de
hasta 40 micrometros (por ejemplo, el revestimiento del cierre del extremo tiene un espesor de 4 micrometros
a 22 micrémetros, de 6 micrémetros a 500 micrémetros, o de 8 micrémetros a 15 micrometros). Adicionalmente,
el revestimiento del cierre del extremo puede ser resistente a materiales con un pH de 1 a 14, y puede
proporcionar una vida Util del producto de hasta cuatro afios.

También se describe en la presente memoria un método para preparar un recipiente que tenga un revestimiento
de cierre del extremo, que incluye proporcionar un cuerpo que comprende una abertura sellable, un lado del
cuerpo orientado hacia el producto y un lado del cuerpo orientado hacia el consumidor; proporcionar un material
de cierre del extremo, en donde el material de cierre del extremo comprende un lado de cierre orientado hacia
el producto y un lado de cierre orientado hacia el consumidor; laminar el lado de cierre orientado hacia el
producto del material de cierre del extremo con una pelicula polimérica; formar un cierre del extremo a partir
del material de cierre del extremo; y sellar el cuerpo con el cierre del extremo para proporcionar un recipiente
sellado.

En algunos casos, la pelicula polimérica comprende una pelicula de poliéster, por ejemplo, una pelicula de
poli(tereftalato de etileno) (PET). Como tal, la laminacién del lado de cierre orientado hacia el producto del
material de cierre del extremo con una pelicula polimérica incluye la laminacién de una pelicula de
poli(tereftalato de etileno) al lado de cierre orientado hacia el producto del material de cierre del extremo. En
algunos casos, la laminacién del lado de cierre orientado hacia el producto del material de cierre del extremo
con una pelicula polimérica incluye el calentamiento de la pelicula polimérica a una temperatura de al menos
200 °C, el contacto del lado de cierre orientado hacia el producto del material de cierre del extremo con la
pelicula polimérica y el mantenimiento de la pelicula polimérica a la temperatura de al menos 200 °C durante
1 segundo a 30 segundos. Segln la invencidn, el método incluye ademas el recocido del recipiente sellado, en
donde el recocido del recipiente sellado incluye elevar la temperatura de la pelicula polimérica durante un
tiempo suficiente para fundir la pelicula polimérica en una textura superficial del recipiente sellado. Por ejemplo,
el recocido del recipiente sellado puede incluir elevar la temperatura de la pelicula polimérica hasta al menos
230 °C. En algunos casos, el recocido del recipiente sellado une la pelicula polimérica del cuerpo a la pelicula
polimérica del cierre del extremo.

En algunos ejemplos, formar el cierre del extremo comprende formar un cierre de apertura fécil, un cierre
despegable, un cierre para bebidas, un cierre de palanca, un cierre sanitario, un cierre de tapa de valvula de
aerosol, un cierre de anilla, un cierre resellable, un cierre a prueba de hurto enrollado en la botella (ROPP, por
sus siglas en inglés) o cualquier combinacién de estos. En ciertos aspectos, el sellado del cuerpo con el cierre
del extremo comprende el contacto de la pelicula polimérica con el cuerpo y la provisién de un cierre hermético.
Breve descripcion de las figuras

La figura 1 es un esquema que representa una configuraciéon de sellado de un recipiente metélico tal como se
describe en la presente memoria.

La figura 2 es un esquema que representa una configuracién de un recipiente metélico sellado tal como se
describe en la presente memoria.

Descripcion detallada

En la presente memoria se explican cierres del extremo mejores para recipientes (por ejemplo, recipientes de
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metal y vidrio) y métodos para prepararlos. Los cierres del extremo descritos en la presente memoria abordan
los problemas asociados a los recipientes existentes y sus métodos de preparacién. Por ejemplo, los cierres
del extremo de los recipientes descritos en la presente memoria pueden prepararse a un coste menor con un
consumo de energia inferior al de los recipientes existentes. Es més, los métodos para preparar los cierres del
extremo no sufren problemas de aplicacién de compuestos, como desalineacidén y exceso de pulverizacién,
porque los cierres del extremo descritos en la presente memoria incluyen un revestimiento que se aplica sin
necesidad de pulverizaciéon. Ademas, los cierres del extremo descritos en la presente memoria para su uso en
el recipiente metalico son continuos (es decir, cubren la totalidad de un cierre del extremo) y son sostenibles.

El recipiente incluye una porcién de cuerpo y el cierre del extremo. El cierre del extremo incluye una pelicula
polimérica laminada adherida al lado del producto del cierre del extremo. Cuando el recipiente esta sellado (por
ejemplo, cosido), la pelicula polimérica laminada adherida al lado del producto del cierre del extremo entra en
contacto con el lado del producto del cuerpo (o, en algunos ejemplos, con un recubrimiento proporcionado
sobre este), proporcionando un revestimiento del cierre del extremo.

Definiciones y descripciones

En esta descripcién, se hace referencia a las aleaciones identificadas por las designaciones de la industria del
aluminio, como “serie” o “5xxx”. Para comprender el sistema de designacién numérica usado con més
frecuencia para nombrar e identificar el aluminio y sus aleaciones, véanse los documentos “International Alloy
Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys” o
“Registration Record of Aluminum Association Alloy Designations and Chemical Compositions Limits for
Aluminum Alloys in the Form of Castings and Ingot”, ambos publicados por The Aluminum Association.

Las aleaciones de aluminio se describen en la presente memoria en términos de su composicién elemental en
porcentaje en peso (% en peso) basado en el peso total de la aleacién. En ciertos ejemplos de cada aleacién,
el resto es aluminio, con un porcentaje en peso maximo del 0,15 % para la suma de las impurezas.

En esta solicitud se hace referencia a templado o condicién de la aleacidén. Para comprender las descripciones
de templado de aleaciones usadas con mas frecuencia, véase el documento “American National Standards
(ANSI) H35 on Alloy and Temper Designation Systems”. Una condicién o templado F se refiere a una aleacién
de aluminio tal como se fabrica. Una condicién o templado O se refiere a una aleacién de aluminio después del
recocido. Una condicién o templado Hxx, también denominado en la presente memoria templado H, se refiere
a una aleacién de aluminio con o sin tratamiento térmico (por ejemplo, recocido) después de laminacién en
frio. Los templados H adecuados incluyen templados HX1, HX2, HX3 HX4, HX5, HX6, HX7, HX8 o HX9. Por
ejemplo, la aleacién de aluminio puede laminarse en frio para dar como resultado un posible templado H19.
En un ejemplo més, la aleacién de aluminio puede laminarse en frio y recocerse para dar como resultado un
posible templado H23.

Como se usa en la presente memoria, términos tales como “articulo de metal colado”, “articulo colado” y
similares son intercambiables y se refieren a un producto producido por colada en frio directa (incluyendo la
colada conjunta en frio directa) o colada semicontinua, colada continua (incluyendo, por ejemplo, mediante el
uso de una méquina de colada de doble cinta, una maquina de colada de rodillo doble, una maquina de colada
de bloque o cualquier otra maquina de colada continua), colada electromagnética, colada superior caliente o
cualquier otro método de colada.

Tal como se usa en la presente memoria, una placa generalmente tiene un espesor mayor que
aproximadamente 15 mm. Por ejemplo, una placa puede referirse a un producto de aluminio que tenga un
espesor mayor que aproximadamente 15 mm, mayor que aproximadamente 20 mm, mayor que
aproximadamente 25 mm, mayor que aproximadamente 30 mm, mayor que aproximadamente 35 mm, mayor
que aproximadamente 40 mm, mayor que aproximadamente 45 mm, mayor que aproximadamente 50 mm,
mayor que aproximadamente 100 mm o hasta aproximadamente 200 mm.

Como se usa en la presente memoria, una plancha (también conocida como palastro) tiene, en general, un
espesor de aproximadamente 4 mm a aproximadamente 15 mm. Por ejemplo, una plancha puede tener un
espesor de aproximadamente 4 mm, aproximadamente 5 mm, aproximadamente 6 mm, aproximadamente 7
mm, aproximadamente 8 mm, aproximadamente 9 mm, aproximadamente 10 mm, aproximadamente 11 mm,
aproximadamente 12 mm, aproximadamente 13 mm, aproximadamente 14 mm o aproximadamente 15 mm.

Tal como se usa en la presente memoria, una chapa generalmente se refiere a un producto de aluminio que
tiene un espesor menor que aproximadamente 4 mm. Por ejemplo, una chapa puede tener un espesor de
menos de aproximadamente 4 mm, menos de aproximadamente 3 mm, menos de aproximadamente 2 mm,
menos de aproximadamente 1 mm, menos de aproximadamente 0,5 mm o menos de aproximadamente 0,3
mm (por ejemplo, aproximadamente 0,2 mm).

Como se usa en la presente memoria, el significado de “un”, “una” y “el/la” incluye las referencias en singular
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y plural, a menos que el contexto dicte claramente lo contrario.

Como se usa en la presente memoria, el significado de “temperatura ambiente” puede incluir una temperatura
de aproximadamente 15 °C a aproximadamente 30 °C, por ejemplo, de aproximadamente 15 °C,
aproximadamente 16 °C, aproximadamente 17 °C, aproximadamente 18 °C, aproximadamente 19 °C,
aproximadamente 20 °C, aproximadamente 21 °C, aproximadamente 22 °C, aproximadamente 23 °C,
aproximadamente 24 °C, aproximadamente 25 °C, aproximadamente 26 °C, aproximadamente 27 °C,
aproximadamente 28 °C, aproximadamente 29 °C o aproximadamente 30 °C.

Se debe entender que todos los intervalos explicados en la presente memoria abarcan todos y cada uno de los
puntos terminales y todos y cada uno de los subintervalos incluidos en estos. Por ejemplo, se deberia
considerar que un intervalo establecido de “1 a 10” incluye todos y cada uno de los subintervalos entre el valor
minimo de 1y el valor méximo de 10 (ambos incluidos); es decir, todos los subintervalos que comienzan con
un valor minimo de 1 0 mas, por ejemplo, de 1 a 6,1; y que terminan con un valor maximo de 10 o0 menos, por
ejemplo, de 5,5a 10.

Tal como se usa en la presente memoria, el término “polimero” incluye homopolimeros y copolimeros.
Homopolimero se refiere a un polimero derivado de un Unico monémero polimerizable. Copolimero se refiere
a un polimero derivado de dos 0 mas monémeros polimerizables.

Recipientes

En la presente memoria se describe un recipiente metalico o de vidrio, que incluye un cuerpo (por ejemplo, un
cuerpo de recipiente metélico o un cuerpo de botella de vidrio) con una abertura sellable, un lado del cuerpo
orientado hacia el producto (por ejemplo, un interior) y un lado del cuerpo orientado hacia el consumidor (por
ejemplo, un exterior). El recipiente de metal o vidrio incluye ademas un cierre del extremo que tiene un lado de
cierre orientado hacia el producto y un lado de cierre orientado hacia el consumidor. La abertura sellable esta
configurada para recibir el cierre del extremo, y del mismo modo, el cierre del extremo esta configurado para
enganchar la abertura sellable.

El recipiente metalico puede prepararse a partir de cualquier articulo metélico adecuado. En algunos ejemplos,
el recipiente de metal incluye aluminio, una aleacién de aluminio, magnesio, un material a base de magnesio,
titanio, un material a base de titanio, cobre, un material a base de cobre, acero, un material a base de acero,
bronce, un material a base de bronce, latdén, un material a base de latdén, un material compuesto, una chapa
usada en materiales compuestos o cualquier otro metal o combinacién de materiales adecuados. El articulo
metélico puede incluir materiales monoliticos, asi como materiales no monoliticos tales como materiales unidos
por laminacién, materiales revestidos, materiales compuestos (tales como, entre otros, materiales que
contienen fibra de carbono) u otros diversos materiales. En algunos ejemplos, el articulo metélico usado para
preparar el recipiente de metal puede ser una bobina metélica, una tira metélica, una placa metalica, una chapa
metélica, una palanquilla metélica, un lingote metalico o similares. En algunos casos, los métodos descritos en
la presente memoria pueden aplicarse a un articulo no metalico.

En algunos casos, el articulo metalico que se usa para preparar el recipiente metalico es una aleacién de
aluminio, como una aleacién de aluminio de la serie 1xxx, una aleacién de aluminio de la serie 3xxx o una
aleacién de aluminio de la serie 5xxx. Como ejemplo no limitante, las aleaciones de aluminio de la serie 1xxx
ejemplares pueden incluir AA1100, AA1100A, AA1200, AA1200A, AA1300, AA1110, AA1120, AA1230,
AA1230A, AA1235, AA1435, AA1145, AA1345, AA1445, AA1150, AA1350, AA1350A, AA1450, AA1370,
AA1275, AA1185, AA1285, AA1385, AA1188, AA1190, AA1290, AA1193, AA1198 y AA1199.

Como ejemplo no limitante, las aleaciones de aluminio de la serie 3xxx ejemplares pueden incluir AA3002,
AA3102, AA3003, AA3103, AA3103A, AA3103B, AA3203, AA3403, AA3004, AA3004A, AA3104, AA3204,
AA3304, AA3005, AA3005A, AA3105, AA3105A, AA3105B, AA3007, AA3107, AA3207, AA3207A, AA3307,
AA3009, AA3010, AA3110, AA3011, AA3012, AA3012A, AA3013, AA3014, AA3015, AA3016, AA3017,
AA3019, AA3020, AA3021, AA3025, AA3026, AA3030, AA3130 y AA3065.

Las aleaciones de aluminio de la serie 5xxx ejemplares, no limitantes, pueden incluir, AA5005, AAS5005A,
AA5205, AA5305, AA5505, AA5605, AA50086, AA5108, AA5010, AA5110, AA5110A, AA5210, AA5310,
AA5016, AA5017, AA5018, AAS5018A, AA5019, AAS5019A, AA5119, AAS5119A, AAS021, AA5022, AA5023,
AA5024, AA5026, AA5027, AA5028, AA5040, AA5140, AAS041, AAS042, AA5043, AA5049, AA5149, AA5249,
AA5349, AA5449, AAS449A, AAS5050, AAS050A, AAS050C, AA5150, AAS051, AAS051A, AA5151, AAS251,
AA5251A, AA5351, AA5451, AAS052, AAS252, AA5352, AA5154, AAS154A, AAS154B, AA5154C, AA5254,
AA5354, AA5454, AAS554, AA5S654, AAS654A, AA5754, AAS854, AAS954, AA5056, AA5356, AAS356A,
AA5456, AAS456A, AAS456B, AAS556, AAS556A, AAS556B, AAS556C, AAS257, AAS457, AAS557, AAS657,
AA5058, AA5059, AA5070, AA5180, AA5180A, AA5082, AA5182, AA5083, AA5183, AA5183A, AA5283,
AA5283A, AA5283B, AA5383, AA5483, AA5086, AA5186, AA5087, AA5187 y AA5088.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2974 805 T3

Cierres de recipientes

En algunos ejemplos no limitantes, el cierre del extremo descrito en la presente memoria es un producto de
material de cierre del extremo de latas de aluminio (CES). Como se usa en la presente memoria, CES se refiere
a una aleacién de aluminio conformada para servir de cierre a una lata de aluminio. En algunos casos, el cierre
puede incluir un orificio rayado que puede romper un consumidor para formar una abertura en el extremo de la
lata para recuperar cualquier producto almacenado dentro de la lata. En algunos ejemplos no limitantes, el
cierre del extremo puede ser un cierre de fécil apertura (por ejemplo, un cierre de anilla), un cierre despegable
(por ejemplo, un cierre de hoja delgada), un cierre o costura para bebidas (por ejemplo, una costura doble), un
cierre de palanca (por ejemplo, un cierre de tambor, o un cierre de lata de pintura), un cierre sanitario (por
ejemplo, un cierre que se abre cortando con, por ejemplo, un abrelatas), un cierre de tapa de valvula de aerosol,
un cierre de anilla, cualquier cierre del extremo de recipiente adecuado, o cualquier combinacién de estos. En
algunos casos, el cierre puede ser un cierre resellable. Por ejemplo, el cierre resellable puede ser un cierre
roscado (por ejemplo, un tapén giratorio), un cierre a prueba de hurto enrollado en la botella, un cierre de pinza,
un cierre con bisagra, un cierre a presién o cualquier combinacién de estos.

Cuerpos de recipientes

En algunos ejemplos no limitantes, el recipiente de metal o vidrio puede tener cualquier conformacion
adecuada, incluyendo un cilindro, un cubo, un cuboide, una esfera, un cono, un tetraedro, una piramide,
cualquier otra conformacién tridimensional (3-D) adecuada, o cualquier combinacién de estas. Por
consiguiente, el producto CES puede adoptar cualquier conformaciéon adecuada para cerrar el cuerpo del
recipiente. Por ejemplo, el cierre del cuerpo del recipiente puede ser un disco (por ejemplo, para sellar un
cilindro), un cuadrado (por ejemplo, para sellar un cubo), un rectangulo (por ejemplo, para sellar un cuboide),
una semiesfera (por ejemplo, para sellar una esfera), una parte superior conica (por ejemplo, para sellar un
cono), una parte superior tetraédrica (por ejemplo, para sellar un tetraedro), una parte superior piramidal (por
ejemplo, para sellar una piramide), cualquier cierre adecuado que sea complementario a un cuerpo (por
ejemplo, un cierre que complete la conformacién del cuerpo cuando se juntan), o cualquier combinacién de
estos.

El recipiente puede ser una lata de bebida (por ejemplo, una lata de gaseosa, una lata de agua, una lata de
bebida alcohdlica, cualquier lata de bebida presurizada o cualquier lata de bebida no presurizada), una botella
de vidrio (por ejemplo, una botella de agua, una botella de gaseosa, una botella de bebida alcohdlica, una
botella de almacenamiento de productos quimicos o similar), una lata de almacenamiento de alimentos (por
ejemplo, una lata de conservas vegetales, una lata de conservas de carne, una lata de sardinas, una lata de
comida para mascotas o una lata de provisiones de emergencia), una lata de aerosol (por ejemplo, una lata de
aerosol para cocinar, una lata de laca para el pelo, una lata de lubricante, o una lata de producto batido), una
lata de almacenamiento de productos quimicos (por ejemplo, una lata de almacenamiento de acido débil, una
lata de almacenamiento de base débil, una lata de almacenamiento de disolvente, o cualquier producto quimico
adecuado para su uso con un revestimiento de pelicula polimérica, como un producto quimico que no degrada
la pelicula polimérica), cualquier recipiente metalico adecuado, o cualquier combinacién de estos.

Revestimientos de recipientes

Se necesita una barrera para prevenir que el producto almacenado dentro de la lata entre en contacto, por
ejemplo, con una aleacién de aluminio de una lata de aluminio. Adicionalmente, es necesario que la barrera se
extienda hasta una costura creada al sellar el recipiente metalico (por ejemplo, una costura creada sobre el
extremo que se puede abrir de una lata de aluminio para bebidas), de forma que se reduzca significativamente
el riesgo de exposicion del producto a la aleacién de aluminio. La barrera puede funcionar para prevenir la
liberacion de diéxido de carbono (por ejemplo, cuando el recipiente metélico contiene bebidas carbonatadas)
y/o gases de nitrégeno (por ejemplo, cuando el recipiente metélico contiene bebidas con infusién de nitrégeno)
desde el recipiente metélico. La barrera también puede prevenir la entrada de oxigeno en el recipiente metalico.
En algunos ejemplos no limitantes, el cuerpo del recipiente metélico tiene un lado orientado hacia el producto
(por ejemplo, un lado orientado hacia el interior, o el interior) que tiene un recubrimiento dispuesto sobre este.

Tal como se describe en la presente memoria, un cierre del extremo creado a partir de un producto CES
descrito anteriormente tiene un lado orientado hacia el producto con una pelicula polimérica laminada sobre él.
Como tal, el cuerpo metalico del recipiente esta configurado para recibir el cierre del extremo. Adicionalmente,
el cierre del extremo esta configurado para enganchar el cuerpo del recipiente metalico. Por ejemplo, en una
configuracién 100 de costura, como se muestra en la figura 1, el cuerpo 110 del recipiente metalico puede tener
un labio 120, y el cierre 130 del extremo puede tener un borde saliente, por ejemplo, un rizo 140 configurado
para envolver el labio 120. Envolver el rizo 140 alrededor del labio 120 en un paso de costura proporciona un
cierre (por ejemplo, una costura de una lata de bebida de aluminio).

En un ejemplo comparativo, un compuesto, como el descrito anteriormente, se pulveriza en el rizo 140 antes
del paso de costura para proporcionar la barrera descrita anteriormente. La pulverizacién del compuesto en el
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rizo 140 puede dar como resultado los problemas descritos anteriormente, incluyendo el alto coste, los
problemas de colocacién del compuesto (por ejemplo, el deterioro del producto debido a pistolas de
pulverizacién mal alineadas y al exceso de pulverizacién que permite que el producto entre en contacto con el
metal, y/o permite que los gases escapen del recipiente), los costes energéticos y econémicos asociados con
el curado del compuesto, la presencia de compuestos organicos volatiles (por ejemplo, disolventes), el uso de
polimeros que contienen cloro [por ejemplo, poli(cloruro de vinilo)], y los costes energéticos y econdmicos
asociados con el mantenimiento del equipo.

Como se describe en la presente memoria, en el ejemplo de un producto CES que tiene una pelicula polimérica
laminada sobre este, un lado de producto del cuerpo 150 del recipiente esta configurado para entrar en contacto
con la pelicula polimérica laminada en un lado de producto del cierre 160 del extremo. En algunos ejemplos,
la pelicula polimérica laminada sobre el lado de producto del cierre 160 del extremo esta configurada para
entrar en contacto con el lado del producto del cuerpo 150 del recipiente. Por ejemplo, la pelicula polimérica
laminada en el lado del producto del cierre 160 del extremo puede extenderse hasta el rizo 140 de manera que
cualquier porcién del rizo 140 que entre en contacto con el labio 120 contenga la pelicula polimérica laminada.
Por lo tanto, el sellado del recipiente con el cierre 130 del extremo que tiene la pelicula polimérica laminada en
el lado orientado hacia el producto del cierre 160 del extremo proporciona ademés un revestimiento de cierre
del extremo alrededor de una costura 200, como se muestra en la figura 2. En el ejemplo de la figura 2, el cierre
130 del extremo y el cuerpo 110 del recipiente metalico se sometieron a un procedimiento de costura que
proporciond la costura 200. El rizo 140 se envolvi6 alrededor del labio 120 y el rizo 140 y el labio 120 se
comprimieron para proporcionar la costura 200.

En algunos ejemplos, la pelicula polimérica puede incluir un polimero natural o un polimero sintético. En
algunos ejemplos no limitantes, la pelicula polimérica puede prepararse a partir de un homopolimero o un
copolimero. Los homopolimeros adecuados incluyen poliésteres [por ejemplo, poli(tereftalato de etileno)
(PET)], resinas epoxidicas, poliuretanos, polivinilos, poliacrilicos, poliamidas, poliolefinas y siliconas. En
algunos casos, los poliésteres pueden ser poliésteres de fusién en caliente. En algunos casos, la pelicula
polimérica puede incluir copolimeros. Los copolimeros adecuados descritos en la presente memoria incluyen
copolimeros de bloque, copolimeros aleatorios, copolimeros de injerto, mezclas de copolimeros, copolimeros
estadisticos, copolimeros periddicos, copolimeros alternantes, copolimeros estrella, copolimeros estrella-
bloque, y/o cualquier combinacién de estos. Los copolimeros pueden configurarse como copolimeros cabeza
a cabeza y/o como copolimeros cabeza a cola. Los copolimeros pueden tener cualquier estructura adecuada,
o ser cualquier isémero adecuado de estos (por ejemplo, isdmeros cis o isémeros trans).

Opcionalmente, la pelicula polimérica puede ser una pelicula de poliéster. En algunos casos, la pelicula de
poliéster puede ser una pelicula de poliéster de fusién en caliente. Opcionalmente, la pelicula polimérica puede
ser una pelicula de poli(tereftalato de etileno) (PET). En algunos ejemplos, la pelicula de PET incluye un
polimero derivado de etilenglicol, 4cido tereftalico o un compuesto que contiene tereftalato y, opcionalmente,
uno o mas comondmeros adicionales. Pueden usarse uno o mas comonémeros adicionales para adecuar las
propiedades de la pelicula, como la temperatura de fusién. Los comonémeros ejemplares que pueden usarse
como comondmeros adicionales pueden incluir el acido isoftalico, el butilendiol, el 2-metil-1,3-propanodiol, el
ftalato, el 1,8-naftalenodicarboxilato y el 1,8-antracenodicarboxilato, por citar algunos. Opcionalmente, la
pelicula polimérica incluye una pelicula de poli(naftalato de etileno).

Los polimeros adecuados para su uso como pelicula polimérica pueden tener un peso molecular promedio
ponderal (M) de los copolimeros comprendido entre aproximadamente 10 000 gramos por mol (g/mol) y
aproximadamente 500 000 g/mol. Por ejemplo, el My puede ser de aproximadamente 20 000 g/mol a
aproximadamente 400 000 g/mol; de aproximadamente 30 000 g/mol a aproximadamente 300 000 g/mol; o de
aproximadamente 40 000 g/mol a aproximadamente 100 000 g/mol, o cualquier valor intermedio. Por ejemplo,
el My puede ser 10 000 g/mol, 20 000 g/mol, 30 000 g/mol, 40 000 g/mol, 50 000 g/mol, 60 000 g/mol, 70 000
g/mol, 80 000 g/mol, 90 000 g/mol, 100 000 g/mol, 110 000 g/mol, 120 000 g/mol, 130 000 g/mol, 140 000
g/mol, 150 000 g/mol, 160 000 g/mol, 170 000 g/mol, 180 000 g/mol, 190 000 g/mol, 200 000 g/mol, 210 000
g/mol, 220 000 g/mol, 230 000 g/mol, 240 000 g/mol, 250 000 g/mol, 260 000 g/mol, 270 000 g/mol, 280 000
g/mol, 290 000 g/mol, 300 000 g/mol, 310 000 g/mol, 320 000 g/mol, 330 000 g/mol, 340 000 g/mol, 350 000
g/mol, 360 000 g/mol, 370 000 g/mol, 380 000 g/mol, 390 000 g/mol, 400 000 g/mol, 410 000 g/mol, 420 000
g/mol, 430 000 g/mol, 440 000 g/mol, 450 000 g/mol, 460 000 g/mol, 470 000 g/mol, 480 000 g/mol, 490 000
g/mol o 500 000 g/mol.

En ciertos aspectos, la pelicula polimérica puede tener un espesor de hasta aproximadamente 500 micrémetros
(MM) (p. ej., de aproximadamente 1 um a aproximadamente 400 pm, de aproximadamente 2 um a
aproximadamente 300 um, de aproximadamente 3 um a aproximadamente 200 um, de aproximadamente 4
HMm a aproximadamente 100 pm, de aproximadamente 5 um a aproximadamente 50 um, de aproximadamente
4 ym a aproximadamente 35 ym, de aproximadamente 6 um a aproximadamente 22 um, de aproximadamente
9 uym a aproximadamente 18 um, de aproximadamente 12 ym a aproximadamente 15 um, de aproximadamente
7 Um a aproximadamente 21 ym, de aproximadamente 8 pm a aproximadamente 20 um, de aproximadamente
9 uym a aproximadamente 19 um, de aproximadamente 10 um a aproximadamente 18 um, de aproximadamente
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11 pm a aproximadamente 17 pm, de aproximadamente 12 um a aproximadamente 16 pm, o de
aproximadamente 13 pym a aproximadamente 15 um). Por ejemplo, la pelicula polimérica puede tener un
espesor de aproximadamente 0,5 um, aproximadamente 1 ym, aproximadamente 2 um, aproximadamente 3

pMm, aproximadamente 4 um, aproximadamente 5 pm, aproximadamente 6 pm, aproximadamente 7
8 um, aproximadamente 9 pm, aproximadamente 10 um,

aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente 92 pm,
aproximadamente 96 pm,
aproximadamente 100 pm,
aproximadamente 104 pm,
aproximadamente 108 pm,
aproximadamente 112 um,
aproximadamente 116 pm,
aproximadamente 120 pm,
aproximadamente 124 pm,
aproximadamente 128 pm,
aproximadamente 132 pm,
aproximadamente 136 pm,
aproximadamente 140 pm,
aproximadamente 144 pm,
aproximadamente 148 pm,
aproximadamente 152 pm,
aproximadamente 156 pm,
aproximadamente 160 pm,
aproximadamente 164 pm,
aproximadamente 168 pm,
aproximadamente 172 pm,
aproximadamente 176 pm,
aproximadamente 180 pm,
aproximadamente 184 pm,
aproximadamente 188 pm,
aproximadamente 192 pm,
aproximadamente 196 pm,
aproximadamente 200 pm,
aproximadamente 204 pm,
aproximadamente 208 pm,
aproximadamente 212 pm,
aproximadamente 216 pm,
aproximadamente 220 pm,
aproximadamente 224 pm,
aproximadamente 228 pm,

12
16
20
24
28
32
36
40
44
48
52
56
80
64
68
72
76
80
84
88

pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,

13
17
21
25
29
33
37
41
45
49
53
57
61
65
69
73
77
81
85
89

aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente 93 pm,
aproximadamente 97 pm,
aproximadamente 101 um,
aproximadamente 105 um,
aproximadamente 109 um,
aproximadamente 113 pm,
aproximadamente 117 um,
aproximadamente 121 um,
aproximadamente 125 um,
aproximadamente 129 um,
aproximadamente 133 um,
aproximadamente 137 um,

Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,
Hm,

14
18
22
26
30
34
38
42
46
50
54
58
62
66
70
74
78
82
86
90

aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente
aproximadamente 94 pm,
aproximadamente 98 pm,
aproximadamente 102 um,
aproximadamente 106 um,
aproximadamente 110 um,
aproximadamente 114 pm,
aproximadamente 118 um,
aproximadamente 122 um,
aproximadamente 126 um,
aproximadamente 130 um,
aproximadamente 134 um,
aproximadamente 138 um,

pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,

Hm,
Hm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,
pm,

aproximadamente 11
aproximadamente 15
aproximadamente 19
aproximadamente 23
aproximadamente 27
aproximadamente 31
aproximadamente 35
aproximadamente 39
aproximadamente 43
aproximadamente 47
aproximadamente 51
aproximadamente 55
aproximadamente 59
aproximadamente 63
aproximadamente 67
aproximadamente 71
aproximadamente 75
aproximadamente 79
aproximadamente 83
aproximadamente 87
aproximadamente 91
aproximadamente 95 pm,
aproximadamente 99 pm,
aproximadamente 103 pm,
aproximadamente 107 pm,
aproximadamente 111 pm,
aproximadamente 115 pm,
aproximadamente 119 pm,
aproximadamente 123 um,
aproximadamente 127 pm,
aproximadamente 131 pm,
aproximadamente 135 pm,
aproximadamente 139 pm,

aproximadamente 141 ym, aproximadamente 142 pym, aproximadamente 143 um,

aproximadamente 145 um,
aproximadamente 149 um,
aproximadamente 153 um,
aproximadamente 157 um,

aproximadamente 146 um,
aproximadamente 150 um,
aproximadamente 154 um,
aproximadamente 158 um,

aproximadamente 147 pm,
aproximadamente 151 pm,
aproximadamente 155 pm,
aproximadamente 159 pm,

aproximadamente 161 ym, aproximadamente 162 pm, aproximadamente 163 um,

aproximadamente 165 um,
aproximadamente 169 um,
aproximadamente 173 um,
aproximadamente 177 um,

aproximadamente 166 um,
aproximadamente 170 um,
aproximadamente 174 um,
aproximadamente 178 um,

aproximadamente 167 pm,
aproximadamente 171 pm,
aproximadamente 175 pm,
aproximadamente 179 pm,

aproximadamente 181 pm, aproximadamente 182 pm, aproximadamente 183 um,

aproximadamente 185 um,
aproximadamente 189 um,
aproximadamente 193 um,
aproximadamente 197 um,

aproximadamente 186 um,
aproximadamente 190 um,
aproximadamente 194 um,
aproximadamente 198 um,

aproximadamente 187 pm,
aproximadamente 191 pm,
aproximadamente 195 pm,
aproximadamente 199 pm,

aproximadamente 201 pm, aproximadamente 202 pm, aproximadamente 203 um,

aproximadamente 205 um,
aproximadamente 209 um,
aproximadamente 213 um,
aproximadamente 217 um,

aproximadamente 206 um,
aproximadamente 210 um,
aproximadamente 214 um,
aproximadamente 218 um,

aproximadamente 207 pm,
aproximadamente 211 pm,
aproximadamente 215 pm,
aproximadamente 219 pm,

aproximadamente 221 ym, aproximadamente 222 ym, aproximadamente 223 um,

aproximadamente 225 um,
aproximadamente 229 um,

aproximadamente 226 um,
aproximadamente 230 um,

aproximadamente 227 pm,
aproximadamente 231 pm,

aproximadamente 232 pm, aproximadamente 233 um, aproximadamente 234 pym, aproximadamente 235 um,
aproximadamente 236 pm, aproximadamente 237 um, aproximadamente 238 pym, aproximadamente 239 um,
aproximadamente 240 ym, aproximadamente 241 um, aproximadamente 242 pym, aproximadamente 243 um,
aproximadamente 244 um, aproximadamente 245 ym, aproximadamente 246 pym, aproximadamente 247 um,
aproximadamente 248 pm, aproximadamente 249 um, aproximadamente 250 ym, aproximadamente 251 um,
aproximadamente 252 pm, aproximadamente 253 ym, aproximadamente 254 ym, aproximadamente 255 um,
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aproximadamente 256 um, aproximadamente 257 um, aproximadamente 258 pym, aproximadamente 259 um,
aproximadamente 260 um, aproximadamente 261 um, aproximadamente 262 pm, aproximadamente 263 um,
aproximadamente 264 um, aproximadamente 265 um, aproximadamente 266 pm, aproximadamente 267 um,
aproximadamente 268 pm, aproximadamente 269 um, aproximadamente 270 pm, aproximadamente 271 um,
aproximadamente 272 pm, aproximadamente 273 yum, aproximadamente 274 pym, aproximadamente 275 um,
aproximadamente 276 pm, aproximadamente 277 um, aproximadamente 278 pym, aproximadamente 279 um,
aproximadamente 280 pm, aproximadamente 281 um, aproximadamente 282 pym, aproximadamente 283 um,
aproximadamente 284 um, aproximadamente 285 um, aproximadamente 286 pum, aproximadamente 287 um,
aproximadamente 288 pm, aproximadamente 289 um, aproximadamente 290 pm, aproximadamente 291 um,
aproximadamente 292 um, aproximadamente 293 um, aproximadamente 294 pym, aproximadamente 295 um,
aproximadamente 296 um, aproximadamente 297 um, aproximadamente 298 pym, aproximadamente 299 um,
aproximadamente 300 pm, aproximadamente 301 um, aproximadamente 302 pm, aproximadamente 303 um,
aproximadamente 304 um, aproximadamente 305 um, aproximadamente 306 pm, aproximadamente 307 um,
aproximadamente 308 pm, aproximadamente 309 um, aproximadamente 310 ym, aproximadamente 311 um,
aproximadamente 312 pm, aproximadamente 313 um, aproximadamente 314 pm, aproximadamente 315 um,
aproximadamente 316 pm, aproximadamente 317 um, aproximadamente 318 pym, aproximadamente 319 um,
aproximadamente 320 pm, aproximadamente 321 um, aproximadamente 322 pym, aproximadamente 323 um,
aproximadamente 324 um, aproximadamente 325 um, aproximadamente 326 pm, aproximadamente 327 um,
aproximadamente 328 pm, aproximadamente 329 um, aproximadamente 330 pm, aproximadamente 331 um,
aproximadamente 332 pm, aproximadamente 333 um, aproximadamente 334 pym, aproximadamente 335 um,
aproximadamente 336 pm, aproximadamente 337 um, aproximadamente 338 pym, aproximadamente 339 um,
aproximadamente 340 um, aproximadamente 341 um, aproximadamente 342 pym, aproximadamente 343 um,
aproximadamente 344 um, aproximadamente 345 um, aproximadamente 346 pum, aproximadamente 347 um,
aproximadamente 348 pm, aproximadamente 349 um, aproximadamente 350 pm, aproximadamente 351 um,
aproximadamente 352 pm, aproximadamente 353 um, aproximadamente 354 pm, aproximadamente 355 um,
aproximadamente 356 pm, aproximadamente 357 um, aproximadamente 358 pym, aproximadamente 359 um,
aproximadamente 360 um, aproximadamente 361 um, aproximadamente 362 pm, aproximadamente 363 um,
aproximadamente 364 um, aproximadamente 365 um, aproximadamente 366 pum, aproximadamente 367 um,
aproximadamente 368 um, aproximadamente 369 um, aproximadamente 370 pm, aproximadamente 371 um,
aproximadamente 372 pm, aproximadamente 373 um, aproximadamente 374 pm, aproximadamente 375 um,
aproximadamente 376 pm, aproximadamente 377 um, aproximadamente 378 pm, aproximadamente 379 um,
aproximadamente 380 um, aproximadamente 381 um, aproximadamente 382 pym, aproximadamente 383 um,
aproximadamente 384 um, aproximadamente 385 um, aproximadamente 386 pum, aproximadamente 387 um,
aproximadamente 388 pm, aproximadamente 389 um, aproximadamente 390 pm, aproximadamente 391 um,
aproximadamente 392 pm, aproximadamente 393 um, aproximadamente 394 pm, aproximadamente 395 um,
aproximadamente 396 um, aproximadamente 397 um, aproximadamente 398 pm, aproximadamente 399 um,
aproximadamente 400 pm, aproximadamente 401 um, aproximadamente 402 pm, aproximadamente 403 um,
aproximadamente 404 um, aproximadamente 405 um, aproximadamente 406 pm, aproximadamente 407 um,
aproximadamente 408 um, aproximadamente 409 um, aproximadamente 410 pm, aproximadamente 411 um,
aproximadamente 412 pm, aproximadamente 413 um, aproximadamente 414 pym, aproximadamente 415 um,
aproximadamente 416 pm, aproximadamente 417 um, aproximadamente 418 pym, aproximadamente 419 um,
aproximadamente 420 pm, aproximadamente 421 um, aproximadamente 422 pym, aproximadamente 423 um,
aproximadamente 424 um, aproximadamente 425 um, aproximadamente 426 pym, aproximadamente 427 um,
aproximadamente 428 pm, aproximadamente 429 um, aproximadamente 430 pm, aproximadamente 431 um,
aproximadamente 432 pm, aproximadamente 433 um, aproximadamente 434 pym, aproximadamente 435 um,
aproximadamente 436 pm, aproximadamente 437 um, aproximadamente 438 pym, aproximadamente 439 um,
aproximadamente 440 um, aproximadamente 441 um, aproximadamente 442 ym, aproximadamente 443 um,
aproximadamente 444 um, aproximadamente 445 um, aproximadamente 446 pym, aproximadamente 447 um,
aproximadamente 448 pm, aproximadamente 449 um, aproximadamente 450 ym, aproximadamente 451 um,
aproximadamente 452 pm, aproximadamente 453 um, aproximadamente 454 pym, aproximadamente 455 um,
aproximadamente 456 pm, aproximadamente 457 um, aproximadamente 458 pum, aproximadamente 459 um,
aproximadamente 460 um, aproximadamente 461 um, aproximadamente 462 pm, aproximadamente 463 um,
aproximadamente 464 um, aproximadamente 465 um, aproximadamente 466 pm, aproximadamente 467 um,
aproximadamente 468 um, aproximadamente 469 um, aproximadamente 470 pm, aproximadamente 471 um,
aproximadamente 472 um, aproximadamente 473 um, aproximadamente 474 pym, aproximadamente 475 um,
aproximadamente 476 pm, aproximadamente 477 um, aproximadamente 478 pym, aproximadamente 479 um,
aproximadamente 480 um, aproximadamente 481 pym, aproximadamente 482 pym, aproximadamente 483 um,
aproximadamente 484 um, aproximadamente 485 um, aproximadamente 486 pm, aproximadamente 487 um,
aproximadamente 488 pm, aproximadamente 489 um, aproximadamente 490 ym, aproximadamente 491 um,
aproximadamente 492 um, aproximadamente 493 um, aproximadamente 494 ym, aproximadamente 495 um,
aproximadamente 496 um, aproximadamente 497 um, aproximadamente 498 pym, aproximadamente 499 um,
o aproximadamente 500 um, o cualquier valor intermedio.

En algunos ejemplos no limitantes, el revestimiento del cierre del extremo es resistente a gas nitrégeno, diéxido

de carbono, materiales acidos, materiales alcalinos, disolventes, materiales corrosivos o materiales con un pH
de aproximadamente 1 a aproximadamente 14 (p. ej., de aproximadamente 2 a aproximadamente 13, de
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aproximadamente 3 a aproximadamente 12, de aproximadamente 4 a aproximadamente 11, de
aproximadamente 5 a aproximadamente 10, de aproximadamente 6 a aproximadamente 9, o de
aproximadamente 7 a aproximadamente 8) (por ejemplo, no se degrada en su presencia). Por ejemplo, el
revestimiento del cierre del extremo es resistente a materiales que tienen un pH de aproximadamente 1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14 o cualquier valor intermedio. En algunos casos, el revestimiento del cierre del
extremo es resistente a los liquidos alcohélicos (por ejemplo, bebidas alcohélicas, disolventes o similares). Por
ejemplo, el revestimiento del cierre del extremo es resistente a liquidos alcohdlicos que contengan hasta
aproximadamente el 50 por ciento en volumen (% en volumen) alcohol (p. ej., de aproximadamente a
aproximadamente el 4 % en volumen a aproximadamente el 40 % en volumen, de aproximadamente el 6 % en
volumen a aproximadamente el 50 % en volumen, de aproximadamente el 8 % en volumen a aproximadamente
el 40 % en volumen, de aproximadamente el 10 % en volumen a aproximadamente el 35 % en volumen, de
aproximadamente el 12 % en volumen a aproximadamente el 25 % en volumen, o de aproximadamente el 15
% en volumen a aproximadamente el 20 % en volumen). Por ejemplo, el revestimiento del cierre del extremo
es resistente a liquidos alcohélicos que contengan una cantidad de alcohol de aproximadamente el 1 % en
volumen, el 2 % en volumen, el 3 % en volumen, el 4 % en volumen, el 5 % en volumen, el 6 % en volumen, el
7 % en volumen, el 8 % en volumen, el 9 % en volumen, el 10 % en volumen, el 11 % en volumen, el 12 % en
volumen, el 13 % en volumen, el 14 % en volumen, el 15 % en volumen, el 16 % en volumen, el 17 % en
volumen, el 18 % en volumen, el 19 % en volumen, el 20 % en volumen, el 21 % en volumen, el 22 % en
volumen, el 23 % en volumen, el 24 % en volumen, el 25 % en volumen, el 26 % en volumen, el 27 % en
volumen, el 28 % en volumen, el 29 % en volumen, el 30 % en volumen, el 31 % en volumen, el 32 % en
volumen, el 33 % en volumen, el 34 % en volumen, el 35 % en volumen, el 36 % en volumen, el 37 % en
volumen, el 38 % en volumen, el 39 % en volumen, el 40 % en volumen, el 41 % en volumen, el 42 % en
volumen, el 43 % en volumen, el 44 % en volumen, el 45 % en volumen, el 46 % en volumen, el 47 % en
volumen, el 48 % en volumen, el 49 % en volumen, o el 50 % en volumen.

En ciertos aspectos, el revestimiento del cierre del extremo proporciona una vida util del producto de hasta
aproximadamente cuatro afios (por ejemplo, hasta aproximadamente 6 meses, hasta aproximadamente 12
meses, hasta aproximadamente 18 meses, hasta aproximadamente 24 meses, hasta aproximadamente 36
meses o hasta aproximadamente 48 meses). Por ejemplo, el revestimiento del cierre del extremo como se
describe en la presente memoria proporciona una vida util del producto de hasta aproximadamente 1 mes, 2
meses, 3 meses, 4 meses, 5 meses, 6 meses, 7 meses, 8 meses, 9 meses, 10 meses, 11 meses, 12 meses,
13 meses, 14 meses, 15 meses, 16 meses, 17 meses, 18 meses, 19 meses, 20 meses, 21 meses, 22 meses,
23 meses, 24 meses, 25 meses, 26 meses, 27 meses, 28 meses, 29 meses, 30 meses, 31 meses, 32 meses,
33 meses, 34 meses, 35 meses, 36 meses, 37 meses, 38 meses, 39 meses, 40 meses, 41 meses, 42 meses,
43 meses, 44 meses, 45 meses, 46 meses, 47 meses, 0 48 meses. En algunos casos, el revestimiento de
cierre del extremo es adecuado para productos que se consumen tan pronto como son accesibles o poco
después (por ejemplo, productos que tienen una vida util inferior a 1 mes, como 0 meses).

Proceso de fabricacién

En algunos ejemplos no limitantes, un cierre del extremo laminado puede producirse usando un proceso como
el descrito en la presente memoria. El proceso puede realizarse en uno o mas lados del cierre del extremo para
dar como resultado un cierre del extremo que, ventajosamente, esté laminado al menos en un lado orientado
hacia el producto. Como se describe en la presente memoria, en algunos casos el cierre del extremo puede
incluir un lado orientado hacia el producto que se lamina usando el proceso explicado en la presente memoria
y un lado orientado hacia el consumidor que se laca usando técnicas de lacado habituales. El proceso puede
incluir los pasos siguientes: (1) proporcionar un cuerpo de recipiente metalico (por ejemplo, un cuerpo de
recipiente metélico con un lado del cuerpo orientado hacia el producto recubierto con una capa protectora,
como un recubrimiento por pulverizacién, una pelicula laminada, un revestimiento depositado por vapor
quimico, un revestimiento depositado por vapor fisico, un revestimiento aplicado por aplicador, o cualquier
combinacién de estos), (2) proporcionar un material de cierre del extremo, en donde el material de cierre del
extremo comprende un lado de cierre orientado hacia el producto y un lado de cierre orientado hacia el
consumidor, (3) laminar el lado de cierre orientado hacia el producto del material de cierre del extremo con una
pelicula polimérica, (4) formar un cierre del extremo a partir del material de cierre del extremo, y (5) sellar el
cuerpo con el cierre del extremo para proporcionar un recipiente metélico sellado. En ciertos ejemplos, el
proceso proporciona un cierre hermético para el recipiente metalico (por ejemplo, un cierre que tiene un indice
de fuga de aire de menos de aproximadamente 0,1 mPa litro por segundo [10-® milibar-litros por segundo (mbar
I/s)], menos de aproximadamente 1 mPa I/s (10-° mbar I/s), menos de aproximadamente 10 mPa I/s (104 mbar
I/s), menos de aproximadamente 100 mPa I/s (102 mbar I/s), menos de aproximadamente 1 Pa I/s (102 mbar
I/s), menos de aproximadamente 10 Pa I/s (10”" mbar I/s), o en cualquier punto intermedio).

Limpieza
En algunos aspectos, el proceso puede incluir la limpieza del material de cierre del extremo antes del

recubrimiento. En algunos casos, el material de cierre del extremo se limpia con un tratamiento &cido. Por
ejemplo, el proceso de limpieza puede incluir un tratamiento &cido que comprenda acido sulfdrico (H2SOa),
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acido fluorhidrico (HF), acido fosférico (HsPOas), acido nitrico (HNOs), &cido clorhidrico (HCI), &cido bromhidrico
(HBr), &cido perclérico (HCIOa), acido yodhidrico (HI), acido bérico (HsBOs), y/o cualquier combinacién de
estos. En algunos casos, el material de cierre del extremo se limpia con un tratamiento alcalino (p. €j., una
base). Por ejemplo, el proceso de limpieza puede incluir un tratamiento alcalino que comprenda hidréxido de
sodio (NaOH), hidréxido de potasio (KOH), hidréxido de calcio (Ca(OH)2), o cualquier combinacién de estos.
En algunos casos, el material de cierre del extremo se limpia con un tratamiento con compuesto orgénico
alcalino (es decir, una base organica). Por ejemplo, el proceso de limpieza puede incluir un tratamiento con
base organica que comprenda terc-butdxido de bario (CsH1sBaOz2), hidréxido de colina (CsH1sNOz2), dietilamina
(C4H11N), dimetilamina (C2H7N), etilamina (C2H7N), metilamina (CHsN), piperidina (CsH11N), y/o cualquier
combinacién de estos. Este tratamiento de limpieza puede reducir y/o eliminar cualquier capa de 6xido o
hidréxido de aluminio en la superficie del material de cierre del extremo (por ejemplo, una tira de aleacién de
aluminio).

Pretratamiento opcional

Opcionalmente, el proceso puede incluir el pretratamiento del material de cierre del extremo con una capa de
conversién. En algunos casos, esta capa de conversién puede incluir compuestos de cromo trivalente (Cr(ll1))
y fosfatos. En algunos casos, esta capa de conversién puede incluir compuestos de titanio y circonio (Ti/Zr).
Esta capa de conversion opcional puede proporcionar una mayor adhesién, un menor enrojecimiento tras la
pasteurizacién y resistencia a la corrosién cuando se expone a acidos, como el 4cido acético o el 4cido citrico.
En algunos casos, el material de cierre del extremo puede incluir una o0 mas capas de conversién opcionales
situadas en el lado del producto (por ejemplo, un lado orientado hacia el interior) y/o en el lado del consumidor
(por ejemplo, un lado orientado hacia el exterior).

Opcionalmente, el proceso puede incluir ademas la aplicacién de un promotor de adhesién al material de cierre
del extremo. El promotor de adhesién puede mejorar la adhesién en pasos posteriores de recubrimiento
opcionales. Los promotores de adhesién adecuados para este proceso incluyen productos quimicos a base de
silano, productos quimicos a base de titanio/circonio (Ti/Zr) y productos quimicos a base de polimeros. El
promotor de adhesién puede aplicarse mediante recubrimiento por inmersidén, recubrimiento por barra,
recubrimiento por rodillo, recubrimiento por rotacién, recubrimiento por pulverizacién, recubrimiento por
pantalla, recubrimiento por goteo, o usando cualquier otra técnica de recubrimiento adecuada. Si el material de
cierre del extremo se pretrata con una capa de conversion, el material de cierre del extremo pretratado con la
capa de conversién puede recubrirse ademés con el promotor de adhesién como se ha descrito anteriormente.

Laminacién

En algunos ejemplos, el proceso incluye ademas un paso de laminacién del material de cierre del extremo
opcionalmente recubierto con el promotor de adhesién y opcionalmente pretratado con la capa de conversion.
En algunos casos, el material de cierre del extremo no se trata previamente con el promotor de adhesién y/o
la capa de conversidn. El paso de laminacién puede incluir el calentamiento de una pelicula polimérica a una
temperatura tal que la pelicula polimérica sea blanda y pegajosa, la aplicacién de la pelicula polimérica
calentada al menos a un lado orientado hacia el producto del material de cierre del extremo, y el calentamiento
del material de cierre del extremo y la pelicula polimérica combinados, opcionalmente a una temperatura de
recocido tal que la pelicula polimérica pueda ser al menos parcialmente viscosa y humedecer el lado orientado
hacia el producto del material de cierre del extremo. En algunos ejemplos, la pelicula polimérica puede incluir
poliésteres, resinas epoxidicas, poliuretanos, polivinilos, poliacrilicos, poliamidas, poliolefinas y siliconas. Por
ejemplo, la pelicula polimérica puede ser poli(tereftalato de etileno) (PET). Opcionalmente, la pelicula
polimérica puede ser una monocapa, o puede consistir en multiples capas de diferentes polimeros con o sin
diversos rellenos y aditivos (por ejemplo, colorantes). En algunos casos, la pelicula polimérica puede ser PET
que incluye comonémeros adicionales (por ejemplo, acido isoftalico).

En algunos casos, el material de cierre del extremo y/o la pelicula polimérica pueden calentarse a una
temperatura tal que la pelicula polimérica pueda ser al menos parcialmente viscosa y humedecer el lado
orientado hacia el producto del material de cierre del extremo, lo que puede mejorar la adhesion de la pelicula
lo suficiente como para proporcionar un mayor rendimiento. Por ejemplo, el material de cierre del extremo
puede calentarse de tal manera que cuando la pelicula polimérica entra en contacto con el material de cierre
del extremo, el calor se transfiere a la pelicula polimérica, calentando, por lo tanto, la pelicula polimérica. En
algunos casos, la pelicula polimérica se calienta antes de entrar en contacto con el material de cierre del
extremo de manera que sea al menos parcialmente viscosa antes de entrar en contacto con el material de
cierre del extremo. En ciertos aspectos, el material de cierre del extremo y la pelicula polimérica se calientan
antes de entrar en contacto la pelicula polimérica con el material de cierre del extremo.

El laminado a temperaturas cercanas o superiores a la temperatura de fusién de la pelicula polimérica permite
que la pelicula fluya hacia la topografia del material de cierre del extremo (es decir, la pelicula polimérica
humedece el material de cierre del extremo), incluyendo cualquier capa de conversién opcional y/o promotores
de adhesion opcionales. Por lo tanto, la adhesién entre el material de cierre del extremo y la pelicula polimérica
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se mejora a través de la unién mecanica, las fuerzas de Van der Waals, las interacciones polares-polares o
cualquier mecanismo adecuado iniciado por el contacto intimo entre el material de cierre del extremo, la capa
de conversién opcional y/o la capa promotora de adhesién opcional y la pelicula polimérica que se va a laminar
sobre el material de cierre del extremo. En algunos ejemplos, el material de cierre del extremo y/o la pelicula
polimérica se calientan a una temperatura de al menos 200 °C (por ejemplo, de aproximadamente 200 °C a
aproximadamente 280 °C) después de aplicar la pelicula polimérica. Por ejemplo, el material de cierre del
extremo puede calentarse a una temperatura de aproximadamente 210 °C a aproximadamente 280 °C, de
aproximadamente 215 °C a aproximadamente 280 °C, de aproximadamente 220 °C a aproximadamente 275
°C, de aproximadamente 225 °C a aproximadamente 270 °C, de aproximadamente 230 °C a aproximadamente
265 °C, de aproximadamente 235 °C a aproximadamente 275 °C, de aproximadamente 240 °C a
aproximadamente 270 °C, de aproximadamente 245 °C a aproximadamente 265 °C, o de aproximadamente
250 °C a aproximadamente 260 °C. Por ejemplo, el material de cierre del extremo puede calentarse a
aproximadamente 200 °C, 201 °C, 202 °C, 203 °C, 204 °C, 205 °C, 206 °C, 207 °C, 208 °C, 209 °C, 210 °C,
211 °C, 212 °C, 213 °C, 214 °C, 215 °C, 216 °C, 217 °C, 218 °C, 219 °C, 220 °C, 221 °C, 222 °C, 223 °C, 224
°C, 225 °C, 226 °C, 227 °C, 228 °C, 229 °C, 230 °C, 231 °C, 232 °C, 233 °C, 234 °C, 235 °C, 236 °C, 237 °C,
238 °C, 239 °C, 240 °C, 241 °C, 242 °C, 243 °C, 244 °C, 245 °C, 246 °C, 247 °C, 248 °C, 249 °C, 250 °C,
251°C, 252 °C, 253 °C, 254 °C, 255 °C, 256 °C, 257 °C, 258 °C, 259 °C, 260 °C, 261 °C, 262 °C, 263°C, 264
°C, 265 °C, 266 °C, 267 °C, 268 °C, 269 °C, 270 °C, 271 °C, 272 °C, 273 °C, 274 °C, 275°C, 276 °C, 277 °C,
278 °C, 279 °C 0 280 °C.

Después del calentamiento, el material de cierre del extremo y/o la pelicula polimérica pueden mantenerse a
una temperatura de al menos 200 °C a aproximadamente 280 °C durante aproximadamente 1 segundo a
aproximadamente 30 segundos (por ejemplo, de aproximadamente 5 segundos a aproximadamente 25
segundos, de aproximadamente 10 segundos a aproximadamente 20 segundos, de aproximadamente 5
segundos a aproximadamente 30 segundos, o de aproximadamente 10 segundos a aproximadamente 30
segundos). Por ejemplo, el material de cierre del extremo y/o la pelicula polimérica pueden mantenerse a la
temperatura de al menos 200 °C a aproximadamente 280 °C durante aproximadamente 1 segundo,
aproximadamente 2 segundos, aproximadamente 3 segundos, aproximadamente 4 segundos,
aproximadamente 5 segundos, aproximadamente 6 segundos, aproximadamente 7 segundos,
aproximadamente 8 segundos, aproximadamente 9 segundos, aproximadamente 10 segundos,
aproximadamente 11 segundos, aproximadamente 12 segundos, aproximadamente 13 segundos,
aproximadamente 14 segundos, aproximadamente 15 segundos, aproximadamente 16 segundos,
aproximadamente 17 segundos, aproximadamente 18 segundos, aproximadamente 19 segundos,
aproximadamente 20 segundos, aproximadamente 21 segundos, aproximadamente 22 segundos,
aproximadamente 23 segundos, aproximadamente 24 segundos, aproximadamente 25 segundos,
aproximadamente 26 segundos, aproximadamente 27 segundos, aproximadamente 28 segundos,
aproximadamente 29 segundos, o aproximadamente 30 segundos.

En algunos casos no limitantes, el material de cierre del extremo laminado pasa directamente de un proceso
de laminacién a un proceso de recocido (por ejemplo, a un horno de recocido). En algunos casos, el material
de cierre del extremo laminado pasa directamente de un proceso de laminacién a un sistema de aplicacién de
lacay, después, a un proceso de recocido (por ejemplo, a un horno de recocido).

Formacidn y sellado

En algunos casos, el material de cierre del extremo se puede formar en cualquier cierre de conformacion
adecuada. Por ejemplo, el material de cierre del extremo puede formar un cierre de facil apertura (por ejemplo,
un cierre de anilla), un cierre despegable (por ejemplo, un cierre de hoja delgada), un cierre para bebidas, un
cierre de palanca (por ejemplo, un cierre de tambor, o un cierre de lata de pintura), un cierre sanitario (por
ejemplo, un cierre que se abre cortando con, por ejemplo, un abrelatas), un cierre de tapa de valvula de aerosol,
un cierre resellable, un cierre a prueba de hurto enrollado en la botella, cualquier cierre del extremo de
recipiente adecuado, o cualquier combinacion de estos, que proporcione un cierre del extremo laminado.

En algunos ejemplos, el cierre del extremo laminado se adhiere a un cuerpo de recipiente previamente
preparado (por ejemplo, un cuerpo de recipiente previamente formado y recubierto). La adherencia del cierre
del extremo encierra el producto dentro del recipiente. Como se describe en la presente memoria, el cuerpo
del recipiente esta configurado para recibir el cierre del extremo, en donde un lado del producto del cuerpo del
recipiente entra en contacto con la pelicula polimérica laminada en el lado del producto del cierre del extremo,
proporcionando, por lo tanto, el revestimiento del cierre del extremo.

El recipiente sellado se recuece para unir la pelicula polimérica laminada del lado del producto del cuerpo del
recipiente a la pelicula polimérica laminada del lado del producto del cierre del extremo. Por ejemplo, el cierre
del extremo puede laminarse con una pelicula polimérica de punto de fusion mas bajo (por ejemplo, una
pelicula de poliamida que tenga un punto de fusién de aproximadamente 140 °C), y el recipiente sellado puede
calentarse a una temperatura de recocido (por ejemplo, 130 °C en el presente ejemplo) de manera que la
pelicula polimérica laminada en el lado del producto del cierre del extremo pueda fluir y unirse, al menos
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parcialmente, a un recubrimiento en el lado orientado hacia el producto del cuerpo del recipiente. La unién de
la pelicula polimérica laminada en el lado del producto del cierre del extremo con, por ejemplo, una pelicula
polimérica laminada en el lado del producto del cuerpo del recipiente proporciona el revestimiento del cierre
del extremo descrito en la presente memoria.

La descripcién que antecede de las realizaciones, inclusive las realizaciones ilustradas, se ha presentado
Unicamente con el fin de ilustracidon y descripcién y no se pretende que sean formas exhaustivas o limitantes
de las formas precisas explicadas. Seran evidentes para los expertos en la técnhica numerosas modificaciones,
adaptaciones y usos de estas.

13



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2974 805 T3

REIVINDICACIONES
1. Un recipiente que comprende:

un cuerpo (110) que comprende una abertura sellable, un lado (150) del cuerpo orientado hacia el producto y
un lado del cuerpo orientado hacia el consumidor; y

un cierre (130) del extremo que comprende un lado (160) de cierre orientado hacia el producto y un lado de
cierre orientado hacia el consumidor,

en donde la abertura sellable esta configurada para recibir el cierre (130) del extremo,
en donde el lado (160) de cierre orientado hacia el producto comprende una pelicula laminada, y

en donde la pelicula laminada en el lado (160) de cierre orientado hacia el producto entra en contacto con el
lado (150) del cuerpo orientado hacia el producto, proporcionando un revestimiento de cierre del extremo,

en donde la pelicula laminada es una pelicula polimérica,
en donde el cuerpo (110) se sella con el cierre (130) del extremo para proporcionar un recipiente sellado,

caracterizado por que el recipiente sellado se ha recocido, en donde el recocido del recipiente sellado
comprende elevar la temperatura de la pelicula polimérica durante un tiempo suficiente para fundir la pelicula
polimérica en una textura superficial del recipiente sellado.

2. El recipiente de la reivindicacién 1, en donde el recipiente comprende una lata de bebida, una botella, una
lata de almacenamiento de alimentos, una lata de aerosol o una lata de almacenamiento de productos
quimicos, y en donde el recipiente es preferiblemente ademas un recipiente metélico que comprende aluminio,
una aleacién de aluminio, magnesio, un material a base de magnesio, titanio, un material a base de titanio,
cobre, un material a base de cobre, acero, un material a base de acero, bronce, un material a base de bronce,
latén, un material a base de latdén, o cualquier combinacién de estos.

3. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, en donde el cuerpo (110) comprende un
revestimiento aplicado por pulverizacién, un revestimiento laminado, un revestimiento depositado por vapor
quimico, un revestimiento depositado por vapor fisico, un revestimiento aplicado por aplicador o cualquier
combinacion de estos.

4. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde el cierre (130) del extremo comprende
un cierre de apertura facil, un cierre despegable, un cierre para bebidas, un cierre de palanca, un cierre
sanitario, un cierre de tapa de vélvula de aerosol, un cierre de anilla, un cierre resellable, un cierre a prueba de
hurto enrollado en la botella o cualquier combinacién de estos.

5. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde el cierre (130) del extremo esta
configurado para enganchar la abertura sellable.

6. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la pelicula laminada comprende un
polimero natural, un polimero sintético o cualquier combinacién de estos.

7. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde el revestimiento del cierre del extremo
tiene un espesor de hasta 500 micrémetros, en donde el revestimiento del cierre del extremo tiene
preferiblemente un espesor de 6 micrometros a 40 micrometros, mas preferiblemente un espesor de 8
micrometros a 15 micrometros.

8. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde el revestimiento del cierre del extremo
es resistente a materiales que tienen un pH de 1 a 14.

9. El recipiente de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde el recipiente proporciona una vida Util
del producto de hasta cuatro afios.

10. Un método para preparar un recipiente que tiene un revestimiento de cierre del extremo, que comprende:

proporcionar un cuerpo (110) que comprende una abertura sellable, un lado (150) del cuerpo orientado hacia
el producto y un lado del cuerpo orientado hacia el consumidor,;

proporcionar un material de cierre del extremo, en donde el material de cierre del extremo comprende un lado
(160) de cierre orientado hacia el producto y un lado de cierre orientado hacia el consumidor,
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laminar con una pelicula polimérica el lado del cierre orientado hacia el producto del material de cierre del
extremo;

formar un cierre (130) del extremo a partir del material de cierre del extremo; y

sellar el cuerpo (110) con el cierre (130) del extremo para proporcionar un recipiente sellado,

caracterizado por que el método comprende, ademés:

recocer el recipiente sellado, en donde recocer el recipiente sellado comprende elevar la temperatura de la
pelicula polimérica durante un tiempo suficiente para fundir la pelicula polimérica en una textura superficial del

recipiente sellado.

11. El método de la reivindicacién 10, en donde la pelicula polimérica comprende una pelicula de poliéster, en
donde la pelicula de poliéster comprende preferiblemente una pelicula de poli(tereftalato de etileno) (PET).

12. El método de la reivindicacién 10 u 11, en donde la laminacién del lado (160) de cierre orientado hacia el
producto del material de cierre del extremo con la pelicula polimérica comprende:

calentar la pelicula polimérica a una temperatura de al menos 200 °C;

poner en contacto el lado (160) del cierre orientado hacia el producto del material de cierre del extremo con la
pelicula polimérica; y

mantener la pelicula polimérica a la temperatura de al menos 200 °C durante 1 segundo a 30 segundos.

13. El método de una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, en donde formar el cierre (130) del extremo
del material del cierre del extremo comprende formar un cierre de apertura facil, un cierre despegable, un cierre
para bebidas, un cierre de palanca, un cierre sanitario, un cierre de tapa de valvula de aerosol, un cierre de
anilla, un cierre resellable, un cierre a prueba de hurto enrollado en la botella o cualquier combinacién de estos.

14. El método de una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, en donde el sellado del cuerpo (110) con el

cierre (130) del extremo comprende el contacto de la pelicula polimérica con el cuerpo (110), en donde el
contacto de la pelicula polimérica con el cuerpo (110) proporciona preferiblemente un cierre hermético.
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