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Pri spdsobe tavenia plastov pomocou sineéného Ziarenia na
plast vo forme dopadd pomocou reflexnej plochy alebo sis-
tavy reflexnych ploch odrazené slne¢né Ziarenie, ktorého
teplota sa reguluje v rozsahu 105 — 350 °C. Reflexné plo-
chy su nastavené na dopad slne¢ného Ziarenia tak, aby od-
razené slneéné Ziarenie dopadalo na rotujicu formu
s plastom, ktorej osi roticie si navzéjom kolmé v dvoch
smeroch, Dalej je opisané aj zariadenie, pozostavajiice
z natatacieho zariadenia (NZ), ktoré je pripojené na para-
bolicky koncentrator (PK), z ovlddania (O) a snimaca (ST)

-teploty, polohovaného v dosahu ohniska spolu s rotujiicou

formou (RF).
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Spbsob tavenia plastov pomocou slne¢ného Ziarenia a zariadenie na vykonavanie tohto
spOsobu

Oblast’ techniky

Technické rieSenie sa tyka spdsobu tavenia plastov pomocou slne¢ného Ziarenia
a zariadenia na vykondavanie tohto spdsobu

Doterajsi stav techniky

Doteraz sa na tavenie plastov pouZiva elektricka energia alebo plyn ( zemny plyn, propan —
butéan alebo iny plyn ). Nevyhoda takéhoto spdsobu tavenia plastov je v jeho velkej
energetickej naro¢nosti, vedicej k velkym finanénym nékladom za spotrebu elektrickej
energie alebo plynu.

Podstata technického rieSenia

Nedostatky predchadzajucich rieSeni odstraituje sposob tavenia plastov pomocou
slneéného Fiarenia, ktoré poskytuje dostatoénii energiu na tavenie plastov, &im dosiahneme
vel'mi lacny, na cendch elektrickej energie a plynu nezévisly spdsob tavenia plastov.

V nemalej miere je doleZita absoliitna ekologickost’ tohto sposobu tavenia plastov.
Nevyhodou tohto spdsobu tavenia plastov je v nutnosti pritomnosti sine¢ného Ziarenia, ktora
moZe byt eliminovana pouZitim hybridného sposobu a to kombin4ciou spdsobu tavenia
plastov pomocou slne&ného Ziarenia a elektrickej energie alebo plynu.

Podstata technického rieSenia spdsobu tavenia plastov pomocou sineéného Ziarenia
spo&iva v tom, Ze na formu s plastom dopada pomocou reflexnej plochy alebo sustavy
reflexnych pléch odrazené slne¢né Ziarenie v rozsahu teplot 105-350°C. Reflexné plochy st
nastavené na dopad slnedného Ziarenia tak, aby odrazené slne¢né Ziarenie dopadalo na
v dvoch na sebe kolmych osiach rotujicu formu s plastom. Plastom je polyetylén alebo
polypropylén alebo polyvinylchlorid alebo polyamid alebo polyetylénterefialét alebo iny
termoplast v tvare prasku alebo granil alebo vlo€iek alebo inej frakcie.

Podstatou technického rieSenia zariadenia na tavenie plastov pomocou slne¢ného Ziarenia
je v tom, Ze parabolicky koncentrator odraZa dopadajtice slne¢né Ziarenie do svojho ohniska,
v ktorom je umiestnena v.dvoch na sebe kolmych smeroch rotujica forma s plastom a snimag
teploty. Na zabezpe&enie konstantnej teploty, pdsobiacej na rotujucu formu v zavislosti na
pouzitom plaste sa poloha parabolick¢ho koncentratora za pomoci nata¢acieho zariadenia
reguluje G&inkom signalov z ovladania a snimaca teploty.

PrehP’ad obrazku na vykrese

Na obrazku je znazorneny priklad uskuto¢nenia technického rieSenia spdsobu tavenia
plastov pomocou slneéného Ziarenia.



Priklady uskutocnenia technického riesenia

Nasledovny priklad technického uskuto&nenia popisuje zariadenie na tavenie plastov
pomocou slne&ného Ziarenia a slZi na ilustraciu uskutoénenia technického rieSenia
a neobmedzuje rozsah pouZitia.

Zariadenie na tavenie plastov pomocou slneéného Ziarenia pozostava z reflexnej plochy,

tvorenej parabolickym koncentratorom PK , z nata¢acieho zariadenia NZ , ovladania O so
snimagom teploty ST a z rotanej formy RF . Na parabolicky koncentritor PK dopada
slneéné Ziarenie, ktoré odraZa do svojho ohniska, kde je umiestnena rotujuca forma RF
a snimaé teploty ST. Na zabezpecenie kolmého dopadu slne¢ného Ziarenia sliZi natadacie
zariadenie NZ , ovladané ovliddanim O . Snimag teploty ST snima teplotu, informéciu o
teplote dostdva ovladanie Q, ktoré pomocou nati¢acieho zariadenia NZ zabezpeti polohu
parabolického koncentratora PK tak, aby v jeho ohnisku bola konstantna teplota 240°C.
V ohnisku je umiestnena okolo dvoch na seba kolmych osi rotujuca : forma RE,v ktorej sa
nachadzaj granule polyetylénu. wu. Pésobenim teploty a rotovanim pocas 60 min. sa granule
plastu - polyetylénu v rotadnej forme (RF) tavia, vytvaraju jeden celok a po vychladnuti a
vybrati z nej je hotovy plastovy vyrobok.
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NAROKY NA OCHRANU

. Spodsob tavenia plastov pomocou slne¢ného Ziarenia, vyznacé¢ujuci sa tym,
Z e na plast vo forme dopad4a pomocou reflexnej plochy alebo sustavy reflexnych
ploch odrazené sinedné Ziarenie, ktorého teplota sa reguluje v rozsahu 105 —350°C.

. Spdsob tavenig/plastov pomocou sineéného Ziarenia podlanarokul vyznacéuji
ci sa tym, Ze plastom je polyetylén alebo polypropylén alebo polyvinylchlorid
alebo polyamid alebo polyetyléntereftalat alebo iny termoplast v tvare prasku alebo
granil alebo vlo¢iek alebo inej frakcie.

. Zariadenie na vykonavanie sposobu podfanidrokul vyznacdujice sa tym,
Z e pozostava z nataCacieho zariadenia (NZ), ktoré je pripojené na parabolicky
koncentrator (PK) na re ! oyvané koncentrovanie slne¢ného Ziarenia Gi€inkom signalov
z ovladania (O) a snimaca Qploty ;  polohovaného v dosahu ohniska spolu

s rotujicou formou (RF) s plastom.

. Zariadenie podlanaroku3 vyznadujice sa tym, Ze _osiroticie rotujicej
formy (RF) st navzdjom kolmé v dvoch smeroch. I
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