LSKE  |OPIS PATENTOWY |
RIECIPOSPOLITA ~ 105 596

LUDOWA

Patent dodatkowy C.
do patentu : ,

) Ui 2o F
Zgloszono: 15.04.78 (P.206117) ‘ N
Pierwszenstwo: _ Int. CI2. C10M 5/n2

UIRIAD
P A T E N T [] W Y Zgloszenie ogloszono: 12.03.79

PRL

Opis patentowy opublikowano:, 3004 1980

Tworcy wynalazku: Jerzy Zakrzewski, Jan Wachowicz, Jacek Bordzitowski,
Zbigniew Zawadzki, Andrzej Kedziora, Konrad Pluta
Otto Meinhardt, Bohdan Gruca

Uprawniony z patentu :Gléwny Instytut Gdrnictwa,
Katowice (Polska) -

Smar, zwtaszcza do udarowych narzedzi wiertniczych lqczdnych gwintem

A

-

Przedmiotem wynalazku jest smar, zwtaszcza do udarowych narzedzi w1ertmczych taczonych gwmtem
majacy baze w postaci smaru plastycznego o temperaturze kroplenia wyzszej od 60°C, penetracji w 25°Co0d 50
do 350 * 10~! mm i temperaturze tamliwosci ponizej — 20°C oraz pyt metaliczny.

Znane smary do potaczer gwintowych przewodsw wiertniczych sktadaja si¢ ze 100 czesci wagowych
bazowego smaru plastycznego o powyzszych wiasnosciach oraz 45 do 60 czesci wagowych pylastego, metaliczne-
go obcigznika. Jako bazowy smar plastyczny stosuje si¢ dotychczas najczgsciej oleje mineralne zageszczone
mydlaml alkalicznymi, natomiast jako metaliczny obcigznik - pyt cynkowy lub olowiany. Takie smary majg
przede wszystkim stabe wlasciwosci antykorozyjne, a ponadto niska wytrzymato$é filtru smarnego oraz mata
odporno$é na zuzycie zmeczeniowe typu pittingu. Powyisze wady zmniejszaja w powaZznym stopniu 2ywotno§é
narzedzi wiertniczych taczonych gwintami, powodujac ich szybkie, przedwczesne zuzycie.

Celem wynalazku jest opracowanie receptury smaru o polepszonych wtasciwosciach antykorozyjnych,
przeciwzatarciowych i przeciwzuzyciowych. Cel ten zostat osiagniety przez dobdér adpowiedniego skiadu
chemiczneso smaru majacego baze w postaci smaru plastycznego o temperaturze kroplenia wyzszej od 60°C
penetracji w 25°C od 50 do 350 * 10! mm, i temperaturze tamliwosci ponizej — 20°C.

- Jstota wynalazku polega na zastésowaniu 0,1 do 5,0 czgéci wagowych ciektych polimeréw polisiarczko-
wych iflub siarkowanych estréw wyzszych kwaséw ttuszczowych, od 0,5 do 4,5 czeéci wagowych dwusiarczku
molibdenu i/lub grafitu, od 0,05 do 0,5 czeséci wagowych benzotriazolu i/lub merkaptobenzotiazolu oraz 15 do
45 czesci wagowych pytu metalicznego, najkorzystniej miedziowego lub aluminiowego o frednicy ziaren od 0,1
do 250 mikrometr4w, na 100 czgsci wagowych bazowego smaru plastycznego.

. Okazalto si¢, Ze zastosowana receptura smaru wediug wynalazku daje nieoczekiwany efekt w postaci
jednoczesnej poprawy wiasciwosci antykorozyjnych smary oraz jego parametréw smarnosciowych i przeciwzu-
2yciowych, pomimo stosunkowo niskiej zawartosci pytu metalicznego. Badania z uZyciem aparatu czterokulowe-

- go wykazalty, ze uzyskany smar ma trzykrotnie wy2sze obcigZenie zespawania od znanych tego typu smaréw,
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osiagajac optymalnie warto$é 600 kG i zwigkszong znacznie odpornos¢ antypittingowa. Ponadto charakteryzuje
si¢ on kilkakrotnie lepszymi wtasciwo$ciami antykorozyjnymi, co uwidocznity, przeprowadzone poréwnawczo
ze znanymi tego typu smarami, testy korozyjne w komorze kondensacyjnej w atmosferze dwutlenku siarki
i w aerozolowej komorze solnej z zastosowaniem 3% roztworu chlorku sodowego. Préby eksploatacyjne smaru
wedtug wynalazku potwierdzity jego wyzszo$é nad stosowanymi dotychczas do tego celu smarami, zwigkszajac
przeszto dwukrotnie Zywotno$¢ narzedzi wiertniczych taczonych gwintami.

Przedmiot wynalazku zostanie doktadniej przedstawiony w przyktadach zastosowania ponizej.

Przyktad I. Do 100 czesci wagowych bazowego smaru o temperaturze kroplenia 72°C, penetracji
w 25°C 158 + 10~! mm i temperaturze tamliwosci —22°C, zawierajacego 22 cz¢sci wagowe oleju mineralnego, 18
czeéci wagowych Zywicy dwufenylopropanowej estryfikowanej gliceryna i modyfikowanej kalafonig, 45 czesci
wagowych pozostatosci po selektywnej rafinacji olejéw mineralnych i 15 czesci wagowych cerezyny, dodaje sig
3,0 czesci wagowe siarkowanych estré6w wyzszych kwaséw tluszczowych, 3,5 czesci wagowych grafitu, 0,25
czesci wagowych benzotriazolu i 20 czesci wagowych pylu miedziowego o $rednicy ziaren od 100 do 150
mikrometréw. '

Przyktad II. Do i00 czeéci wagowych bazowego smaru o temperaturze kroplenia 63°C, penetracji
w 25°C wynoszacej 89 + 10™! mm i temperaturze tamliwosci —25°C, zawierajacego 15 czesci wagowych Zywicy
fenolowo-formaldehydowej, 35 czesci wagowych wysokotopliwego asfaltu, 10 czeéci wagowych wosku synte-
tycznego i40 czeSci wagowych oleju mineralnego, dodaje si¢ 4,1 czesci wagowych ciektych polimeréw
polisiarczkowych o cigzarze czgsteczkowym 3000, 2,8 czesci wagowych dwusiarczku molibdenu, 0,30 czgsci
wagowych merkaptobenzotiazolu i 30 cz¢sci wagowych pytu aluminiowego.

Zastrzezenie patentowe

Smar, zwlaszcza do udarowych narzedzi wiertniczych taczonych gwintem, majacy baz¢ w postaci smaru
plastycznego o temperaturze kroplenia wyzszej od 60°C, penetracji w25°C od 50 do 350 107! mm
i temperaturze tamliwosci ponizej 20°C oraz pyt metaliczny, znamienny tym, ze sklada si¢ z0,1 do
5,0 czesci wagowych ciektych polimeréw polisiarczkowych iflub siarkowanych estréw wyzszych kwaséw
ttuszczowych, od 0,5 do 4,5 czesci wagowych dwusiarczku molibdenu i/lub grafitu, od 0,05 do 0,5 czesci
wagowych benzotriazolu i/lub merkaptobenzotiazolu oraz 15 do 45 czesci wagowych pytu metalicznego,
najkorzystniej miedziowego lub aluminiowego o srednicy ziaren od 0,1 do 250 mikrometréw, na 100 czesci
wagowych bazowego smaru plasty cznego. ’
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