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一种环保型堇青石-莫来石窑具及其制作方

法

(57)摘要

一种环保型堇青石-莫来石窑具，包括以下

重量份的原料：废旧陶瓷25-35份、堇青石-莫来

石熟料12-22份、水洗球粘土30-45、红柱石10-15

份、滑石粉8-13份、蓝晶石5-15份、工业-α-氧化

铝粉5-12份，以废旧陶瓷、堇青石-莫来石熟料、

红柱石为骨料，引入水洗球粘土、滑石粉、蓝晶

石、工业-α-氧化铝粉为基质材料组成本发明的

窑具复合材料的固体物，对废旧陶瓷的利用率达

到25-35％，减少了对资源的浪费，也降低了窑具

材料的生产成本，制得的堇青石-莫来石窑具产

品密度低、质量轻、常温抗折强度高、显气孔率

高、热震稳定性好、节能性能好。
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1.一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，其特征在于：所述环保型堇青石-莫来

石窑具包括以下重量份的原料：废旧陶瓷25-35份、堇青石-莫来石熟料12-22份、水洗球粘

土30-45、红柱石10-15份、滑石粉8-13份、蓝晶石5-15份、工业-α-氧化铝粉5-12份；

所述废旧陶瓷按照计量百分数计，包括以下的化学组成：Al2O3：20-28％、SiO2：70-

75％、K2O：2-5％；

其制作方法包括如下步骤：

(1)、混料：将堇青石-莫来石窑具的原料按其重量份称重后，放入混料机搅拌10-

15min，再放入轮碾机里加水碾压20-25min；

(2)、困料：将步骤(1)获得的混合料装入料箱中在35-40℃的温度下，保存28-36h；

(3)、压制成型：根据所要制作的窑具产品的形状，制作窑具产品生坯；

(4)、干燥：将制得的生坯放入空气湿度为50-80％，温度为50-90℃的条件下干燥18-

30h，然后转入空气湿度为25-40％，温度为105-115℃的条件下，干燥42-54h，最后转入空气

湿度为15-20％，温度为120-130℃的条件下，干燥24-36h；

(5)、烧制：将干燥后的生坯送入窑炉中，在1300-1350℃的温度下烧制8-12h，获得堇青

石-莫来石窑具产品。

2.根据权利要求1所述的一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，其特征在于：所

述废旧陶瓷的粒度为0-0.5um。

3.根据权利要求1所述的一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，其特征在于：所

述工业-α-氧化铝粉的纯度≧96％。

4.根据权利要求1所述的一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，其特征在于：所

述步骤(1)中加入的水量为原料混合物的15-18％。

5.根据权利要求1所述的一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，其特征在于：所

述步骤(3)中按混合料0.8-1.2％的烧失量来计算窑具产品生坯的尺寸。
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一种环保型堇青石-莫来石窑具及其制作方法

技术领域

[0001] 本发明属于窑具材料领域，具体涉及一种环保型堇青石-莫来石窑具及其制备方

法。

背景技术

[0002] 对窑炉中用于支承烧成制品的窑具，要求其抗热震性要好、能耗低的特点，堇青

石-莫来石材料由于其膨胀系数低、耐高温性能强被用作高档的窑具材料，但由于堇青石、

莫来石材料成本就很高、且合成材料的烧成率低，导致堇青石-莫来石窑具的生产成本高、

废料多，发展受到限制；此外现有的堇青石-莫来石窑具材料的体密为1.75-2.15g/cm3，产

品重量大、吸热就多，对生产原料和在窑炉中使用时所消耗的燃料大。

[0003] 废旧陶瓷是在陶瓷生产生产过程产生的废料或者已失去使用价值的陶瓷，通常的

处理方法是是降级处理和填埋，造成材料的浪费，同时也对环境造成一定的不良影响，有待

近一步改进。

发明内容

[0004] 本发明的目的是克服现有技术的缺点，提供一种环保型堇青石-莫来石窑具及其

制备方法。

[0005] 本发明采用如下技术方案：

[0006] 一种环保型堇青石-莫来石窑具，包括以下重量份的原料：废旧陶瓷25-35份、堇青

石-莫来石熟料12-22份、水洗球粘土30-45、红柱石10-15份、滑石粉8-13份、蓝晶石5-15份、

工业-α-氧化铝粉5-12份。

[0007] 进一步的，所述废旧陶瓷按照计量百分数计，包括以下的化学组成：Al2O3：20-

28％、SiO2：70-75％、K2O：2-5％。

[0008] 进一步的，所述废旧陶瓷的粒度为0-0.5um。

[0009] 进一步的，所述工业-α-氧化铝粉的纯度≧96％。

[0010] 一种环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，包括如下步骤：

[0011] (1)、混料：将堇青石-莫来石窑具的原料按其重量份称重后，放入混料机搅拌10-

15min，再放入轮碾机里加水碾压20-25min；

[0012] (2)、困料：将步骤(1)获得的混合料装入料箱中在35-40℃的温度下，保存28-36h；

[0013] (3)、压制成型：根据所要制作的窑具产品的形状，制作窑具产品生坯；

[0014] (4)、干燥：将制得的生坯放入空气湿度为50-80％，温度为50-90℃的条件下干燥

18-30h，然后转入空气湿度为25-40％，温度为105-115℃的条件下，干燥42-54h，最后转入

空气湿度为15-20％，温度为120-130℃的条件下，干燥24-36h；

[0015] (5)、烧制：将干燥后的生坯送入窑炉中，在1300-1350℃的温度下烧制8-12h，获得

堇青石-莫来石窑具产品。

[0016] 进一步的，所述步骤(1)中加入的水量为原料混合物的15-18％。
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[0017] 进一步的，所述步骤(3)中按混合料0.8-1.2％的烧失量来计算窑具产品生坯的尺

寸。

[0018] 由上述对本发明的描述可知，与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明制备

的堇青石-莫来石窑具以废旧陶瓷、堇青石-莫来石熟料、红柱石为骨料，引入水洗球粘土、

滑石粉、蓝晶石、工业-α-氧化铝粉为基质材料组成本发明的窑具复合材料的固体物，对废

旧陶瓷的利用率达到25-35％，减少了对资源的浪费，也降低了窑具材料的生产成本，制得

的堇青石-莫来石窑具产品密度低、质量轻、常温抗折强度高、显气孔率高、热震稳定性好、

节能性能好。

具体实施方式

[0019] 以下通过具体实施方式对本发明作进一步的描述。

[0020] 实施例1

[0021] 一种环保型堇青石-莫来石窑具，包括以下重量份的原料：废旧陶瓷25份、堇青石-

莫来石熟料22份、水洗球粘土30份、红柱石10份、滑石粉13份、蓝晶石5份、工业-α-氧化铝粉

5份；

[0022] 其中，废旧陶瓷按照计量百分数计，包括以下的化学组成：Al2O3：20％、SiO2：75％、

K2O：5％。

[0023] 废旧陶瓷的粒度为0-0.5um；

[0024] 工业-α-氧化铝粉的纯度≧96％；

[0025] 上述环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，包括如下步骤：

[0026] (1)、混料：将堇青石-莫来石窑具的原料按其重量份称重后，放入混料机搅拌

10min，再放入轮碾机里加水碾压25min，其中加入的水量为原料混合物的15％；

[0027] (2)、困料：将步骤(1)获得的混合料装入料箱中在40℃的温度下，保存28h；

[0028] (3)、压制成型：根据所要制作的窑具产品的形状，制作窑具产品生坯，其中，窑具

产品生坯的尺寸按混合料1.2％的烧失量来计算；

[0029] (4)、干燥：将制得的生坯放入空气湿度为80％，温度为90℃的条件下干燥18h，然

后转入空气湿度为25％，温度为105℃的条件下，干燥54h，最后转入空气湿度为20％，温度

为130℃的条件下，干燥24h；

[0030] (5)、烧制：将干燥后的生坯送入窑炉中，在1300℃的温度下烧制12h，获得堇青石-

莫来石窑具产品。

[0031] 制得的环保型堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0032] 密度：2.0g/cm3；

[0033] 膨胀系数：22.14*10-7k-1；

[0034] 常温抗折：13.2MPa；

[0035] 显气孔率：62.67％；

[0036] 高温抗折(1250℃*0.5h)：15.4MPa；

[0037] 现有技术中的堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0038] 密度：2.15g/cm3；

[0039] 膨胀系数：23.14*10-7k-1；
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[0040] 常温抗折：12.4MPa；

[0041] 显气孔率：58.34％；

[0042] 高温抗折(1250℃*0.5h)：14.6MPa；

[0043] 通过上述试验数据可知，本发明制得环保型堇青石-莫来石窑具相比于现有技术

中的堇青石-莫来石窑具，产品密度低、质量轻、常温抗折强度高、显气孔率高、热震稳定性

好、节能性能好。

[0044] 实施例2

[0045] 一种环保型堇青石-莫来石窑具，包括以下重量份的原料：废旧陶瓷35份、堇青石-

莫来石熟料12份、水洗球粘土45份、红柱石15份、滑石粉8份、蓝晶石15份、工业-α-氧化铝粉

12份；

[0046] 其中，废旧陶瓷按照计量百分数计，包括以下的化学组成：Al2O3：28％、SiO2：70％、

K2O：2％。

[0047] 废旧陶瓷的粒度为0-0.5um；

[0048] 工业-α-氧化铝粉的纯度≧96％；

[0049] 上述环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，包括如下步骤：

[0050] (1)、混料：将堇青石-莫来石窑具的原料按其重量份称重后，放入混料机搅拌

15min，再放入轮碾机里加水碾压20min，其中加入的水量为原料混合物的15％；

[0051] (2)、困料：将步骤(1)获得的混合料装入料箱中在35℃的温度下，保存36h；

[0052] (3)、压制成型：根据所要制作的窑具产品的形状，制作窑具产品生坯，其中，窑具

产品生坯的尺寸按混合料0.8％的烧失量来计算；

[0053] (4)、干燥：将制得的生坯放入空气湿度为50％，温度为50℃的条件下干燥30h，然

后转入空气湿度为40％，温度为115℃的条件下，干燥42h，最后转入空气湿度为15％，温度

为120℃的条件下，干燥36h；

[0054] (5)、烧制：将干燥后的生坯送入窑炉中，在1350℃的温度下烧制8h，获得堇青石-

莫来石窑具产品。

[0055] 制得的环保型堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0056] 密度：1.98g/cm3；

[0057] 膨胀系数：22.16*10-7k-1；

[0058] 常温抗折：13.7MPa；

[0059] 显气孔率：62.78％；

[0060] 高温抗折(1250℃*0.5h)：15.5MPa；

[0061] 现有技术中的堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0062] 密度：2.15g/cm3；

[0063] 膨胀系数：23.14*10-7k-1；

[0064] 常温抗折：12.4MPa；

[0065] 显气孔率：58.34％；

[0066] 高温抗折(1250℃*0.5h)：14.6MPa；

[0067] 通过上述试验数据可知，本发明制得环保型堇青石-莫来石窑具相比于现有技术

中的堇青石-莫来石窑具，产品密度低、质量轻、常温抗折强度高、显气孔率高、热震稳定性
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好、节能性能好。

[0068] 实施例3

[0069] 一种环保型堇青石-莫来石窑具，包括以下重量份的原料：废旧陶瓷30份、堇青石-

莫来石熟料17份、水洗球粘土36份、红柱石12份、滑石粉11份、蓝晶石10份、工业-α-氧化铝

粉8份；

[0070] 其中，废旧陶瓷按照计量百分数计，包括以下的化学组成：Al2O3：23％、SiO2：73％、

K2O：4％。

[0071] 废旧陶瓷的粒度为0-0.5um；

[0072] 工业-α-氧化铝粉的纯度≧96％；

[0073] 上述环保型堇青石-莫来石窑具的制作方法，包括如下步骤：

[0074] (1)、混料：将堇青石-莫来石窑具的原料按其重量份称重后，放入混料机搅拌

12min，再放入轮碾机里加水碾压22min，其中加入的水量为原料混合物的15％；

[0075] (2)、困料：将步骤(1)获得的混合料装入料箱中在47℃的温度下，保存22h；

[0076] (3)、压制成型：根据所要制作的窑具产品的形状，制作窑具产品生坯，其中，窑具

产品生坯的尺寸按混合料1.0％的烧失量来计算；

[0077] (4)、干燥：将制得的生坯放入空气湿度为65％，温度为75℃的条件下干燥25h，然

后转入空气湿度为32％，温度为112℃的条件下，干燥46h，最后转入空气湿度为18％，温度

为125℃的条件下，干燥30h；

[0078] (5)、烧制：将干燥后的生坯送入窑炉中，在1320℃的温度下烧制8h，获得堇青石-

莫来石窑具产品。

[0079] 制得的环保型堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0080] 密度：1.97g/cm3；

[0081] 膨胀系数：22.19*10-7k-1；

[0082] 常温抗折：13.8MPa；

[0083] 显气孔率：62.88％；

[0084] 高温抗折(1250℃*0.5h)：15.6MPa；

[0085] 现有技术中的堇青石-莫来石窑具经试验获得如下性能参数：

[0086] 密度：2.15g/cm3；

[0087] 膨胀系数：23.14*10-7k-1；

[0088] 常温抗折：12.4MPa；

[0089] 显气孔率：58.34％；

[0090] 高温抗折(1250℃*0.5h)：14.6MPa；

[0091] 通过上述试验数据可知，本发明制得环保型堇青石-莫来石窑具相比于现有技术

中的堇青石-莫来石窑具，产品密度低、质量轻、常温抗折强度高、显气孔率高、热震稳定性

好、节能性能好。

[0092] 以上所述，仅为本发明的较佳实施例而已，故不能以此限定本发明实施的范围，即

依本发明申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本发明专利涵盖的

范围内。
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