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(54) СПОСОБФОРМИРОВАНИЯОТВЕРСТИЙПРОИЗВОЛЬНОЙФОРМЫВЦИЛИНДРИЧЕСКИХ
И КОНИЧЕСКИХ ДЕТАЛЯХ ГИДРОАБРАЗИВНОЙ СТРУЕЙ

(57) Формула изобретения
Способ формирования отверстий произвольной формы в цилиндрических и

конических деталях гидроабразивной струей, включающий установку детали на
ложемент, подачу гидроабразивной струи с заданными параметрами и перемещение
гидроабразивной струи по замкнутому контуру, отличающийся тем, что перед
установкой детали на ложемент внутрь детали закладывают шарообразные
технологические тела высокой твердости, а открытые стороны детали закрывают
заглушками с перфорированными отверстиями размером 0,25-0,5 диаметра
технологического тела, причем деталь вместе с ложементом погружают внутрь емкости
с водой таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность детали находилась над
водой параллельно плоскости перемещения гидроабразивной струи, а остальная часть
находилась в воде.
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