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(57) Формула изобретения
1. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей

водород и СО, включающий использование газовой смеси, содержащей водород и СО,
в качестве сырья и пропускание указанного сырья через слой катализатора, имеющий
постепенно увеличивающийся градиент активности в реакторе с мольным
отношением кислорода к водороду в сырье от 0,5 до 5:1 при температуре реакции
от 100 до 300°С, объемной скорости от 100 до 10000 час‐1, и давлении реакции от -0,88
до 5,8 МПа, в котором водород в стоке реакции окисляется до воды.

2. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по п.1, в котором слой катализатора расположен в реакторе со
сложным слоем и содержит катализатор I и катализатор II, в котором указанные
катализатор I и катализатор II содержат, по меньшей мере, один активный компонент,
выбранный из металлов платиновой группы и может произвольно содержать
дополнительные легирующие металлы, такие как Ва, Fe, Zn, лантаниды, Li и/или Мn,
причем количество активного компонента в катализаторе I меньше количества
активного компонента в катализаторе II, и отношение катализатора I к
катализатору II лежит в диапазоне от 0,1 до 5:1, предпочтительно от 0,1 до 3:1.

3. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по п.1, в котором слой катализатора расположен в реакторе со
смешанным слоем и содержит наполнитель и катализатор III, содержащий металлы
платиновой группы, в виде активного компонента, в котором указанный
катализатор III может произвольно содержать дополнительные легирующие металлы,
такие как Ва, Fe, Zn, лантаниды, Li и/или Мn, и отношение инертного наполнителя к
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катализатору III лежит в диапазоне от 0,1 до 5:1, предпочтительно от 0,1 до 3:1.
4. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей

водород и СО, по п.2, отличающийся тем, что указанные катализатор I и
катализатор II содержат, по меньшей мере, один компонент представляющий собой
окись кремния, окись алюминия и молекулярный фильтр, предпочтительно окись
кремния используется в качестве подложки, в котором, относительно веса подложки
количество активного указанного компонент катализатора I лежит в диапазоне
от 0,805 до 0,1% по весу, предпочтительно от 0,81 до 0,1% по весу, и количество
активного компонента указанного катализатора II лежит в диапазоне от 0,1 до 1,5%
по весу, предпочтительно от 0,1 до 1% по весу.

5. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по п.3, отличающийся тем, что указанный катализатор III содержит, по
меньшей мере, один компонент представляющий собой окись кремния, окись
алюминия и молекулярный фильтр, предпочтительно окись кремния, в качестве
подложки, в котором, относительно веса подложки, количество активного
компонента указанного катализатора III лежит в диапазоне от 0,85 до 1,5% по весу,
предпочтительно от 0,85 до 1,8% по весу, и тем, что указанный инертный
наполнитель - наполнитель из окиси алюминия, фарфоровых шариков или
наполнитель из нержавеющей стали, предпочтительно из окиси алюминия или
фарфоровых шариков.

6. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что температура реакции
от 150 до 280°С, предпочтительно от 180 до 260°С, объемная скорость от 800 до 8000
час‐1, предпочтительно от 1000 до 6000 час‐1, и реактивное давление лежит в диапазоне
от 0 до 2,8 МПа, предпочтительно от 0 до 1,8 МПа.

7. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что процентный объем
водорода в водородосодержащего, смешанного с СО, газообразного материала выше
диапазона от 0 до 10% предпочтительно от 0,81 до 5%.

8. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что мольное отношение
кислорода к водороду в сырье от 0,5 до 3:1.

9. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси, содержащей
водород и СО, по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что активный компонент из
металлической платины - платина или палладий.

10. Способ селективной окислительной дегидрогенизации газовой смеси,
содержащей водород и СО, по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что смешанный с
СО газ, полученный после селективной окислительной дегидрогенизации имеет
концентрацию водорода порядка ≤8 ррm, предпочтительно ≤5 ррm, наиболее
предпочтительно ≤1 ррm, и потерю СО <1%.
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