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(54) Способ изготовления магнитопроводов аксиальных электрических машин

(57) Формула изобретения
Способ изготовления магнитопроводов аксиальных электрических машин,

заключающийся в том, что рулонную холоднокатаную электротехническую сталь в
движениипротяжкойразрезаютодновременнонарасчетное количествополос расчетной
ширины, до сборки осуществляют в полосах вырубку пазов и отжиг, затем наматывают
каждую полосу на свое внутреннее ферромагнитное кольцо расчетного диаметра с
последующей напрессовкой соответствующего количества наружныхферромагнитных
колец соответствующих диаметров на стальной пакет расчетного наружного диаметра,
при этом пакеты витых магнитопроводов после напрессовки ферромагнитных колец
образуют основные части магнитопроводов с последующим расположением их
горизонтально активной частью вниз, а дополнительные части магнитопроводов
изготавливаются методом порошковой металлургии путем установки сверху на них
пресс-форм, содержащих внешние и внутренние цилиндры, которые надеваются
соответственно на наружные и внутренние ферромагнитные кольца с последующей
засыпкой гомогенной массы из связующего вещества и феромагнитного порошка,
полученного путем измельчения отожженных отходов электротехнической стали,
отличающийся тем, что затем между внешними и внутренними цилиндрами
устанавливают вставки основаниями вверх, которые имеютформы усеченных конусов
с отверстиями, проходящими симметрично вдоль их продольных осей, внутренние
диаметры которых равны внешним диаметрам внутренних цилиндров пресс-форм,
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после этого засыпают гомогенную массу в виде связующего вещества и
ферромагнитного порошка, полученного путем измельчения отожженных отходов
электротехнической стали, чья магнитная проницаемость равна магнитной
проницаемости витого магнитопровода в полости между вставками и внешними
цилиндрами пресс-форм и после формовки гомогенной массы вставки удаляют, после
того в полости, образованные сформованной гомогенной массой и внутренними
цилиндрами пресс-форм, засыпают гомогенную массу в виде связующего вещества и
ферромагнитного порошка, полученного путем измельчения отожженных отходов
электротехнической стали, чья магнитная проницаемость меньше магнитной
проницаемости витого магнитопровода, с последующим прессованием в аксиальном
направлении.
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