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(54) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ЧИСТОГО 1,3-БУТАДИЕНА

(57) Формула изобретения
1. Способ получения чистого 1,3-бутадиена из необработанной С4-фракции в

результате экстрактивной дистилляции с селективным растворителем, в котором
a) жидкую необработанную С4-фракцию подают в зону подачи колонны

предварительной дистилляции, которая в средней секции разделена посредством
перегородки, ориентированной в основном в продольном направлении колонны
предварительной дистилляции, на зону подачи и зону бокового вывода, отводят первую
низкокипящую фракцию, содержащую С3-углеводороды в виде головного потока,
газообразнуюС4-фракцию в виде бокового потока из зоны бокового вывода и первую
высококипящую фракцию в виде кубового потока,

b) по меньшей мере в одной экстракционной колонне газообразную С4-фракцию
приводят в контакт с селективнымрастворителем, причемполучают головнуюфракцию,
содержащую бутаны и бутены, и кубовую фракцию, содержащую 1,3-бутадиен и
селективный растворитель,

c) по меньшеймере в одной дегазирующей колонне из кубовойфракции десорбируют
неочищенный 1,3-бутадиен, причем получают дегазированный селективный
растворитель, и дегазированный селективный растворитель направляют обратно в
экстракционную колонну, и
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d) по меньшей мере часть неочищенного 1,3-бутадиена подают в колонну тонкой
дистилляции, и отделяют вторую высококипящую фракцию, отводят газообразный
выпускной поток, а вторую высококипящуюфракцию направляют обратно в нижнюю
секцию колонны предварительной дистилляции.

2. Способ по п. 1, причем выпускной поток из колонны тонкой дистилляции
пропускают вместе с выпаром из колонныпредварительной дистилляции через верхний
конденсатор колонны предварительной дистилляции.

3. Способ поодному из предшествующихпунктов, причемнеочищенный 1,3-бутадиен
в зоне дополнительной промывки приводят в контакт с дегазированным селективным
растворителем.

4. Способ поп. 2 или 3, причемдесорбированныйнеочищенный 1,3-бутадиен частично
конденсируют, сконденсированную часть неочищенного 1,3-бутадиена направляют в
качестве флегмы в дегазирующую колонну и/или в зону дополнительной промывки, а
другую часть неочищенного 1,3-бутадиена подают в газообразном виде в колонну
тонкой дистилляции.

5. Способ по одному из предшествующихпунктов, причем газообразнуюС4-фракцию
в экстракционной колонне и в верхней секции экстракционной и предварительно
дегазирующей колонны приводят в контакт с селективным растворителем, а
неочищенный 1,3-бутадиен в нижней секции экстракционной и предварительно
дегазирующей колонны и в дегазирующей колонне десорбируют из кубовой фракции.

6. Способ по п. 5, причем зона дополнительной промывки представляет собой
верхнююсекциюэкстракционнойипредварительнодегазирующейколонны, отделенную
перегородкой, проходящей в основном в продольном направлении колонны.

7. Способ по одному из пп. 2-6, причем из кубовой фракции дополнительно
десорбируют газ, содержащий С4-ацетилены.

8. Способ по п. 7, причем газ, содержащий С4-ацетилены, отводят в виде бокового
выпуска из дегазирующей колонны.

9. Способ по п. 7 или 8, причем газ, содержащий С4-ацетилены, разбавляют
несконденсированными компонентами выпара экстракционной колонны.

10. Способ по одному из предшествующих пунктов, причем необработанная
С4-фракция содержит

от 15 до 85 % мас. 1,3-бутадиена,
-от 4 до 13 % мас. бутанов,
от 24 до 64 % мас. бутенов,
от 0,2 до 0,5 % мас. С4-ацетиленов,
от 0,01 до 2,0 % мас. С3-углеводородов и
от 0,01 до 0,5 % мас. углеводородов С5 и выше.
11.Способпоодномуиз предшествующихпунктов, причем селективныйрастворитель

содержит по меньшей мере 80 % мас. N-метилпирролидона.
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