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1
Изобретение относится к метал

лообработке.
Известна режущая пластина с от

верстием, боковая поверхность кото
рого имеет форму тела вращения с 
криволинейной образующей [ij .

Недостатком известной режущей, 
пластины является ограниченна^, 
возможность получения зад^иого 
угла контакта боковой поверхности 
отверстия с нажимным элементом на 
заданной высоте, что снижает надеж
ность закрепления режущей пластины.

Цель изобретения - повышение на~г 
дежности крепления режущей пласти
ны.

Поставленная цель достигается 
тем, что в режущей пластине с от
верстием, боковая поверхность кото
рого имеет форму тела вращения эд
с криволинейной образующей, указан
ная боковая поверхность выполнена 
в форме однополостного гиперболоида’ 
вращения.

На чертеже показана режущая плас- 25 
тина, сечение по оси отверстия.

Режущая пластина 1 содержит цен
тральное отверстие 2, боковая по
верхность которого выполнена в фор
ме однополостного гиперболоида
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вращения. Сила 3 воздействия нажимно
го элемента (не показан) на режущую 
пластину распределяется на составляю
щие 4 и 5, прижимающие пластину к 

5 нижней и боковой опорным поверхностям 
державки. Соотношение между состав
ляющими -4 и 5 зависит от угла β 
между нормалью к боковой поверх
ности отверстия в точке 6 ее контак-

Ю та с нажимным элементом и нижней 
опорной поверхностью 7 пластины. 
Величина угла β определяется па
раметрами гиперболы, являющейся 
образующей боковой поверхности от- 

15 верстия 2 и высотой расположения 
точки 6 контакта над сечением 8, 
проходящим через окружность мини
мального диаметра dBH отверстия 2. 
В двусторонней пластине сечение 8 
проходит через середину толщины 
пластины.

Выполнение боковой поверхности 
отверстия режущей пластины в форме 
однополостного гиперболоида враще
ния позволяет за счет изменения 
параметров гиперболы получить задан·' 
ный угол β на заданной высоте hk,- 
что повышает надежность крепления 
режущей пластины на державке ре
жущего инструмента.
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