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(57)摘要

本发明涉及一种优质汉白玉砂建筑材料，包

括以下重量份的原料：汉白玉砂粉12～15份、漂

珠5～7份、凹凸棒石粘土7～10份、硅藻土10～15

份、木质素12～16份、电气石粉1～3份、大田石4

～6份、纳米氧化铝3～5份、三氧化二锑1～3份、

马来酸二丁酯10～16份、聚丙烯酰胺3～5份、丙

烯酸-丙烯酰胺共聚物5～8份、羧乙基纤维素素8

～12份、除虫菊酯1～3份。本发明的优质汉白玉

砂建筑材料将多组分按比例混合，使混合物融合

快且达到良好的使用效果，在保证强度满足条件

的情况下，还具有阻燃防火、驱虫抑菌、净化空气

等作用，大大提高了建材的质量。
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1.一种优质汉白玉砂建筑材料，其特征在于：包括以下重量份的原料：

汉白玉砂粉12～15份、漂珠5～7份、凹凸棒石粘土7～10份、硅藻土10～15份、木质素12

～16份、电气石粉1～3份、大田石4～6份、纳米氧化铝3～5份、三氧化二锑1～3份、马来酸二

丁酯10～16份、聚丙烯酰胺3～5份、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物5～8份、羧乙基纤维素素8～12

份、除虫菊酯1～3份。

2.根据权利要求1所述的一种优质汉白玉砂建筑材料，其特征在于：包括以下重量份的

原料：

汉白玉砂粉14份、漂珠6份、凹凸棒石粘土8份、硅藻土12份、木质素14份、电气石粉2份、

大田石5份、纳米氧化铝4份、三氧化二锑2份、马来酸二丁酯12份、聚丙烯酰胺4份、丙烯酸-

丙烯酰胺共聚物7份、羧乙基纤维素素10份、除虫菊酯2份。

3.一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，其特征在于：具体步骤如下：

S1、取漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石粉、大田石分别球磨粉碎，得到各成

分的球墨粉末；

S2、取汉白玉砂粉以及步骤S1球磨后的漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石

粉、大田石，搅拌均匀，得到混合粉末；

S3、取马来酸二丁酯、聚丙烯酰胺、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物、羧乙基纤维素素、除虫菊

酯混合后，置于温度为58～68℃，速度为350～400r/min的条件下搅拌，搅拌时间为1～

1.5h，得到混合物；

S4、将步骤S2得到的混合粉末及步骤S3得到的混合物、纳米氧化铝、三氧化二锑混合后

搅拌均与得到混合原料；

S5、将步骤S4制得的混合原料倒入双螺杆挤出机内挤出成型，挤出温度控制为145～

155℃，冷却后即得。

4.根据权利要求3所述的一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，其特征在于：步骤S1

中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时间为4～7h。

5.根据权利要求3所述的一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，其特征在于：步骤S1

中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时间为5.5h。

6.根据权利要求3所述的一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，其特征在于：步骤S4

中搅拌速度为300～400r/min，搅拌时间为8～12min。

7.根据权利要求3所述的一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，其特征在于：步骤S4

中搅拌速度为370r/min，搅拌时间为9min。
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一种优质汉白玉砂建筑材料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于汉白玉砂领域，具体涉及一种优质汉白玉砂建筑材料及其制备方法。

背景技术

[0002] 汉白玉砂主要成分是碳酸钙，主要由CaCO3、MgCO3和SiO2组成，也包含少量Al2O3、

Fe2O3等成分。属于颜色洁白的细粒大理岩，质坚硬，是上等的建筑和雕刻材料。基本上它并

不溶于水。它可存在于以下形态：霰石、方解石、白垩、石灰岩、大理石、石灰华，可于岩石内

找到。动物背壳和蜗牛壳的主要成份。同时，它还是重要的建筑材料。汉白玉质地坚硬洁白。

[0003] 所以，提供一种优质汉白玉砂建筑材料及其制备方法是十分重要的。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于：提供一种优质汉白玉砂建筑材料及其制备方法是十分重要

的。

[0005] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种优质汉白玉砂建筑材料，包括以下重量份的原料：

[0007] 汉白玉砂粉12～15份、漂珠5～7份、凹凸棒石粘土7～10份、硅藻土10～15份、木质

素12～16份、电气石粉1～3份、大田石4～6份、纳米氧化铝3～5份、三氧化二锑1～3份、马来

酸二丁酯10～16份、聚丙烯酰胺3～5份、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物5～8份、羧乙基纤维素素8

～12份、除虫菊酯1～3份。

[0008] 优选地，一种优质汉白玉砂建筑材料，包括以下重量份的原料：

[0009] 汉白玉砂粉14份、漂珠6份、凹凸棒石粘土8份、硅藻土12份、木质素14份、电气石粉

2份、大田石5份、纳米氧化铝4份、三氧化二锑2份、马来酸二丁酯12份、聚丙烯酰胺4份、丙烯

酸-丙烯酰胺共聚物7份、羧乙基纤维素素10份、除虫菊酯2份。

[0010] 一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，具体步骤如下：

[0011] S1、取漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石粉、大田石分别球磨粉碎，得到

各成分的球墨粉末；

[0012] S2、取汉白玉砂粉以及步骤S1球磨后的漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气

石粉、大田石，搅拌均匀，得到混合粉末；

[0013] S3、取马来酸二丁酯、聚丙烯酰胺、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物、羧乙基纤维素素、除

虫菊酯混合后，置于温度为58～68℃，速度为350～400r/min的条件下搅拌，搅拌时间为1～

1.5h，得到混合物；

[0014] S4、将步骤S2得到的混合粉末及步骤S3得到的混合物、纳米氧化铝、三氧化二锑混

合后搅拌均与得到混合原料；

[0015] S5、将步骤S4制得的混合原料倒入双螺杆挤出机内挤出成型，挤出温度控制为145

～155℃，冷却后即得。

[0016] 优选地，步骤S1中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时
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间为4～7h。

[0017] 优选地，步骤S1中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时

间为5.5h。

[0018] 优选地，步骤S4中搅拌速度为300～400r/min，搅拌时间为8～12min。

[0019] 优选地，步骤S4中搅拌速度为370r/min，搅拌时间为9min。

[0020] 本发明的有益效果在于：本发明的优质汉白玉砂建筑材料将多组分之间按比例混

合，使混合物融合快且达到良好的使用效果，在保证强度满足条件的情况下，还具有阻燃防

火、驱虫抑菌、净化空气等作用，大大提高了建材的质量。

具体实施例

[0021] 实施例1

[0022] 一种优质汉白玉砂建筑材料，包括以下重量份的原料：

[0023] 汉白玉砂粉12份、漂珠5份、凹凸棒石粘土7份、硅藻土10份、木质素12份、电气石粉

1份、大田石4份、纳米氧化铝3份、三氧化二锑1份、马来酸二丁酯10份、聚丙烯酰胺3份、丙烯

酸-丙烯酰胺共聚物5份、羧乙基纤维素素8份、除虫菊酯1份。

[0024] 一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，具体步骤如下：

[0025] S1、取漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石粉、大田石分别球磨粉碎，得到

各成分的球墨粉末；

[0026] S2、取汉白玉砂粉以及步骤S1球磨后的漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气

石粉、大田石，搅拌均匀，得到混合粉末；

[0027] S3、取马来酸二丁酯、聚丙烯酰胺、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物、羧乙基纤维素素、除

虫菊酯混合后，置于温度为58℃，速度为350r/min的条件下搅拌，搅拌时间为1h，得到混合

物；

[0028] S4、将步骤S2得到的混合粉末及步骤S3得到的混合物、纳米氧化铝、三氧化二锑混

合后搅拌均与得到混合原料；

[0029] S5、将步骤S4制得的混合原料倒入双螺杆挤出机内挤出成型，挤出温度控制为145

℃，冷却后即得。

[0030] 其中，步骤S1中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时间

为4h。

[0031] 步骤S4中搅拌速度为300r/min，搅拌时间为8min。

[0032] 实施例2

[0033] 一种优质汉白玉砂建筑材料，包括以下重量份的原料：

[0034] 汉白玉砂粉14份、漂珠6份、凹凸棒石粘土8份、硅藻土12份、木质素14份、电气石粉

2份、大田石5份、纳米氧化铝4份、三氧化二锑2份、马来酸二丁酯12份、聚丙烯酰胺4份、丙烯

酸-丙烯酰胺共聚物7份、羧乙基纤维素素10份、除虫菊酯2份。

[0035] 一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，具体步骤如下：

[0036] S1、取漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石粉、大田石分别球磨粉碎，得到

各成分的球墨粉末；

[0037] S2、取汉白玉砂粉以及步骤S1球磨后的漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气
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石粉、大田石，搅拌均匀，得到混合粉末；

[0038] S3、取马来酸二丁酯、聚丙烯酰胺、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物、羧乙基纤维素素、除

虫菊酯混合后，置于温度为62℃，速度为70r/min的条件下搅拌，搅拌时间为1.2h，得到混合

物；

[0039] S4、将步骤S2得到的混合粉末及步骤S3得到的混合物、纳米氧化铝、三氧化二锑混

合后搅拌均与得到混合原料；

[0040] S5、将步骤S4制得的混合原料倒入双螺杆挤出机内挤出成型，挤出温度控制为151

℃，冷却后即得。

[0041] 其中，步骤S1中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时间

为5.5h。

[0042] 步骤S4中搅拌速度为370r/min，搅拌时间为9min。

[0043] 实施例3

[0044] 一种优质汉白玉砂建筑材料，包括以下重量份的原料：

[0045] 汉白玉砂粉15份、漂珠7份、凹凸棒石粘土10份、硅藻土15份、木质素16份、电气石

粉3份、大田石6份、纳米氧化铝5份、三氧化二锑3份、马来酸二丁酯16份、聚丙烯酰胺5份、丙

烯酸-丙烯酰胺共聚物8份、羧乙基纤维素素12份、除虫菊酯3份。

[0046] 一种优质汉白玉砂建筑材料的制备方法，具体步骤如下：

[0047] S1、取漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气石粉、大田石分别球磨粉碎，得到

各成分的球墨粉末；

[0048] S2、取汉白玉砂粉以及步骤S1球磨后的漂珠、凹凸棒石粘土、硅藻土、木质素、电气

石粉、大田石，搅拌均匀，得到混合粉末；

[0049] S3、取马来酸二丁酯、聚丙烯酰胺、丙烯酸-丙烯酰胺共聚物、羧乙基纤维素素、除

虫菊酯混合后，置于温度为68℃，速度为400r/min的条件下搅拌，搅拌时间为1.5h，得到混

合物；

[0050] S4、将步骤S2得到的混合粉末及步骤S3得到的混合物、纳米氧化铝、三氧化二锑混

合后搅拌均与得到混合原料；

[0051] S5、将步骤S4制得的混合原料倒入双螺杆挤出机内挤出成型，挤出温度控制为155

℃，冷却后即得。

[0052] 其中，步骤S1中球磨粉碎在球磨机上进行，球磨机内的球料比为8:1，球磨的时间

为7h。

[0053] 步骤S4中搅拌速度为400r/min，搅拌时间为12min。

[0054] 本发明材料的导热系数为0.043W/(m.K)，远远低于0.12，说明防火性能佳。
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