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MATELASSURE DE SIEGE DE VEHICULE AUTOMOBILE DONT LE REVETEMENT COMPREND UNE ZONE

PARIPHERIQUE DISSOCIEE DE LA MOUSSE.

L’invention concerne une matelassure (1) de siége de
véhicule automobile comprenant une coiffe (2) recouvrant
un corps en mousse (3), ladite coiffe comprenant un mé-
daillon (4) sensiblement plan entouré, au moins partielle-
ment, par une zone périphérique (5) qui lui est associée par
confection, ladite zone périphérique comprenant des
moyens d’association (6) destinés a étre associés a des
moyens d'association complémentaires disposés sur la
structure du siege, ledit médaillon étant surmoulé par ladite
mousse alors que ladite zone périphérique en est dissociée
au moins sur une bande externe, ladite bande étant desti-
née a étre plaquée contre ledit corps en mousse lors de I'as-
sociation de ladite zone périphérique a ladite structure du
sieége
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L'invention concerne une matelassure de siege de vehicule automobile, un
procédé de réalisation d’'une telle matelassure, un moule mis en ceuvre dans un

tel procédé et un siége de véhicule comprenant une telle matelassure.

Il est connu de réaliser une matelassure de siége de véhicule automobile par un
procéde dit « in situ », qui consiste a injecter un volume précurseur de mousse
dans une coiffe de revétement préalablement confectionnée et disposée dans
un moule, puis a démouler la matelassure obtenue aprés expansion de la

Mmousse.

Par coiffe confectionnée, on entend une coiffe résultant de I'association, par
exemple par couture ou soudure, de au moins deux éléments de revétement
généralement plans, par exemple a base de cuir ou de textile, ceci de sorte a

conférer a la coiffe une géometrie tridimensionnelle.

Une coiffe comprend typiquement un medaillon, sensiblement plan, entoure, au
moins partiellement, d’'une zone périphérique de forme convexe de sorte a

former un bossage périphérique de maintien de I'occupant sur la matelassure.

Dans une telle réalisation « in situ », la coiffe est surmoulée sur son envers par
la mousse, ce qui permet notamment une parfaite association entre les deux et
donc une bonne tenue de la matelassure ainsi obtenue, en particulier dans les

Zones concaves.

Cependant, I'opération de confection conduit en pratique, du fait des dispersions
dimensionnelles générées lors de I'association des éléments de revétement, a

des coiffes dont les dimensions présentent des dispersions.

Lorsque ces dispersions sont trop importantes, les matelassures obtenues
aprés expansion de la mousse peuvent présenter, du fait de leur mauvais
positionnement dans le moule, des défauts d’aspects, notamment sous forme
de plis sur la coiffe. De tels plis ne peuvent étre supprimés du fait que la coiffe

est surmoulée par la mousse.
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L'invention a pour but de pallier cet inconvénient en proposant une matelassure
présentant une esthétique améliorée et congue de sorte a limiter I'apparition de

défauts a I'issue de I'expansion de la mousse.

A cet effet et selon un premier aspect, I'invention propose une matelassure de
siege de veéhicule automobile comprenant une coiffe recouvrant un corps en
mousse, ladite coiffe comprenant un médaillon sensiblement plan entoure, au
moins partiellement, par une zone périphérique qui lui est associée par
confection, ladite zone périphérique comprenant des moyens d’association
destinés a étre associés a des moyens d'association complémentaires disposés
sur la structure du siége, ledit médaillon étant surmoulé par ladite mousse alors
que ladite zone périphérique en est dissociée au moins sur une bande externe
de ladite zone périphérique, ladite bande externe étant destinée a étre plaquée
contre ledit corps en mousse lors de I'association de ladite zone périphérique a

ladite structure du siége.

Par médaillon sensiblement plan, on entend qu’il présente une forme
developpable, ne requérant pas d’associer des éléments de revétement entre

eux pour I'obtenir.

Dans la réalisation proposée, la zone périphérique n'est que partiellement

surmoulée par la mousse, ce qui limite les défauts évoqués ci-dessus.

Selon une réalisation particuliere, la zone périphérique est totalement dissociée

de la mousse.

Ainsi, la partie de coiffe surmoulée par la mousse est uniguement le médaillon,
qui ne présente pas de dispersions dimensionnelles, ce qui supprime les

défauts évoqués ci-dessus.

Selon un deuxieme aspect, I'invention propose un siége de véhicule automobile
comprenant une telle matelassure, ledit siege comprenant une structure de

siege, la coiffe de ladite matelassure comprenant un médaillon sensiblement
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plan surmoulé par la mousse et une zone périphérique qui en est dissociée au
moins partiellement, ladite zone périphérique étant associée a la structure du
siege par des moyens d’association associés a des moyens d’association
complémentaires prévus sur ladite structure de sorte que la zone périphérique

est au moins partiellement plaquée contre ladite mousse.

Donc, selon les modes de réalisation, seule une bande externe de la zone

périphérique ou toute la zone périphérique sont dissociées de la mousse.

Selon un troisiéme aspect, I'invention propose un procédé de réalisation d'une
matelassure de siége de véhicule automobile telle que décrite ci-dessus, ledit
procédé comprenant les étapes suivantes :

a) prévoir un moule comprenant une cuve et un couvercle formant entre
eux une cavité de moulage,

b) réaliser une coiffe de revétement comprenant un medaillon entouré,
au moins partiellement, d’'une zone de coiffe périphérique,

c) disposer ladite coiffe dans ladite cuve, au moins une bande externe
de ladite zone périphérique étant isolée du contact avec la mousse
par pincement etanche au moyen d'un cadre mobile,

d) injecter dans ladite cuve un mélange précurseur de mousse souple,
en fermant ledit couvercle de sorte a former une cavité de moulage,

e) aprés expansion de la mousse, ouvrir ledit couvercle et démouler la

matelassure obtenue.

Dans le cas ou toute la zone périphérique est dissociée de la mousse, les
étapes a, b ¢ et e présentent les caractéristiques complémentaires suivantes :

a) prévoir un moule dans lequel la cuve comprend une ouverture et
une trappe mobile de fermeture étanche de ladite ouverture,

b) réaliser une coiffe de revétement comprenant un médaillon de
forme analogue a celle de ladite ouverture, ledit médaillon étant
entouré, au moins partiellement, d'une zone de coiffe
périphérique,

c) disposer ladite coiffe dans ladite cuve en la disposant au préalable
sur ladite trappe, le pourtour de ladite trappe formant le cadre, de
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sorte que ledit médaillon recouvre ladite trappe, et en fermant
ladite ouverture avec ladite trappe de sorte a disposer ledit
médaillon a lintérieur de ladite cuve et a disposer ladite zone
périphériqgue de facon saillante a I'extérieur de ladite cuve, un
pincement étanche de ladite coiffe étant effectué autour dudit
médaillon,

e) aprés expansion de la mousse, ouvrir ladite ouverture et ledit
couvercle, de sorte a permettre le démoulage de la matelassure

obtenue.

Selon un quatriéme aspect, l'invention propose un moule utilisé dans un tel
procédé, dans le cas ou toute la zone périphérique est dissociée de la mousse,
ledit moule comprenant une cuve pourvue d’'une ouverture et d'une trappe de
fermeture de ladite ouverture, la périphérie de ladite trappe étant agencée de
sorte a permettre, lorsqu’elle ferme ladite ouverture, le pincement étanche de la

coiffe.

D’autres particularités et avantages de [linvention apparaitront dans la
description qui suit, faite en référence aux figures jointes dans lesquelles :

e |a figure 1 est une représentation schématique en coupe d'une
matelassure selon un mode de réalisation de I'invention,

e |a figure 2 est une représentation schématique en coupe d'un moule
pourvu d'une coiffe disposée de sorte a permettre ['injection d’un
mélange précurseur de mousse souple pour réaliser une matelassure
selon la figure 1,

e |a figure 3 est une vue de détail de la zone A de la figure 2.

On décrit a présent un mode de réalisation de l'invention dans lequel la zone

périphérique est totalement dissociée de la mousse.

En référence a la figure 1, on décrit une matelassure 1 de siége de véhicule
automobile comprenant une coiffe 2 recouvrant un corps en mousse 3. La coiffe
2 comprend un médaillon 4 sensiblement plan entouré, au moins partiellement,

par une zone périphériqgue 5 qui lui est associée par confection. La zone
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périphérique 5 comprend des moyens d’'association 6, ici sous forme de profilés
cousus sur son pourtour, destinés a étre associés a des moyens
complémentaires disposés sur la structure du siége. Le médaillon 4 est
surmoulé par la mousse 3 alors que la zone périphériqgue 5 en est dissociée.
C'est-a-dire que la mousse 3 adhére au médaillon 4, tandis que la zone

périphérique 5 n’est pas solidaire de la mousse 3.

Le corps en mousse 3 comprend une zone centrale 16 sensiblement plane,
surmoulant le médaillon 4, et une zone périphérique 17 de forme sensiblement
convexe, destinée a étre recouverte par la zone périphérique 5 de la coiffe 2

lorsque celle-ci est associée a la structure du siége.

Dans le cas, non représenté, ou seule une bande externe de la zone
périphérique 5 est dissociée de la mousse 3, ladite bande externe peut étre
formée par la paroi de la coiffe 2 qui est sensiblement perpendiculaire au

médaillon 4, c’est a dire disposée sensiblement verticalement dans le véhicule.

De fagon non représentée, on décrit un siége de veéhicule automobile
comprenant une structure de siege, telle qu'une armature, a laquelle est
associée une matelassure 1 selon le mode de réalisation décrit ci-dessus. La
coiffe 2 de la matelassure 1 comprend un médaillon 4 sensiblement plan
surmoulé par la mousse 3 et une zone périphérique 5 qui en est dissociée. La
zone périphérique 5 est associée a la structure du siege, de sorte a étre plaquée
contre la mousse 3 lui faisant face, du fait de la convexité de la matelassure en
regard de ladite zone périphérique. Typiquement, la zone périphérique 5 peut
comprendre un profilé cousu 6 sur son pourtour, ledit profilé étant agencé pour
pouvoir s'associer a la structure du siege dont le contour est pourvu d’'un moyen

de réception du profilé.

On obtient de la sorte une matelassure 1 présentant une cohésion entre la coiffe
2 et la mousse 3 équivalente a celle d'une matelassure dont toute la coiffe est
surmoulée par la mousse, et ce avec une suppression des défauts liés aux

dispersions dimensionnelles de la coiffe.
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En référence a la figure 2, on décrit un procédé de réalisation d'une telle
matelassure 1 de siége de véhicule automobile. Le procédé comprend les
étapes suivantes :
a) prévoir un moule comprenant une cuve 7 et un couvercle 8, ladite
cuve comprenant une ouverture 9 et une trappe 10 mobile de
fermeture étanche de ladite ouverture,
b) réaliser une coiffe 2 de revétement comprenant un médaillon 4 de
forme analogue a celle de ladite ouverture, ledit médaillon étant
entouré, au moins partiellement, d’'une zone de coiffe périphérique 5,
¢) disposer ladite coiffe sur ladite trappe, de sorte que ledit médaillon
recouvre ladite trappe, et fermer ladite ouverture avec ladite trappe de
sorte a disposer ledit médaillon a lintérieur de ladite cuve et a
disposer ladite zone périphérique de fagon saillante a I'extérieur de
ladite cuve, un pincement étanche de ladite coiffe étant effectué
autour dudit médaillon,
d) injecter dans ladite cuve et sur le médaillon un mélange précurseur
de mousse souple, en fermant ledit couvercle de sorte a former une
cavité de moulage,
e) aprés expansion de la mousse, ouvrir ledit couvercle et ladite

ouverture, et démouler la matelassure 1 obtenue.

Selon une réalisation non représentée, la cuve 7 peut étre disposée au dessus
du couvercle 8, de sorte a permettre I'injection du mélange précurseur de
mousse dans le couvercle 8. Une telle réalisation permet a la mousse 3 d’entrer
en contact avec le médaillon 4 en fin de polymérisation, ce qui limite la
pénétration de mousse en envers dudit médaillon, appelée « croltage », et en

améliore le confort.

Selon la réalisation présentée, détaillée en figure 3, le médaillon 4 est associé a
la zone périphérique 5 de la coiffe 2 par une couture 11 dont le pied de couture
12 est saillant vers l'intérieur de la coiffe 2, de sorte a définir dans ladite coiffe

une gorge 13 disposée a I'opposé dudit pied de couture.
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Selon la réalisation représentée, une étape du procédé de réalisation de la
matelassure 1 consiste en I'association des moyens d’association 6 a la zone
périphérique 5, par exemple par couture de profilés sur ladite zone périphérique

lors de 'opération de confection de la coiffe 2.

En référence a la figure 3, on voit que le moule comprend une cuve 7 pourvue
d'une ouverture 9 et d'une trappe 10 de fermeture de ladite ouverture, la
periphérie de ladite trappe étant agencée de sorte a permettre, lorsqu’elle ferme
ladite ouverture, le pincement étanche de la coiffe 2, de sorte a éviter le

passage de la mousse 3 lors de son expansion.

Selon la réalisation présentée, la périphérie de la trappe 10 forme un premier
rebord 14 en saillie vers l'intérieur de la cuve 7, ledit rebord étant agenceé de
sorte a pouvoir s'insérer dans la gorge 13 de la coiffe 2. Un tel agencement
permet de faciliter le positionnement de la coiffe 2 sur la trappe 10. La périphérie
de l'ouverture 9 forme un deuxiéme rebord 15 analogue au premier 14 et
agence de sorte a permettre un pincement étanche de la zone périphérique 5 de
la coiffe 2 entre lesdits rebords, a proximité du médaillon 4, lorsque la trappe 10

ferme 'ouverture 9.
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REVENDICATIONS

1. Matelassure (1) de siége de véhicule automobile comprenant une coiffe
(2) recouvrant un corps en mousse (3), ladite coiffe comprenant un
médaillon (4) sensiblement plan entouré, au moins partiellement, par une
zone peériphérique (5) qui lui est associée par confection, ladite zone
périphériqgue comprenant des moyens d’association (6) destinés a étre
associés a des moyens d’association complémentaires disposés sur la
structure du siege, ladite matelassure étant caractérisée en ce que ledit
meédaillon est surmoulé par ladite mousse alors que ladite zone
périphérique en est dissociée au moins sur une bande externe de ladite
zone peériphérique, ladite bande externe étant destinée a étre plaquée
contre ledit corps en mousse lors de I'association de ladite zone

periphérique a ladite structure du siége

Matelassure selon la revendication 1, caractérisée en ce que la zone

périphérique (5) est totalement dissociée de la mousse (3).

Matelassure selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que le corps
en mousse (3) comprend une zone centrale (16) sensiblement plane,
surmoulant le médaillon (4), et une zone périphérique (17) de forme
sensiblement convexe, destinée a étre recouverte par la zone périphérique

(5) de la coiffe (2) lorsque celle-ci est associée a la structure du siége.

Siége de vehicule automobile comprenant une matelassure (1) selon I'une
quelconque des revendications 1 a 3, ledit siege comprenant une structure
de siege, la coiffe (2) de ladite matelassure comprenant un médaillon (4)
sensiblement plan surmoulé par la mousse (3) et une zone périphérique (5)
qui en est dissociée au moins partiellement, ladite zone périphérique étant
associée a la structure du siége par des moyens d’association (6) associés
a des moyens d’association complémentaires prévus sur ladite structure de
sorte que la zone périphérique (5) est au moins partiellement plaquée contre

ladite mousse.
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5. Procedé de réalisation d'une matelassure (1) de siége de véhicule
automobile selon la I'une quelconque des revendications 1 a 3, ledit procédé
comprenant les étapes suivantes :

a) prévoir un moule comprenant une cuve (7) et un couvercle (8),

b) réaliser une coiffe (2) de revétement comprenant un médaillon (4)
entouré, au moins partiellement, d’une zone de coiffe périphérique
®),

c) disposer ladite coiffe dans ladite cuve, au moins une bande
externe de ladite zone périphérique étant isolée du contact avec la
mousse (3) par pincement étanche au moyen d’'un cadre mobile,

d) injecter dans ladite cuve un mélange précurseur de mousse
souple, en fermant ledit couvercle de sorte a former une cavité de
moulage,

e) apres expansion de la mousse, ouvrir ledit couvercle et demouler

la matelassure (1) obtenue.

6. Procéde de réalisation d'une matelassure (1) de siége de véhicule

automobile selon la revendication 5 lorsqu’elle dépend de la revendication
2, les étapes a, b ¢ et e présentant les caractéristiques complémentaires
suivantes :

a) préevoir un moule dans lequel la cuve (7) comprend une ouverture
(9) et une trappe (10) mobile de fermeture étanche de ladite
ouverture,

b) réaliser une coiffe (2) de revétement comprenant un médaillon (4)
de forme analogue a celle de ladite ouverture, ledit médaillon étant
entouré, au moins partiellement, d’une zone de coiffe périphérique
(%),

c) disposer ladite coiffe dans ladite cuve en la disposant au préalable
sur ladite trappe, le pourtour de ladite trappe formant ledit cadre,
de sorte que ledit médaillon recouvre ladite trappe, et en fermant
ladite ouverture avec ladite trappe de sorte a disposer ledit
médaillon a l'intérieur de ladite cuve et a disposer ladite zone
périphériqgue de facon saillante a I'extérieur de ladite cuve, un
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pincement étanche de ladite coiffe étant effectué autour dudit
médaillon.

e) apres expansion de la mousse, ouvrir ladite ouverture et ledit
couvercle, de sorte a permettre le démoulage de la matelassure

obtenue.

Procédé de reéalisation d'une matelassure selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le médaillon (4) est associe a la zone périphérique (5)
de la coiffe par une couture (11) dont le pied de couture (12) est saillant vers
I'intérieur de ladite coiffe, de sorte a définir dans la coiffe une gorge (13)

disposée a I'opposé dudit pied de couture.

Procédé de reéalisation d’'une matelassure selon I'une quelconque des
revendications 5 a 7, caractérisé en ce qu’il comprend une étape
d’association de moyens d'association (6) a la zone périphérique (5).

9. Moule utilisé dans un procédeé selon I'une quelconque des revendications 6

a 8, caractérisé en ce qu'il comprend une cuve (7) pourvue d'une ouverture
(9) et d'une trappe (10) de fermeture de ladite ouverture, la périphérie de
ladite trappe étant agencée de sorte a permettre, lorsqu’elle ferme ladite

ouverture, le pincement eétanche de la coiffe (2).

10. Moule selon la revendication 9, lorsqu’elle dépend de la revendication 7,

caractérisé en ce que la périphérie de la trappe (10) forme un premier rebord
(14) en saillie vers I'intérieur de la cuve (7), ledit rebord étant agencé de
sorte a pouvoir s'insérer dans la gorge (13) de la coiffe (2), la périphérie de
I'ouverture (9) formant un deuxiéme rebord (15) analogue au premier et
agence de sorte a permettre un pincement étanche de la zone périphérique
(5) de ladite coiffe entre lesdits rebords, a proximité du médaillon (4), lorsque

ladite trappe ferme ladite ouverture.
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