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Diffuseur pour compresseur centrifuge.

Diffuseur pour compresseur centrifuge ayant des pertes :

par trainées réduites.

Il comprend :
~ un carter annulaire 20;
— une série de passages 22 répartis autour de la circonfé-

rence du carter 20 et traversant ce carter, et les passages -

adjacents se coupant I'un lautre en des parties d'entrée
radialement intérieures 24 pour définir une entrée annulaire 24
pratiquement dépourvue d'aubes-du diffuseur, chacun de ces
passages 22 comportant en outre une partie rétrécie 28 d'un
seul tenant avec la partie d’entrée 24, cette partie rétrécie 28
ayant une premiére section droite en forme de quadrilatére 30
comportant deux parois latérales linéaires opposées pratique-
ment paralléles 32, 34 et deux parois latérales opposées prati-
quement courbes 36 et 38. R
Application aux moteurs 3 turbine & gaz.

D Vente des fascicules & 'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de fa Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

2556054

L'invention concerne un diffuseur et plus particu-
lidrement un diffuseur pour un compresseur centrifuge dont
la forme est déterminée pour optimiser la répartition- de

"1técoulement vers une chambre de combustion et que 1l'on peut

fabriquer avec des tolérances étroites de manidre & assurer
une uniformité entre les diffuseurs. . 7 '
Un compresseur centrifuge comprend une —rToue ou
"impulseur" agencé de manidre A accélérer et par 1a 3 aug-
menter 1'énergie cinétique d'un gaz s'écoulant 3 travers la
roue. Le diffuseur est généralement caractérisé par un espa-
ce annulaire pratiquement sans aube entourant 1'impulseur.
Le diffuseur agit pour diminuer 1la vitesse‘de_l'écdulement
de gaz quittant 1'impulseur de manidre & transformer son
énergie en une augmentation de pression statique, produisant
ainsi un gaz comprimé. , o '
Les diffuseurs de 1'art antérieur comportaient
généralement une série de passages 'répaftis circuiairement
qui convergent vers 1l'espace annulaire entourant 1'impul-
seur. Ces passages ont une surface qui s'élargit en aval de
1'impulseur de manidre & diffuser 1'écoulement sortant de
celui-ci. On a remarqué pour les diffuseurs de 1'art anté-
rieur de ce type qui doivent &tre utilisés avec des moteurs

-4 turbine 3 gaz qu'il est préférable que 1les paséages de

diffuseur aient une section droite initiale circulaire de
manidre & avoir le minimum de pertes par rapport aux vites-
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ses d'écoulement relativement élevées des gaz sortant de
1'impulseur et ensuite 3 passer graduellement 3 une sortie
pratiquement rectangulaitre pour minimiser les pertes.

Le brevet américain n° 4 027 997 décrit un diffu-
seur de ce type. Ce diffuseur comporte une série de passages
linéaires communiquant avec une entrée annulaire pratique-
ment dépourvue d'aubes entourant 1'impuiseur d'un compres-
seur centrifuge. Chaque passage passe graduellement d'une
section droite circulaire se trouvant 3 une partie rétrécie
d proximité de 1'extrémité d'entrée, & une section droite
pratiquement rectangulaire & son extrémité de sortie définie
par deux cdtés paralldles, opposés plats et deux cbdtés
plats, opposés courbes qui produisent un bord de fuite aigu
comme une lame de rasoir & la sortie du diffuseur. La forme
pratiquement rectangulairev de 1la sortie du diffuseur rend
optimale la répartition de 1'écoulement vers une chambre de
combustion annulaire communiquant avec la sortie du diffu-
seur.

Les diffuseurs construits selon la description de
ce brevet ont présenté des améliorations significatives du
rendement des 'compresseurs tentrifuges pour les moteurs A
turbine & gaz. Cependant dans la mesure ol 1l'entrée prati-
quement dépourvue d'aubes regoit des gaz accélérés provenant
directement de 1'impulseur, elle est soumise 3 une trafnée
visqueuse relativement élevée ce qui a pour résultat des
pertes de pression indésirables.

Par conséquent, la présente invention a pour ob-
jectif de réaliser : , , _ '

- un diffuseur nouveau et amélioré pour un com-
presseur centrifuge ; , o ' '

- un diffuseur dans lequel la 1§ngueur de l'entrée
pratiquement dépourvue d'aubes est diminuée pour diminuer 1la
trainée visqueuse totale qui s'y produit ; ‘

- un diffuseur pour un compresseur centrifuge dont
la forme est déterminde pour optimiser la répartition de
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1'écoulement vers une chambre de combustion et que 1l'on peut
fabriquer aisément avec des tolérances étroites de manidre 2
assurer une uniformité entre des diffuseurs. ' '
Le diffuseur de la présente invention comprend une
série de passages qui se coupent i leurs extrémités radlale-
ment intérieures pour définir une entrée annulaire pratique-
ment dépourvue d'aubes pour recevoir les gaz accélérés pro-
venant d'un impulseur d'un compresseur centrifﬁge. Chacun de
ces passages comporte une partie rétrecie ayant une section
droite en forme de quadrilatére, comportant deux -parois
latérales linéaires pratiquement paralldles et deux parois
opposées pratiquement courbes, ayant pour effet de diminuer
la longueur de cette partie et ainsi des pertes de pression
de 1'entrée annulaire. Cette lindarité et cette régularité
des passages du diffuseur permet au diffuseur d'étre fabri-
qué avec des tolérances étroites par usinage par décharge
électrique d'une plaque annulaire en utilisant un ~seul ou-
til. Ceci assure une uniformité et une régularité entre les
diffuseurs. ' ' o
La suite de la description se refere aux. flgures
annexées qui représentent respectlvement :
- figure 1, une vue en coupe partiellé d'un compres-
seur comportant un diffuseur selon la présente invention,
figure 2, une vue-en coupe faite selon la ligne
2-2 de la figure 1 ; _
figure 3 un diagramme représentant et. comparant
l'intersection d'un passage ayant une section rétrécie selon
la présente invention, et un passage de surface egale ayant
une section droite c1rcu1a1re H
figure 4, une vue en coupe faite selon 1la ligne
4-4 de 1a figure 1 ; . '
' figure 5, une vue en coupe faite selon la ligne
5-5 de la figure 1 ; ,
figure 6, une vue en coupe faite selon la 1ligne
6-6 de la figure 1 ; ) o
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flgure 7 une vue en perspective d'une électrode

EDM adaptée pour usiner un passage similaire a ceux repré-
sentés figure 1.

' Figure 1, on a represente une vue en coupe par-

tielle d'un compresseur centrifugeur 10 qui a pour effet de

‘comprimer de l'air vers une chambre de combustion d'un mo-

teur 4 turbine & gaz classique (non représenté). Le compres-
seur 10 comporte un impulseur annulaire 12 communiquant avec
un diffuseur annulaire amélioré 14 selon un mode de réalisa-

‘tion de 1a présente invention, diffuseur placé radialemeant

vers 1l'extérieur de 1'impulseur. Les compresseurs centri-
fuges sont bien connus dans la technique pour transformer
1'énergie cinétique relativement élevée .des gaz accélérés
par l'impulseur 12 en une énergie de pression' statique.
Cependant le diffuseur 14 selon Ia présente invention .re-
présente une amelloratlon par rapport aux diffuseurs clas-
siques et en partlculler par rapport au diffuseur decrlt
dans le brevet amerlca1n 4 027 997 1ncorpore ici par refe-
rence. '

‘L'impulseur classique 12 comporte une série d'au-
bes d'impulseur 16 réparties sur sa circonférence et suppor-
tées par une roue annulaire 18. Le diffuseur 14 comporte un
carter annulaire 20 de dlffuseur comportant une série de
passages d'écoulement 22 répartis tangentiellement, qui sont
placés le long d'axes linédaires, répartislautour de 1la cir-
conférence du carter 20 et s'étendant 3 travers ce carter.
Les-passages 22 sont en partie définis et délimités par une
série d'aubes 23 espacées les unes des autres ‘et générale- -
ment convexes. Les passages 22 adjacents se coupent 1'un
1'autre en des parties d'entrée radialement 1nter1¢ures 24
qui définissent une entrée annulaire 26 pratiquement dépour-
vue d'aubes du diffuseur 14. Chaque passage 22 comporte en
outre une partle rétrécie 28 qui est d'un seul tenant avec
la partle d'entree 24 et qui a une premiére section droite
30 en forme de quadrilatdre, cette section définissant le
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passage d'écoulement et comportant. deux paroiS»rlatérales'
1inéaires opposées pratiquement péralléles'SZ'et'34 et deux
parois latérales opposées pratiquement courbes 36 et 38
(figure 2). ' 7 _ :
Comme représenté aux figures 1, 4 et 5, la partie
d'entrée 24 est un passage partiellement délimité, ayant une
section droite de forme générale semi-circulaire, ouvert 2
un sommet X son extrémité aval et qui va en diminuant vers
une section de forme généralement pléte avec des cdtés
linéaires 3 son extrémité amont, a 1'intersectibn avec 1la’
partie d'écoulement rétrécie 28. La partie rétrécie 28 re-
présente la premiére partie entiérement délimitée du passage
22. L'entrée annulaire 26 est définie comme &étant pratique-
ment sans aubes parce que les aubes 23 se terminent princi-

palement 3 1l'extrémité aval de la partie rétrécie 28 avec

seulement des parties en gradins relativément petites 23a et
23b qui s'étendent et vont en diminuant en partant de la
partie rétrécie 28 vers l'extrémité aval de la partie d'en-
trée 24.

Une caractéristique significative de 1la pfésente
invention se trouve &tre l'introduction des parties en gra-
din 23a et 23b dans l'entrée 24, comme représenté figure 5,
qui comportent des surfaces plans regardant radialement vers
1'extérieur représentées par des parties de la paroi laté-
rale 32, et des surfaces courbes regardant radialement vers .
1'intérieur représentées par des ‘parties des parois laté-
rales 36 et 38. Les surfaces planes des parties1en gradin
23a et 23b agissent comme des parois pour faciliter le main-
tien du courant d'air 3 l'intérieur de 1'entrée 26 pratique-
ment dépourvue d'aubes, ceci pour diminuer la distorsion de
ce courant et la possibilité d'un décrochage a l'intérieur
de 1'entrée.

Plus spécifiquement, on remarquera que la pression
du courant dans l'entrée 26 augmente suivant uné direction
radialement extérieure..Une pression plus élevée aux parties
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radialement extérieures aura’ tendance 3 obliger la couche
limite qui se trouve le long des parois'de' 1'entrée 26 a
pénétrer radialement vers 1l'intérieur, ce'qui'peut permettre
de conduire & un décrochement. En conséquence, les surfaces
planes des parties en gradin 23a et 23b contribueront 2a
empécher que la couche limite soit entrainée vers 1'impul-
seur, diminuant ainsi la probabilité de décrochage,
c'est-a-dire augmentant la marge de décrochage et péfmettant
un rendement amélioré du diffuseur 14.

La partie rétrécie 28 selon la présente invention
représente une amélioration significative du rendement aéro-
dynamique du diffuseur 14. Plusrspécifiquement, il est clas-
sique de concevoir un compresseur en considérant, par exem-
ple le rendement du moteur, le taux de compression et les
volumes débités, pour déterminer ia,Quantité nécessaire de
passages de diffuseurs placés tangentiellement, 1la surface A
nécessaire d'écoulement des parties 28 ainsi que la largeur
2b des bouts d'aubes radialement extérieurs des aubes d'im-
pulseur 16 (figure 5). Lorsqu'on connaft la surface A d'é-
coulement de 1la partie rétrécie, on peut alors déterminer
une forme particuli®re ou section droite de la partie ré-
trécie 28. Dans les diffuseurs classiques 3 rendement &levé,
un profil circulaire de 1la partie rétrécie 28 est recom-
mandé. Cependant, selon la présente invention on a déterminé
que la partie rétrécie 28 ayant une section droite en forme
de quadrilatére 30 dans laquelle la distance entre les pa-
rois latérales 32 et 34 est inférieure au diamdtre d'un
cercle de méme surface, fournit un rendement aérodynamique
amélioré pour le diffuseur 14.

Plus particulidrement et en liaison avec les fi-
gures 1, 4 et 5, 1'entrée 24 des passages 22 est représentée
comme ayant une longueur: Ll, On remarquera que l'entrée
24 regoit 1les gaz en provenance de 1'impulseur 12 & des:
vitesses relatiement élevées et des pressions relativement
faibles et est par conséquent soumise 3 une trafnée visqueu-
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se relativement élevée. En conséquence, on a découvert que
toute diminution de 1la longueur L1 de 1l'entrée 24 dimi-
nuerait la surface soumise & cette trainée visqueuse relati-
vement #4levée et aurait pour résultaf par conséquent une
diminution de la trainée #isqueuse totale. R

La figure 3 représente un diagramme qui montre de
fagon claire comment la premiére section droite en forme de

‘quadrilatére 30 de la partie rétrécie 28 est efficace -pour

obtenir une longueur réduite L, de 1'entrée 24. On a re-
présenté le cercle de tangence des axes de la série de pas-
sages 22 avec un raydn'r, lequel rayon r estrpratiquement
égal au rayon de 1'impulseur 12. On a aussi représenté deux
passages adjacents se coupant ayant des sections drbites
superposées : la premiére section droite en forme de qua-
drilatére 30 et une section ‘droite de référence éyant une
forme circulaire 40 partageant des axes fangentiels'communs
et ayant toutes les deux une aire de section droite égal & A.
On Temarquera que les passages ayant une section
droite circulaire 40 se couperont 1l'un 1l'autre 3 une dis-
tance L2 mesurée perpendiculairement par rapport au rayon
r au point de tangence de l'axe du passage supérieur. Par
opposition, les passages ayant la premiére section droite en
forme de quadrilatére 30 se couperont 1l'um 1'autre 3 une

distance L, nettement inférieur a L,. En conséquence,

pour une s&rface d'écoulement de section droite donnée A,
une partie rétrécie 28 ayant la premidre section droite en
forme de quadrilatére 30 au lieu d'une section droite,éircu—
laire 40 aura pour résultat une entrée 24 ayant.une longueur
réduite Ly pour diminuer les forces de trainées visqueuses.
Les dimensions recommandées de l'aire de la sec-
tion droite en forme de quadrilatére 30 ont été choisies non
seulement pour diminuer 1la longueurﬁLl des;entréeS'24 mais
aussi pour conserver une partie de la section droite circu-
laire laquelle section droite circulaire s'est montrée effi-
cace pour diminuer les pertes dues a la séparation de 1'é-
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coulement. )

On remarquera que les sections droites circulaires
qnt été classiquement recommandées parce que pour une sur-
face de section droite donnée elles'représentent la surface
mouillée la plus faible, c'est-a-dire la circonférence sou-
mise aux forces de trainées. Par opposition, une ‘secton
droite parfaitement rectangulaire de méme surface a une

surface mouillée, c'est-ia-dire un périmdtre, supérieure et
par conséquent a pour résultat des pertes par traindes supé-

rieures. La section droite 30 en forme de quadrllatere con-
serve a la fois 1les avantages des sections droites circulai-
res dans les parois latérales courbes 36 et 38, tout en
étant efficace pour d1m1nuer la longueur L1 comme décrit
ci-dessus.

Plus particuliérement, et en liaison avec les
figures 2 et 5 les parois latérales linéaires 32 et 34 sont
espacées 1l'une de 1'autre d'une distance 2b. Les parois
latérales courbes 36 et 38 de la premiére section droite-en
forme de quadrilatdre 30 sont définies par un rayon R qui
est determlne par la solution de - 1'1ntegra1 :

f (x \)R +R Sin~ '—)dx

On obtient la solution de cette intégrale en uti-
lisant des techniques classiques. Dans 1‘1ntegra1e "A" re-
présente la surface d'écoulement déterminée pour 1la partie

~rétrécie 28 ; "x'" représente la distance mesurée vers 1l'ex-

térieur & partir du centre de la premiére section droite en
forme de quadrilatdre 30 entre les deux - parois latérales

linéaires 32 et 34 et "b" reprééente la moitié de la distan-

ce entre les parois latérales 32 et 34. .

La distance entre les deux par01s latérales 1i-
néaires 32 et 34 a une valeur égale a 2b qui est de préfé-
rence égale 3 la largeur du bout d'aube des aubes d'impul-
seurs 16, et on détermine le rayon R des deux parois laté-
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rales courbes 36 et 38 comme décrit ci-dessus ; ainsi la
premiére section droite en forme de quadrilatére 30 -est
entidrement définie. o ,

Comme représentée figures 1 et 4, 1la partie,rétfé-
cie 28, qui représente la premidre partie entidrement fermée
du passage 22 qui regoit les gaz accélérés par 1'impulseur
22, s'étend dans une direction tangentielle suivant une -
longueur finie Ly. On choisit la longueur Lg de sorte
que lorsque la partie rétrécie diminue par usure, la pre-
midre section droite en forme de quadrilatére 30 recommandée
est maintenue pour toute la durée de vie. En conséquence, la
longueur L; doit étre généralement égale au diamétre dfun
cercle ayant une surface égale 3 la surface A de la premiére
section dreoite en forme de quadrilatére 30 de 1la pértie
rétrécie 28. ' —_— _

En liaison a nouveau avec la figure 1, on rgmar—
quera que chacun des passages 227comporte'en outre une par-
tie de diffuseur 42 qui est d'un seul tenant avec la partie
rétrécie 28. A une extrémité aval, la partie de diffuseur 42
comporte une deuxidme section droite en forme de quadrila-

. tére 44 qui comprend deux parois latérales'linéraifes,,oppo-

sées pratiquement paralldles 46 et 48 et deux parois latéra-
les en vis-a-vis pratiquement courbes 50 et 52 (figure 6).
La partie de diffuseur 42 a pne extrémité amont d'un seul
tenant avec la partie rétrécie 28 qui comprend une troisiéme
section droite en forme de quadrilatére 54 qui, est pratique-
ment identique & 1la premiére section droite en forme de
quadrilatdére 30 de la partie rétrécie 28. La partie de dif-
fuseur 42 va en diminuant.progressivement entre ses extrémi-
tés amont et aval. ' R 7

Comme représenté figures 2 et 6, la deuxidme sec-
tion droite en forme de quadrilatére 44 de 1la partie .de
diffuseur 42 est orientée pratiquement 3 90 degrés par rap-
port & la premiére section droite en forme de quadri1atére
30. Comme représenté figure 5, les parois 1a¢éfa1e& linéai-
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res 32 et 34 de 1la prémiére section droite en forme de qua-
drilatére 30 de - la partie rétrécie 28 sont pratiquement
paraliéles aux bouts des aubes d'impulseur 16 et pratique-
ment perpendiculaires 3 un axe radial du diffuseur 14.

o Le diffuseur amélioré 14 selon 1la présente inven-
tion se préte a des techniques d'usinage relativement peu
coliteuses qui permettent de maintenir des tolérances serrées
et une uniformité entre les diffuseurs. Dahs la mesure ou
l'axe ainsi que les parois des passages de diffuseur 22
peuveﬁt étre linéaires et présenter des transitions graduel-
les et continues, il est facile de fabriquer le diffuseur 14
par des techniques connueS'd'usinége_par décharge électrique.

Plus particuliérement, une électrodé 56 pour usi-
nage par décharge électrique appropriée pour 1l'usinage de
passages généralement semblables aux passages de diffuseur
22 est représentée figure 7 et peut &tre fabriquée de ma-
niére trés précise, tout d'abord sur un tour avec des sec-
tions cylindriques coniques et courbes appropriées. Les
parties d'électrodes 56 qui vont créer les caractéristiques -
des passages 22 sont identifiées en utilisant les numéros de
référence correspondant X ceuk des passages 22. Pour obtenir
facilement et de maniére précise les premidre et seconde
sections droites en forme de quadrilatdre 30 et 44, on peut
facilement et de maniére précise usiner ou dresser les pa-
rois latérales 1inéaire$732, 34, 44 et 46 de manidre pro-
gressive pour obtenir des transitions relativement continues.
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, REVENDICATIONS , -
1. Diffuseur pour un. compresseur centrifuge com-

portant un impulseur (12) caractérisé en ce qu'il comprend >

- un carter annulaire (20) ; ,

- une série de passages (22) répartis autour de la
circonférence du carter (20) et traversant ce ca;ter, et les
passages adjacents se coupant 1l'un l'autre en des parties
d'entrée radialement intérieures (24) pour définir une
entrée annulaire (24) pratiquement dépourvue. d'aubes du
diffuseur, chacun de ces pasSages (22) comportant -en outre
une partie rétrécie (28) d'un seul tenant avec la partie
d'entrée (24), cette partie rétrécie (28) ayant une premidre
section droite en forme de quadrilat®re (30) comportant deux
parois latérales linéaires opposées. prathuement paralléles
(32, 34) et deux parois latérales opposées prathuement
courbes (36 et 38). ' - '

. 2. Diffuseur selon la revendication i, caractérisé
en ce que les parois 1latérales lindaires (32 ,34) sont
placées pratiquement perpendiculaires par rapport a un. axe
radial du diffuseur. . I

3. Diffuseur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les parois latérales linéaires (32, 34) sont espa-
cées 1'une de 1'autre d'une distance;Zbret quefchacune des
parois latérales courbes: de 1la partie rétrécie (28) est
définie par um rayon R déterminé par la solution de 1'inté-
grale ' I -

=2 f (x JyR% - x% + R? Sijn'lf)dxf'

A est la surface de la partie rétrécie (28) { 7
x une distance mesurée de ,lﬂexterleur vers le
centre entre les deux parois latérales linéaires (32,34) et ;
b représente la moitié de la distance 2b entre les
deux parois latérales linéaires. 7 o
4., Diffuseur selon la revend1cat10n 3, caractériéé
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en ce que la distance b représente la moitié de la largeur
du bout d'aube des aubes (16) de 1'impulseur (12).

5. Diffuseur selon la revendication l,rcaractérisé
en ce que la partie rétrécie (28) s'étend selon une direc-
tion tangentielle sur une longueur L3 generalenent égale
au diamétre d'un cercle ayant une surface égale 3 la surface
A de la premiére section droite en forme de quadrilatére 30
de la partie rétrécie (28).

6. Diffuseur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les passages (22) comportent en outre une partle
de diffuseur (42) d'un seul tenant avec la partie rétrécie

(28) et ayant 3 une extrémité aval une deuxiéme section

droite en forme de quadrilatdre (44) qui comporte deux pa-
rois latérales 1lindaires opposées pratiquement paralléles
(46, 48) et deux parois 1latérales opposées pratiquement
courbes (50, 52).

7. Diffuseur selon la revendication 6 caractérisé
en ce que la partie de diffuseur (42) comporte en outre A
une extrémité amont une troisidme section droite en forme de
quadrilatére (54) pratiquement-identique 3 la premidre sec-
tion droite en forme de quadrilatdre (30) de 1a partie ré-
trécie (28); la partie de diffuseur (42) diminuant progres-

‘sivement entre ses extrémités amont et aval.

8. Diffuseur selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la seconde section droite en forme de quadrilatére

(44) est orientée pratiquement 3 90 degrés par rapport 32 la

premiére section droite en forme de quadrilatdre (30).

9. Procédé de délimitation d'une partie rétfécie
(28) d'un diffuseur (14) pour un compresseur centrifuge (10)
comportant un impulseur (12) ayant une largeur de bout
d'aube- égale & 2b, procédé caractérisé en ce qu'il consiste
a ' ' K ' :
- déterminer une surface d'écoulement A de partie
rétrécie de chacun des passages de dlffuseur placés tangen-

tiellement et,
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- déterminer les dimensions d'une partle ‘rétrécie
(28) ayant une section droite en forme de quadrilatére (30)
définie par deux parois latérales linéaires opposées prati-
quement paralldles (32, 34) et deux parois latérales oppo-
sées pratiquement courbes (36, 38) ; 7

dans 1lesquelles les parois latérales 1linéaires
sont espacées l'une de 1l'autre d'une distance 2b et chacune
des parois latérales courbes a un rayon R défini par 1la
solution de 1'intégrale : '

b
= 2 j (x\/R2 - x% 4+ r? Sin'lg)dx
v, , ,

dans laquelle x est une distance mesurée .vers
1'extérieur en partant du centre entre deux parois latérales
linéaires.

10. Diffuseur (14) pour un compresseur centrifuge
(10) comportant un impulseur (12), le diffuseur comportant
une série de passages (22) placés tangentiellemenﬁ,' (22)
chaque passage ayant une partie rétrécie (28) de surface de
section droite A, diffuseur caractérisé en ce que :

- la partie rétrécie (28) comporte une section
droite en forme de quadrilatdére (30) définie par deux parois
latérales 1linéaires opposées pratiquement paralldles (32,
34) et deux parois latérales, opposees pratiquement courbe
(36, 38).

11. Diffuseur selon la revendication 10, caracté-
risé en ce que les parois latérales linaires sont espacées
1'une de 1'autre d'une distance 2b et que chacune des parois
latérales courbes a un rayon R défini par la solution de

1! 1ntegra1e
b

A =2 f (x\IRZ - x2 4+ R Sin'li‘ﬁ)dx
o .

dans laquelle x est une distance mesurée en par-
tant du centre vers 1l'extérieur entre deux parois latérales
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linéaires. _ 7

12. Diffuseur selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que 1la distance b représente la moitié de 1la
largeur du bout d'aube des aubes (16) de 1'impulseur (12).

13. Diffuseur selon 1la revendication 10, caracté-
risé en ce les parois latérales linéaires sont placées pra-
tiquement perpendiculairement 3 un axe radial du diffuseur
14,
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