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Sac d'emballage a recyclage facilité.

@ Linvention concerne un sac (1) d’emballage réalisé
en continu a partir d’un film (2), par exemple d’épaisseur in-
férieure a 250 um, et comprenant une paroi avant (1a) et
une paroi arriere (1b), éventuellement reliées par des souf-
flets (1c), un fond (1d), et une ouverture de remplissage
(1e).

Selon l'invention, le film (2) comprend un revétement hy-
drosoluble (3) disposé sur au moins une partie de sa surface
externe ou interne.

Figure pour 'abrégé : Fig. 1
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Description

Titre de l'invention : Sac d’emballage a recyclage facilité

Domaine technique

L’invention se rattache au secteur technique des sacs d’emballage, tels que par
exemple des sacs pour I’emballage de produits alimentaires.

Plus particulierement I’invention trouve une application avantageuse dans le domaine
des sacs en papier, en carton, ou en maticre flexible, par exemple obtenus a partir
d’une bande d’un film d’épaisseur inférieure a 250 pum, environ.

L’invention concerne plus particulicrement un sac d’emballage du type précité, dont

le recyclage, et €ventuellement la soudabilité sont facilités.

Art antérieur

Il est connu de I’art antérieur un sac d’emballage comprenant une paroi avant et une
paroi arriere, éventuellement reliées par des soufflets, un fond, et une ouverture de
remplissage.

Ce type de sac est généralement réalisé en continu, a partir d’un film, en matiere
flexible, tel que plastique, papier ou carton, ou autre, complexé avec d’autres
matériaux.

Lors de sa fabrication, et d’une maniére connue, le film est soumis en continu a des
opérations successives de pliage et de soudage, ou collage, ou autre pour réaliser les
différentes parties constitutives du sac.

L’inconvénient de 1’art antérieur réside principalement dans la difficulté a recycler ce
type de sac d’emballage, tout en permettant de répondre a d’autres contraintes, telles
que la conservation des produits emballés dans le sac, la communication commerciale
visuelle présente sur les parois externes du sac, le remplissage, etc.

Les sacs d’emballage tout papier ou carton présentent, eux, 1’inconvénient de ne pas
pouvoir étre soudés lors du procédé€ de fabrication.

Exposé de l'invention

L’un des buts de I’'invention est donc de remédier aux problemes précités en
fournissant un sac d’emballage dont le recyclage et la soudabilité sont facilités, tout en
permettant de répondre d’une maniere optimale aux contraintes de 1’application
désirée.

A cet effet, il a été mis au point un sac d’emballage réalisé en continu 2 partir d’un
film, par exemple d’épaisseur inférieure a 250 um, et comprenant une paroi avant et
une paroi arricre, éventuellement reliées par des soufflets, un fond, et une ouverture de
remplissage.

Selon I’invention, le film comprend un revétement hydrosoluble disposé sur au



[0012]

[0013]

[0014]

[0015]
[0016]
[0017]

[0018]

[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

[0023]

moins une partie de sa surface externe ou interne.

De cette manicre, le sac d’emballage selon la présente invention peut €tre congu a
partir d’un film, par exemple mono-matériau et recyclable, et présenter, au moins de
maniere localisée, un revétement hydrosoluble permettant d’apporter au film des
propriétés barricres aux odeurs, bactéries, dioxyde de carbone, oxygene, humidité,
graisses, au gaz, produits chimiques.

Le revétement hydrosoluble permet aussi de former un renfort localisé€ et/ou la réa-
lisation de lignes de soudure, et/ou la réalisation d’un effet visuel, en tant que tel ou
bien par impression dudit revétement.

Ainsi, apres utilisation, le sac d’emballage selon I’invention est recyclé facilement, le
revétement hydrosoluble est notamment dissous dans I’eau utilisé lors du processus de
recyclage du film constituant le sac.

A partir de cette caractéristique, plusieurs formes de réalisation sont envisageables.

Par exemple, le revétement hydrosoluble est disposé sur la face interne du film.

Dans cette configuration, le film peut étre disposé sur toute la surface interne du film,
dans un but de conférer des propriétés barricres, mais également pour renforcer le film
et éventuellement lui permettre d’€tre soudé€, aussi bien thermiquement que chi-
miquement.

Selon une autre forme de réalisation, le revétement hydrosoluble peut €tre disposé sur
une partie seulement de la surface interne du film, dans un but de renfort localisé, ou
bien de soudabilité si le revétement hydrosoluble est disposé sur des parties du film
destinées a €tre soudées.

Ainsi, le sac selon invention peut étre réalisé en papier ou en carton, et &tre soudé
lors de son procédé de fabrication, tout en pouvant étre recyclé d’une manicre
optimale.

Selon une autre forme de réalisation, le revétement hydrosoluble est disposé sur la
surface externe du film, notamment pour conférer des propriétés ¢ventuellement
barricres, et de renfort ou de soudure, mais également pour réaliser un effet visuel et
marketing sur la surface externe du sac.

Par exemple le revétement hydrosoluble peut €tre disposé sur toute la surface externe
du film, ou bien seulement sur des zones localisées.

Le revétement hydrosoluble peut permettre le soudage, du coté externe du film.
Avantageusement, le revétement hydrosoluble apporte un effet de brillance, ou bien
peut tre imprimé pour Ieffet visuel, par exemple avec des encres aussi hydrosolubles
ou dispersives.

Selon une forme de réalisation particuliere, le revétement hydrosoluble est constitué
d’un alcool polyvinylique, présente par exemple une épaisseur comprise entre 30 et 50

um, et est soluble a une température de préférence supérieure a 65°C, ce qui le rend
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compatible avec un procédé de fabrication industrielle.
Le revétement hydrosoluble est appliqué de toute maniere appropriée sur le film, par

exemple par collage. Par exemple le revétement hydrosoluble peut se présenter sous la
forme d’un film extrudé, et complexé€ en continu sur le film constituant le sac.
Description des figures

[fig.1] la figure 1 est une représentation schématique illustrant un sac d’emballage
selon I’invention, comprenant par exemple un revétement hydrosoluble sur au moins
une partie de sa surface externe ;

[fig.2] la figure 2 est une représentation schématique en coupe du film constituant le
sac d’emballage selon I’invention, le film comprenant un revétement hydrosoluble
disposé sur la totalité de sa surface interne ;

[fig.3] la figure 3 est une représentation schématique illustrant le film an coupe avec
un revétement hydrosoluble sur au moins une partie de sa surface interne ;

[fig.4] la figure 4 est une représentation schématique illustrant le film en coupe avec
un revétement hydrosoluble sur la totalité de sa surface externe ;

[fig.5] la figure 5 est une représentation schématique du film en coupe avec un re-
vétement hydrosoluble sur au moins une partie de sa surface externe.

Description détaillée de I’invention

En référence a la figure 1, ’invention concerne un sac (1) d’emballage réalisé en
continu a partir d’un film flexible, en papier, carton ou autre, par exemple d’une
épaisseur inférieure de 250 um.

Ce sac (1) est particuliecrement adapté a I’emballage de produits alimentaires, sans
que ceci ne soit limitatif.

D’une maniere connue, le sac (1) d’emballage est réalisé en continu a partir d’un film
(2) soumis a des opérations connues et successives de pliage et soudage, en vue de
former des sacs (1) comprenant chacun, une paroi avant (1a) et une paroi arricre (1b),
éventuellement reliées par des soufflets (1c), un fond (1d) et une ouverture de rem-
plissage (le).

Le film (2) constituant les sacs (1) peut €tre réalisé en toute matiere appropriée en
fonction de I’application désirée. Selon une forme de réalisation préférée, le film (2)
est réalisé en papier ou en carton.

L’invention réside dans le fait que le film (2) constituant le sac (1) d’emballage
comprend un revétement hydrosoluble (3) disposé sur au moins une partie de sa
surface externe ou interne.

Ceci présente plusieurs avantages. Par exemple, et en référence a la figure 2, le film
(2) constituant le sac (1) peut étre revétu du revétement hydrosoluble (3) sur la totalité

de sa surface interne. De cette maniere, le sac (1), par exemple en papier ou en carton,
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peut présenter des propriétés barrieres odeurs, bactéries, dioxyde de carbone, oxygene,
humidité, graisses, au gaz, produits chimiques, etc. par I'intermédiaire du revétement
hydrosoluble (3).

Un tel sac (1) présente également I’avantage de pouvoir €tre recyclé facilement
puisque, lors du processus de recyclage du film (2) constituant le sac (1), le revétement
hydrosoluble (3) est directement dissous dans 1’eau.

Le revétement hydrosoluble (3) permet également de renforcer le film (2) constituant
le sac (1), mais également de lui conférer une certaine soudabilité, thermique,
chimique, ou autre. Dans cette configuration, un sac (1) en papier ou en carton pourra
étre soudé lors de son procédé de fabrication.

De la méme maniere, et en référence a la figure 3, le revétement hydrosoluble (3)
peut Etre appliqué uniquement sur une partie de la surface interne du film (2), pour
renforcer localement le film (2) ou lui permettre une soudabilité. Le film (2)
constituant le sac (1), en papier ou carton présente, par exemple, un revétement hy-
drosoluble (3) uniquement sur les zones destinées a €tre soudées entre elles.

En référence aux figures 4 et 5, et selon une autre forme de réalisation, le revétement
hydrosoluble (3) peut étre appliqué sur tout ou partie de la surface externe du film (2).
Cette caractéristique permet notamment, outre les propri€tés barricres, de soudabilité,
ou de renfort, d’avoir un effet visuel et de communication.

En effet, le revétement hydrosoluble (3) peut apporter une certaine brillance, ou bien
peut étre imprimé par exemple avec une encre également hydrosoluble ou dispersive.

Le revétement hydrosoluble (3) peut aussi étre appliqué pour protéger une zone
imprimée du sac (1).

La figure 4 illustre le revétement hydrosoluble (3) appliqué sur toute la surface
externe du sac (1), tandis que la figure 5 illustre le revétement hydrosoluble (3)
appliqué sur une partie seulement de la surface externe du film (2) constituant le sac
(1.

Selon une forme de réalisation particuliere, le revétement hydrosoluble (3) est
constitué d’un alcool polyvinylique. Le revétement hydrosoluble (3) est par exemple
sous la forme d’un film présentant une épaisseur comprise entre 30um et S0um, et est
soluble a une température de préférence supérieure a 65°C.

Le revétement hydrosoluble (3) est appliqué de toute maniere appropriée sur la
surface du film (2), par exemple par collage ou complexage. D’une maniere
avantageuse, le film (2) hydrosoluble est extrudé et complexé en continu sur la surface
du film (2) constituant le sac (1).

Il ressort de ce qui précede que I’invention permet de fournir un sac (1) d’emballage
pouvant Etre recyclé d’une maniere facilitée, tout en lui permettant d’étre soudé lors de

son procédé de fabrication, mais également de répondre d’une maniére optimale aux



contraintes de 1’application désirée, par exemple étanchéité, humidité, barriere etc.
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Revendications

Sac (1) d’emballage réalisé en continu a partir d’un film (2), et
comprenant une paroi avant (1a) et une paroi arricre (1b), éven-
tuellement reliées par des soufflets (1c), un fond (1d), et une ouverture
de remplissage (1e), caractérisé en ce que le film (2) comprend un re-
vétement hydrosoluble (3) disposé sur au moins une partie de sa surface
externe ou interne.

Sac (1) d’emballage selon la revendication 1, caractérisé€ en ce que le re-
vétement hydrosoluble (3) est disposé sur la surface interne du film (2).
Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le revétement hydrosoluble (3) est disposé sur la
surface externe du film (2).

Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le revétement hydrosoluble (3) est disposé sur toute
la surface interne ou externe du film (2).

Sac (1) d’emballage selon la revendication 1 caractérisé en ce que le re-
vétement hydrosoluble (3) est disposé sur une partie seulement de la
surface interne ou externe du film (2).

Sac (1) d’emballage selon la revendication 5, caractéris€ en ce que le re-
vétement hydrosoluble (3) est disposé sur des parties du film (2)
destinées a €tre soudées.

Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le revétement hydrosoluble (3) est constitué€ d’un
alcool polyvinylique.

Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le film (2) est en papier ou en carton.

Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le revétement hydrosoluble (3) est soluble a une tem-
pérature supérieure a 65°C.

Sac (1) d’emballage selon I’une des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le revétement hydrosoluble (3) est complexé avec le
film (2) ou collé sur le film (2).
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