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PROCEDE DE REALISATION D’'UNE STRUCTURE TRIDIMENTIONNELLE TELLE QU’UN BATEAU.

@ L’invention concerne un procédé de réalisation d’une
structure a trois dimensions par pliage a partir d’une feuille
de matériau et dont les dimensions sont adaptées a celles
de la projection a plat de ladite structure en trois dimensions
selon les étapes suivantes, on découpe ladite feuille sur
deux de ses cdtés, de fagon a obtenir deux bords convexes
symétriques par rapport a axe longitudinal XX de ladite
feuille, on réalise sur un troisiéme co6té de ladite feuille une
premiére découpe en V rentrant ouvert, dont la pointe se si-
tue sur I'axe longitudinal XX’ de ladite feuille et dont les c6-
tés sont sécants avec lesdits bords convexes, on réalise sur
le quatrieme cdté de ladite feuille, de part et d’autre de 'axe
longitudinal XX, une seconde et une troisieme découpes, la
seconde étant en V étroit et présentant un coté rectiligne et
un c6té convexe et dont la profondeur p est comprise entre
un quart et trois quarts de la longueur de ladite feuille, la troi-
sieme découpe reliant de maniere rectiligne chaque bord
convexe avec la pointe extérieure de chacune des décou-
pes en V étroit, on rapproche les deux bords de la découpe
en V rentrant ouvert jusqu’a ce qu'ils soient en contact et on
les relie par un moyen de solidarisation, on solidarise enfin
les bords des deux découpes en V étroit situées sur le coté
opposé de la feuille.
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Le secteur technique de la présente invention est celui
des procédés permettant de fabriquer des structures a trois
dimensions a partir d’une feuille de matériau présentant les
propriétés de résistance et de souplesse nécessaires, en
particulier des coques de bateau.

On connait des procédés de fabrication de structures a
trois dimensions a partir de feuilles de matériau. Le brevet
WO AU8900243 décrit un procédé de fabrication d’une coque de
bateau & partir d’une feuille de matériau plastique moulée
sur un gabarit.

Ce procédé présente le désavantage d'utiliser un moule
pour former la structure & obtenir, ce qui est trés cofliteux.

Le brevet FR-80.06284 décrit un procédé de fabrication de
bateaux gonflables a partir d"une feuille de matériau.

Ce procédé présente 1l’inconvénient de n’étre applicable
qu’a la fabrication de structures gonflables.

Par ailleurs, ces procédés sont complexes a mettre en
euvre, nécessitent beaucoup de main d’euvre et, de plus, ne
sont utilisables qu’avec des matériaux généralement du type
polyester.

Le but de 1’invention est de proposer un procédé ne
présentant pas de tels inconvénients.

L’invention a pour objet un procédé de réalisation d’une
structure & trois dimensions, caractérisé en ce qu’on réalise
a partir d’une feuille de matériau présentant des propriétés
de souplesse et de rigidité permettant de former Iladite
structure par pliage et dont les dimensions des cdtés sont
adaptées a celles de la projection a plat de ladite structure
en trois dimensions selon les étapes suivantes,

- on découpe ladite feuille sur deux de ses cotés, de
facon & obtenir deux bords convexes symétriques par rapport a
1’axe longitudinal XX’ de ladite feuille,

- on réalise sur un troisieme cé6té de ladite feuille une
premiere découpe en V rentrant ouvert, dont la pointe se
situe sur 1’axe longitudinal XX’ de ladite feuille et dont
les cb6tés sont sécants avec lesdits bords convexes,

- on réalise sur le quatriéme coété de ladite feuille, de

part et d’autre de 1"axe longitudinal, une troisiéme et une
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quatriéme découpes, la seconde étant en V étroit et
présentant un cété rectiligne et un cété convexe et dont la
profondeur p est comprise entre un quart et trois quarts de
la longueur de ladite structure, la troisieme découpe reliant
de maniére rectiligne chaque bord convexe avec la pointe
extérieure de chacune des découpes en V étroit,

- on rapproche les deux bords de la découpe en V rentrant
ouvert jusqu’a ce qu’ils soient en contact et on les relie
par un moyen de solidarisation,

- on solidarise enfin les bords des deux découpes en V
étroit situées sur 1l"autre cdté de la feuille.

Selon une réalisation du procédé selon 1l’invention, les
deux découpes en V étroit délimitent entre elles une partie
intermédiaire, la feuille étant de format rectangulaire.

Selon une autre variante de 1l’invention appliquée a la
réalisation d’une structure flottante, le bord externe de 1la
partie intermédiaire et les deux bords convexes délimitent un
U.

Selon encore une autre variante de 1’invention appliquée
a la réalisation d’une structure flottante, le bord externe
de 1la partie intermédiaire et les deux bords convexes
délimitent un V.

Le procédé selon 1l’invention est particuliérement adapté
a la fabrication d'un bateau a partir d’une feuille unique.

L’ invention concerne également un bateau caractérisé en
ce qu’il est constitué d’une feuille unique pliable et
déformable suivant une découpe délimitant des bords convexes,
une premiére découpe délimitant par jonction son étrave et
des seconde et troisiéme découpes délimitant sa poupe.

Selon une caractéristique, la poupe est conformée en U ou
en V et fermée par un tableau arriére de forme
complémentaire.

Selon une autre caractéristiques, le bateau comporte des
moyens de rigidification longitudinaux et/ou transversaux.

Selon encore une autre caractéristique, le Dbateau
comporte un pont disposé entre les deux bords convexes.

Selon encore une autre caractéristique, la feuille est

métallique, en contre-plaqué ou en matériau synthétique.
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Un avantage du procédé selon l’invention est qu’il permet
d'utiliser tout matériau disponible en feuilles plates et
possédant les caractéristiques physiques nécessaires, c'est a
dire étant a la fois souple et résistant comme du contre
plagué, de l'acier ou de 1’aluminium.

Un autre avantage du procédé selon 1’invention est que la
réalisation d’une coque de bateau selon cette technique ne
nécessite pas de moule qui est ce qu’il y a de plus colteux
dans la technique actuelle de fabrication des coques de
bateaux utilisant des feuilles de matiére plastique moulées
pour leur donner la forme désirée.

Un autre avantage du procédé selon 1l’invention est qu’il
facilite de maniére importante le travail de tracage des
lignes du bateau et des éventuelles membrures de
renforcement, opérations qui peuvent, selon ce procédé, se
faire a plat, avant la formation de la coque.

Un autre avantage encore du procédé selon l'invention est
que la fabrication de la coque est grandement facilitée, en
ce sens qu’elle ne nécessite plus que la Jonction des
bordures des découpes entre elles pour former la coque.

Une autre avantage encore du procédé selon 1’invention
est qu’il permet de fabriquer des bateaux en grande quantité,
3 des colits raisonnables avec des moyens simples a mettre en
ceuvre.

D’autres avantages, détails et caractéristiques de
1’invention apparaitront plus clairement & 1la lecture du
complément de description donné ci-apres, a titre
d’illustration, en relation avec des dessins sur lesquels

- la figure 1 représente une feuille de matériau utilisée
sur laquelle on a matérialisé les découpes prévues afin de
former la coque d’un bateau,

- la figure 2 représente cette méme feuille une fois les
découpes effectuées,

- la figure 3 représente la feuille repliée,

- la figure 4 représente la coque formée a partir de
cette feuille de matériau,

- la figure 5 représente des découpes alternatives
formant la partie arriére du bateau.
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Sur les figures, on a représenté un exemple particulier
de réalisation de 1l’invention dans lequel la structure en
trois dimensions est une coque de bateau. Bien entendu, ce
cas est donné a titre d’illustration sans que l’application
du procédé soit limitée a cette application.

Sur la figure 1, on a représenté une feuille 1 de
matériau utilisée pour construire la coque d’un bateau. Sur
cette feuille 1 sont représentées en hachuré les =zones a
éliminer par des découpes successives de facon a former, une
fois la feuille 1 repliée comme expliqué ci-aprés, la coque
du bateau. Le matériau constituant la feuille peut étre de
tout type, par exemple du contre-plagué, une tdle métallique
en acler, en aluminium, etc.. et ladite feuille est de
préférence rectangulaire.

Les deux découpes formant les bords convexes sur deux
cbtés opposés de la feuille 1 sont notées 2a et 2b.

Une premiére découpe en V rentrant ouvert sur un
troisiéme cété est notée 3. Des secondes découpes en V étroit
4a et 4b sont réalisées sur le quatriéme cété de la feuille 1
et des troisiémes découpes rectilignes, réalisées sur ce méme
cbté, reliant les pointes extérieures de chaque découpe en V
étroit au bord externe convexe sont notées 5a et 5b. Bien
entendu, ces découpes sont réalisées de maniére franche de
facon & permettre un raccordement bord & bord comme il sera
expliqué ci-aprés.

La figure 2 montre la feuille 1 apres découpe. On voit
les bords 6a et 6b de la découpe 3 qui sont destinés a former
1’ étrave du bateau une fois raccordés entre eux. Les bords
externes convexes, notés 2a et 2b, formeront les bordés du
bateau. Les bords 7a et 7b d’une part et les bords 8a et 8b
d’autre part des découpes respectives 4a et 4b en V étroits,
une fois reliés, formeront la partie arriére du bateau. Sur
la figure est illustré un mode particulier de réalisation du
procédé selon 1l’invention ol les bords 7b et 8b des découpes
en V étroits sont sensiblement paralléles & 1l’axe XX’ de la
feuille et les bords 7a et 8a des découpes 4a et 4b sont
convexes. Aprés élimination de la matiere, on voit que les

découpes en V étroits notées 4a et 4b délimitent une partie
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intermédiaire 9 et deux ailes 10 et 11. On a représenté
encore sur cette figure, la profondeur (p) des découpes 4a et
4b dont la profondeur peut étre comprise entre un quart et
trois quarts de la longueur du bateau. Cette profondeur est
choisie de maniére quelconque par l’utilisateur suivant la
forme qu’il veut donner a son bateau.

La figure 3 représente une phase intermédiaire du
rapprochement des bords de la feuille 1 pour former la coque
du bateau. Les bords 6a et 6b de la découpe 3 sont
rapprochés. Ce rapprochement entraine naturellement la
formation de la coque du bateau en provoquant le redressement
des bords externes convexes 2a et Zb.

Puis, on rapproche également les bords 7a et 7b d’une
part et les bords 8a et 8b d’autre part que 1l'on solidarise
entre eux suivant leur ligne de jonction, pour constituer
1’arriére du bateau. En poursuivant le rapprochement des
bords opposés des différentes découpes, on constitue 1la
structure en trois dimensions désirée, en 1l’occurrence, le
bateau.

La figure 4 représente un bateau dont la structure en
trois dimensions a été formée par la jonction des bords
opposés des différentes découpes effectuées sur la feuille 1.

On peut voir sur cette figure 1’étrave 12, formée par 1la
jonction des bords notés 6a et 6b sur les figures
précédentes. La partie arriére du bateau 13 est formée par la
jonction des bords 7a et 7b d’une part et 8a et 8b d’'autre
part des découpes notées 4a et 4b sur les figures
précédentes. Le fond 14 du bateau est selon cette
représentation sensiblement plat sur sa plus grande longueur.
La coque peut étre éventuellement rigidifiée par des éléments
de renforcement transversaux représentés en pointillés et
notés 15 et/ou longitudinaux représentés en pointillés et
notés 16.

La coque du bateau peut &tre compétée par la pose d’un
tableau arriére 17 de forme complémentaire a celle de la
poupe 19 et par un pont 18 représenté partiellement. D’"autres

aménagements peuvent étre apportés a cette structure.
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La figure 5 montre la partie arriére 13 du bateau,
délimitée par les découpes 4a et 4b, selon un autre mode de
réalisation du procédé selon 1’invention.

Bien entendu, 1'étrave 12 peut étre renforcée par tout
moyen approprié. S’il s’agit d’une feuille métallique, on
soude les deux bords 6a et 6b en y interposant de part et
d’autre une plaque de renforcement elle méme soudée sur la
paroi. S’il s’agit d’une feuille de contre-plaqué ou d’un
matériau synthétique, on réalise un collage des bords 6a et
6b par des moyens appropriés et on colle une plaque de
renforcement de part et df'autre. On procéde de la méme
maniére au niveau des bords joints 7a et 7b d’une part et 8a
et 8b d’autre part.

I1 va sans dire que le bateau ainsi réalisé peut étre de
dimension  quelconque. Toutefois, une limitation  peut
intervenir en raison de la maniabilité de la feuille lorsque
ses dimensions dépassent certaines valeurs. On peut bien
entendu ajouter une quille au bateau de maniére connue.

Par ailleurs, les formes et les tailles des différentes
découpes pratiquées sur la feuille 1 peuvent étre modifiées,
pour obtenir d’autres formes de bateau, sans changer le cadre
de 1’invention.

Enfin, le bateau ainsi réalisé peut étre aménagé au gré

de 1’utilisateur qui peut y ajouter un pont, un mat ou tout
autre moyen.
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7
REVENDICATIONS
1. Procédé de réalisation d’une structure a trois

dimensions, caractérisé en ce qu’on réalise a partir d’une
feuille (1) de matériau présentant des propriétés de
souplesse et de rigidité permettant de former ladite
structure par pliage et dont les dimensions des cdtés sont
adaptées & celles de la projection a plat de ladite structure
en trois dimensions selon les étapes suivantes,

~ on découpe ladite feuille sur deux de ses cotés, de
facon a obtenir deux bords convexes (2) symétriques par
rapport & 1”’axe longitudinal XX’ de ladite feuille,

- on réalise sur un troisiéme co6té de ladite feuille une
premiére découpe (3) en V rentrant ouvert, dont la pointe se
situe sur 1l’axe longitudinal XX’ de ladite feuille et dont
les cbtés (6a, 6b) sont sécants avec lesdits bords convexes
(2),

- on réalise sur le quatriéme cdté de ladite feuille, de
part et d’autre de 1l’axe longitudinal XX’, une seconde (4) et
une troisiéme (5) découpes, la seconde (4a ou 4b) étant en V
étroit et présentant un cété rectiligne et un cété convexe et
dont la profondeur p est comprise entre un quart et trois
quarts de la longueur de ladite feuille, la troisieéme découpe
(5a ou 5b) reliant de maniére rectiligne chaque bord convexe
(2a ou 2b) avec la pointe extérieure de chacune des découpes
(4) en V étroit,

- on rapproche les deux bords (6a, 6b) de la découpe (3)
en V large et concave jusqu’a ce qu’ils soient en contact et
on les relie par un moyen de solidarisation,

- on solidarise enfin les bords (7a, 7b ; 8a, 8b) des
deux découpes (4a, 4b) en V étroit situées sur 17 autre
largeur de la feuille (1).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite feuille est rectangulaire et en ce que les deux
découpes (4a, 4b) en V étroit délimitent entre elles une
partie intermédiaire (9), la feuille étant rectangulaire.

3. Procédé selon la revendication 2, appliqué a la

réalisation d’une structure flottante, caractérisé en ce que
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le bord externe (20) de la partie intermédiaire (9) et les
deux bords convexes (2a, 2b) délimitent un U.

4. Procédé selon la revendication 2, appliqué a la
réalisation d’une structure flottante, caractérisé en ce que
le bord externe de la partie intermédiaire (9) et les deux
bords convexes (2a, 2b) délimitent un V. '

5. Application du procédé selon 1une des revendications
précédentes & la fabrication d'un bateau a partir d'une
feuille unique.

6. Bateau caractérisé en ce qu’il est constitué d’une
feuille unique (1) pliable et déformable suivant une premiere
découpe délimitant des bords convexes (2), une deuxieme
découpe (3) délimitant par jonction son étrave (12) et des
troisiéme et quatriéme découpes (4, 5) délimitant sa partie
arrieére (13).

7. Bateau selon la revendication 6, caractérisé en ce que
la poupe (19) est conformée en U ou en V et fermée par un
tableau arriére (17) de forme complémentaire.

8. Bateau selon la revendication 7, caractérisé en ce
qu’il comporte des moyens de rigidification longitudinaux
(15) et/ou transversaux (16).

9. Bateau selon la revendication 8, caractérisé en ce
qu’il comporte un pont (18) disposé entre les deux bords
convexes (2).

10. Bateau selon 1l’une quelcongue des revendications 5 a
9, caractérisé en ce que la feuille (1) est métallique, en

contre-plagqué ou en matériau synthétique.
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