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La présente invention concerne un porte-balais mul-
tiple, du type de ceux utilisés dans les machines électri-
ques pour le montage des balais de charbon qui coopérent
avec les éléments rotatifs de celles-ci. Ces porte-balais
multiples sont en régle générale constitués par un corps
en laiton coulé, les guidages individuels des balais pou-
vant étre formés le cas échéant directement dans ce
corps lors du moulage, bien qu'on ait aussi imaginé de ne
mouler que le corps de laiton en une seule piéce et de
former les guidages individuels des balais au moyen de
tdles de laiton introduites dans ce corps. Une piéce mou-
lée de ce type est lourde et cofiteuse et elle mdcessire
des retouches. Il en est de méme lorsque le porte-balais
miltiple est, comme dans certaines constructions conﬁues,
formé de diverses piéces de laiton, qu'ils s'agisse de
piéces moulées ou de flancs de tbéle. On connait’parrail-
leurs des porte-balais fabriqués en matiére plastique,
qui sont destinés aux petits moteurs électriques. C'est
ainsi que la demande de brevet en R.F.A. DE-0S N°
17 63 023 décrit un porte-balais pour un moteur électri-
que, qui comporte un support en forme de couronne en-
tourant toute la machine et fait de matiédre plastique,
sur lequel sont formées des saillies pour recevoir les
logements métalliques des charbons. Un tel agencement n'
est pas utilisable sur les grosses machines, qui fonction-
nent uniquement avec des porte-balais sur lesquels plu-
sieurs balais, dont le nombre peut étre important, sont
disposés en rangée. Les mémes observations s'appliquent
au porte-balais décrit dans le brevet britannique 440 030.
Dans celui-ci, des chapeaux individuels.ep matiépe plasti-
que, qui contiénnent chacun un balai et le ressort de
pression associé, sont fixés sur le carter du moteur. Ces
porte-balhis ne sont cependant pas utilisables sur les
gros moteurs a cause des sollicitations qui s'y produi-
sent. Le guidage des balais, en particulier, ne répond
pas, dans ces porte-balais en matiére plastique, aux con-

ditions imposées. Rien n'a &té prévu non plus pour la
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ventilation qui, dans les grosses machines électriques,
est indispensable. ' 7

L'invention a donc pour objet de réaliser un porte-
balais multiple, apté 3 étre utilisé sur des machines é-
lectriques de grandes dimensions et & résister aux fortes
sollicitations qui s'y produisent, sans recourir pour au-
tant 3 des piéces moulées ou autres constructions simi-
laires en laiton, afin d'économiser sur le poids et de
réduire le cofit de fabrication.

A cet effet, dans le porte-balais multiple selon
1'invention, destiné A des machines électriques de gran-
des dimensions et comportant une - plurallte de guidages
disposés en une rangée et autant dtétriers,de presslon
associés chacun a un guidage respectif, soumis & 1a force
de rappel d'un ressort de traction et montés a plvote-
ment dans le corps de porte-balais, ce dernier est fait
d'une matiére plastigque de,nature appropriée.et,“comme
guidages des balais, des profilés faits d'un matériau mé-
tallique sont montés par pression dans les ouvertures qu%l
présente et en garnissent au moins en partie les parois.

Les "réglés“ métalliques utilisées jusqutici comme
é41ément de supporﬁ pour leé porte-balais multiples de ce
type sont remplacées par le corps de matiére plastique'
selon 1l'invention. Il est parfaifement possible de réali-
ser en une seule opérétionrles lumiéres de ventilation
des guidages, qui sont indispensables sur les grosses ma-
chines auxquelles césrporte-balais sont précisément des-
tinés. Le corps de matidre plastique présente l'avantage
de trés bien amortir les vibrations. La possibilité de
réglage et 1'in£erﬁhangeabi}ité de ce nouveau porte-ba-
lais sont aussi parfaitement assurées qu'avec les porte-
balais métalliques connus du méme type.

Les résines époxydes ou les polyesters 3 base de
phtalate de diallyle, contenant des fibres de verre com=
me charge, se sont révélés &tre des matiéres plastiques
particulidrement appropriées. Elles répondent a toutes

les exigences en matiére de résistance mécanique, ainsi
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3
que de propriétés diélectriques et thermiques.

I1 suffit de prévoir des profilés qui garnissent
les zones des arétes des guidages. Il s'est avéré dans
ce cas que les profilés dont la section a, pour l'essen-
tiel, la forme d'un 1 soht particuliérement appropriés.
Mais il est cependant possible d'utiliser des profilés
qui garnissent entiérement les parois des guidages.

Pour obtenir un réglage parfait du porte-balais

" sur le collier support, une plaquette métallique peut

dtre noyée au moulage dans sa face tournée vers ce der-
nier. 7

Les éléments presseurs peuvent &tre montés dans
ce porte-balais de matiére plastique d'une maniére iden-
tique ou similaire 3 celle dont ils sont montés dans les
porte-balais connus en laiton moulé. Il est prévu avanta-
geusement dans le corps de matiére plastique des évide~
ments pour le montage des axes métalliques sur lesquels
les éléments presseurs peuvent é&tre montés.

I1 est particuliérement avantageux que le corps de
porte-balais en matidre plastique n'établisse tout d'a-
bord aucune liaison élect}ique entre les balais ou leurs
guidages, d'une part, et les étriers de préséion, d'autre
pért, si ces derniers sont munis en outre d'un chapeau
non conducteur de l'électricité. En prévoyaht 1'établis-
sement d'un contact électrique entre le balai, ou son
guidage,et 1'étrier a partir d'un certain degré d'usure,
on dispose alors de la possibilité de déclencher un si-
gnal d'avertissement. Il est alors avantageux de. prévoir
sur chaque étrier de pression un ressort-lame qui, par
exemple, lorsque le balai a atteint le degré d'usure com-
pléte, vient s'appuyer contre le guidage avec une faible
tension initiale, 1l'axe augquel est aceroéhé le ressort
de traction associé a 1'étrier étant en outre relié é-
lectriquement a 1l'extérieur.

De toute fagon, l'invention sera bien comprise a
1'aide de la description qui suit, en référence au dessin

schématique annexé, représentant, a titre d'exemple mon
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limitatif, une forme d'exécution de ce porte-balais:

Fig. 1 est une vue de dessus du porte-balais mul-
tiple selon 1'inventionj _

Fig. 2 est une vue de cdté du porte-balais de fig.
1; 7 ' »

Fig. 3 est une vue de dessous du porte-balais de
fig. 13 »

Fig. 4 est une vue en coupe transvérsale du péfte;
balais dans la zone d'un guidage et d'un étrier de presé
sion.

Le porte-balais multiple représenté dans les figu-

.res comprend essentiellement un corps 1, qui est fixé de

1a maniére habituelle & un collier support 2. Une des vis
de fixétion‘l utilisée a cet effet est représentée en
trait discontinu a la figure 3.

Dans la forme d‘'exécution réprésentée, le corps
1 présente trois ouvertures 4, 5 et 6, destinées & 1'in-
troduction des balais. Suivant l'usage auquel est destiné -
le porte-balais, il peut &tre évidemment prévu n'importe
quel autre mombre d'ouvertures. Ces derniéres sont défi-
nies, d'une part, par le corps 1 1ui-m€me, et, d'autre
part, par des guidages 7y 8, 9 et 10. Ces guidages sont

en 1l'occurrence constitués par des trongons de profilés

de laiton obtenus par filage, mais ils peuvent tout aussi

bien &tre réalisés par assemblage de morceaux de téle de
laison ou &tre constitués par de petites piéces moulées.
De plus, on peut utiliser A la place du laiton n'importe
quel autre matériau métallique. 7

Dans la forme d'exécution décrite ici, les guida-
ges ont un profil en I, avec une aile 12 3 chaque extré-
mité libre des branches traﬁsversales 11 du I, ajle- qui'
s'étend vers l'extérieur, perpendiculairement d la bran-
che respective. Entre chacune des branches %ransversales
11 du profil en I de chaque guidage et la face interne
placée en regard du corps de matiére plastique 1 subsiste
une lumiére de ventilation 13 et il en est de méme entre

1'4me du profil en I des guidages extrémes 7 et 10 et la
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face interne du corps 1 placée en regard de cette &me. -

Le corps 1 du porte-balais selon 1l'invention est -
muni en outre des moyens habituels pour le montage des
étriers de pression _1_2, dont seul celui qui se trouve a.
droite est représenté aux figures 13 3. A cet effet, le
corps 1 de matiére plastiqﬁe présente des saillies 15,
16, 17 et 18, avec dans chacune d'elles un évidement pour
l1'axe de pivotement 19 de 1l'étrier respectif. Entre les
saillies 15, 16, 17 et 18 sont définis des logements 20,
21 et 22, dans lesquels sont engagés les étriers 1k4. Une
barrette 23 s'étend transversalement devant les logements
20, 21 et 22 et sert de butée pour les étriers 14, afin
que ceux-ci, en pivotant, ne s'enfoncent pas au-deld d'
un certain point dans les ouvertures 4, 5 et 6.

La face supérieure du>corprs 1 du porte-balais est,
de fagon connue, munie d'un pont conducteur métallique _2_4
et de vis de connexion associées 25, ainsi que d'une vis
de connexion principale _gé. Sur son chant 27 tourné vers
le collier support 2, le corps 1 est muni d'une plaguette
métallique de réglage 28, qﬁi pénétre dans des évidements
correspondants 29 du collier 2. 7

Comme le montre en particulier la figure 2, les
guidages 7, 8, 9 et 10 saillent légérement sur la face
inférieure 30, tournée vers la machine électrique, du
corps 1, afin de protéger ce dernier éonfre le "crache=-
ment" aux balais, lorsque la machine est en marche. On
peut aussi voir nettement 34 la figure 2 les évidements
31 pour recevoir les tétes 32 des vis de connexion 25. 11
est prévu aussi dans le corps 1 des évidements _}2 et _1‘_13 7
pour les écrous _3_2 des vis de fixation 3. '

Le corps 1 présente enfin une'fehterlongitudinale
_3_@ pour le montage de l'axe 37 autiuel est accrochée la
boucle 38 d'une des extrémités du ressort de traction 39
associé i chaque étrier de pression 14, ressort dont 1' '
autre extrémité est aussi munie d'une bouc_rle 40 passée
autour d'un axe transversal 41 fixé sur 1'étrier.

La réalisation du corps 1 avec un matériau non con-
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ducteur de l1l'électricité permet de le munir d'une possi-
bilité d’indication de la position des balais dans laguel-
le 1l'usure de ceux-ci est telle, que leur remplacement
devient indispensable. On peut voir 3 la figure 4 le
corps i'en'coupg transversale éu ﬁiveau d'un guidage 9,
ainsi que 1l'étrier de pression 14 associé. Cet étrier
pivote sur l'axe 19 dans le corps 1; il est métallique,
ainsi que le ressort de traction 39 et 1l'axe 37 d'accro-
chage de ce ressort. 7 7

L'étrier 14 est muni d'un chapeaﬁ électriquement
isolant 43, par 1'intermédiaire duguel il exerce sa pres-
sion sur le balai 42. Entre ce dernier et le guidage1gr
qui 1'entoure, d'une part, et 1'étrier 14, d'autre part,
il n'y a denc aucun contact électrique. L'étrier 2& est
muni aussi d'un ressort-lame 44, visible a la figure %, .
qui peut @tre fixé sur 1'étrier en méme fempsrque le cha-
peau é;, par un organe de liaison commun 52.

Lorsque 1'étrier 14, par suite de 1'usure du balai
42, atteint la position 14' représentée en trait disconti-
nu, le ressort—lamelﬁi vient en contact électrique avec
le guidage 9 avec umne légére tension initiale. Il suffit
alors de prévoir sur 1l'axe 37 d'accrochage du ressort de
traction une connexion électrique 46 représentée schéma-
tiguement, pour obtenir une indication quenle balai a
atteint la position dans laquelle son usure nécessite son
rémplacement. ] )

Le corps 1 de matiére plastique, avec les guidages
et la plaquette de réglage,—peut étre fabriqué en une
seule opération de moulage sous pression. Il existe sur
le marché des matidres plastigues appropriées, qui répon-
dent parfaitement aux conditions requises, notamment du
point de vue de la résistance mécanique .et des propriétés
électriques et thermiques. Parmi elles, les matiéres ther-
modurcissables renforcées de fibres de verre, donnent d'-:
d'excellents résultats. Le corps selon l'invention permet
une économie de matiére, une réduction du cofit de fabrica-

tion et surtout une économie de poids.
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- REVENDICATIONS -~

1.~ Porte-balais multiple pour machines électri-

ques de grandes dimensions et comportant une pluralitélde
guidages disposés en une rangée, et autant d'étriers de -
pression associés chacun a4 un guidage respectif, soumis
a la force de rappel d'un ressort de traction et montés a
pivotement dans le corps du pofte-balaié, caractérisé en
ce que le dit corps (1) est fait d'une matiére plastique
de nature appropriée et en ce que, comme guidages des
balais, des profilés (7,8,9,10) faits d'un matériau mé-
tallique sont montés avec pression dans les ouvertures
(4,5,6) qu'il présente et en garnissent, au moins en par-
tie, les parois. '

2,- Porte-balais selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que son corps (1) est fait d'une résine
thermodurcissable, comme une résine époxyde ou a base de

phtalate de diallyle, contenant des fibres de verre com-

‘me charge.

3.~ Porte-balais selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractérisé en ce que 1eé guidagés pro-
filés (7,8,9,10) des balais (42) ont un proefil qui, pour
1'essentiel, a la forme d'un I et sont faits d'un maté-
riau métallique. » 7 7

4,- Porte-balais selon 1'une quelconque des re-
vendications 1 & 3, caractérisé en ce que les guidages
profilés (7,8,9,10) ne recouvrent les parois des ouvertu-
res (4,5,6) que dans la zone des arétes de celles~cis

5.~ Porte-balais selon 1l'une quelconque des re-
vendicationsrl a4 4, caractérisé en ce qu'une plaquette
métallique de réglage (28) est noyée dans le chant du
corps (1) qui est tourné vers le collier support (2) du
porte-balais. ' ' '

6.- Porte-balais selon 1l'une quelconque des re-
vendications 1 4 5, caractérisé en ce que le corps (1)
présente des évidements pour le montage d'axes de pivo-
tement métﬁlliques (19) sur lesquels sont montés les

organes presseurs.
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7.~ Porte-balais selon 1'une gquelcongue des re-
vendications 1 4 6, caractérisé en ce que les organes
de pression (14) conformés en étriers sont munis chacun
d'un chépeau {43) qui les isole du balai associé (42),
ainsi que d'un ressort-lame {(44). soumis & uné tension
initiale, qui les relie électriquement au guidage res-
pectif lorsqu'ils ont atteint une position extréme, et
en ce que l'axe (37) auquel-est accroché le ressort de
traction (39) de chaque étrier de pression (14) est muni

d'une connexion électrique avec 1l'extérieur (46).
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