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Panneau de construction et procédé de fabrication d'un mur au moyen d'un tel panneau.

Panneau (1, 100) de construction comprenant un
corps (2) ayant une premiére face principale (3) et une deu-
xiéme face principale (4) qui sont sensiblement paralleles
entre elles et qui ont chacune un premier bord longitudinal
(3.1, 4.1) et un deuxieme bord longitudinal (3.2, 4.2), le pre-
mier bord longitudinal de la premiére face principale étant
relié par une premiere surface latérale (5) au premier bord
longitudinal de la deuxiéme face principale et le deuxieme
bord longitudinal de la premiére face principale étant relié
par une deuxieme surface latérale (6) au deuxiéme bord
longitudinal de la deuxieme face principale. Selon l'inven-
tion, les surfaces latérales ont un profil identique dans un
plan perpendiculaire aux bords longitudinaux des faces
principales, chacune comportant une feuillure et une lan-
guette.

Dispositif de fabrication d’'un tel panneau de construc-
tion.

Procédé de fabrication d’'un mur (M) au moyen de tels
panneaux de construction.

FIGURE DE L’ABREGE : Fig. 1A




Description

Titre de l'invention : Panneau de construction et procédé de fa-
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brication d’un mur au moyen d’un tel panneau

La présente invention concerne le domaine de la construction de batiments et plus
particulierement un panneau de construction destiné a la fabrication de murs ou de
planchers.

ARRIERE PLAN DE L’INVENTION

On connait des batiments réalisés griace a des panneaux préfabriqués en béton
agencés pour former un pan de mur dont 1’assemblage permet de constituer les murs et
les facades desdits batiments.

Lors de leur fabrication, ces panneaux sont moulés soit sans aucune ouverture, soit
avec des ouvertures destinées a recevoir les huisseries de portes et fenétres. De tels
panneaux présentent donc généralement de grandes dimensions qui leur permettent
d’€tre utilisés pour constituer rapidement un mur entier d’un batiment

Ces panneaux présentent cependant un certain nombre d’inconvénients. Leurs
grandes dimensions les rendent notamment difficiles a transporter et a acheminer sur
les lieux de construction. Corollairement a cet inconvénient, le poids de ces panneaux
constitue un obstacle a leur facilité de mise en ceuvre. Lors de la construction, de
grandes grues permettant de les déplacer et de les soulever doivent étre utilisées.

Par ailleurs, le bon positionnement des panneaux les uns par rapport aux autres est
d’autant plus difficile que leur poids et leur encombrement sont importants. Ce posi-
tionnement nécessite généralement de caler individuellement chaque panneau au
moyen d’étais, ce qui allonge le temps nécessaire a leur installation. Il est en outre né-
cessaire de lier les panneaux entre eux pour assurer la solidité du mur constitué par
I’assemblage de tels panneaux.

Il est connu par ailleurs des panneaux préfabriqués en béton servant de hourdis
destinés a étre recouverts d’une armature et de béton pour la constitution de dalle de
sol ou plancher de batiments.

Ces panneaux sont fabriqués par moulage et présentent des surfaces latérales destinés
a jouxter les surfaces latérales des panneaux adjacents. L une des difficultés réside ici
aussi a assurer un positionnement correct des panneaux entre eux pour assurer une
relative étanchéité entre les panneaux lors de la mise en place du béton et permettre la
mise en place d’armatures pour renforcer la résistance de la dalle.

OBJET DE L’INVENTION

L’invention a donc pour but de fournir un panneau de construction permettant

d’obvier au moins en partie aux problemes précités.



[0011]

[0012]
[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

Résumé de l'invention

A cet effet, il est propos€ un panneau de construction comprenant une premiere face
principale et une deuxi¢me face principale qui sont sensiblement paralleles entre elles
et qui ont chacune un premier bord longitudinal et un deuxieéme bord longitudinal. Le
premier bord longitudinal de la premicre face principale est relié par une premicre
surface latérale au premier bord longitudinal de la deuxieme face principale et le
deuxieme bord longitudinal de la premiere face principale est reli¢ par une deuxieme
surface latérale au deuxieme bord longitudinal de la deuxieme face principale.

Selon I’invention :

- les surfaces latérales ont un profil identique dans un plan perpendiculaire aux
bords longitudinaux des faces principales ;

- chaque surface latérale comporte, au voisinage immédiat de 1’une des faces
principales, une feuillure longitudinale comportant un fond sensiblement
parallele a ladite face principale, et un flanc s’étendant sensiblement perpendi-
culairement aux faces principales pour relier ladite face principale au fond ;

- chaque surface latérale comporte, au voisinage immédiat de 1’autre des faces
principales, une languette longitudinale prolongeant ladite autre face
principale, la languette ayant une face terminale sensiblement perpendiculaire
aux faces principales et une largeur égale a une largeur du flanc de la
feuillure ;

- chaque surface latérale comporte, entre la feuillure et 1a languette, une portion
longitudinale intermédiaire et la languette s’étend en saillie de ladite portion
longitudinale intermédiaire d’une hauteur supérieure a une largeur du fond de
la feuillure.

La languette permet de positionner les panneaux entre eux et son positionnement en
saillie de la portion longitudinale intermédiaire permet, lorsque deux panneaux sont
accolés, de disposer en regard des portions longitudinales intermédiaires d’un volume
libre pour recevoir une armature et du béton ou mortier permettant de lier entre eux les
panneaux.

Selon un premier mode de réalisation de 1’invention, les profils des surfaces latérales
sont symétriques 1’un de 1’autre par rapport a un axe longitudinal central du panneau.

Cet agencement permet une utilisation verticale des panneaux qui vont former des
pans de murs. Lorsque les panneaux sont accolés, les languettes de chaque panneau
sont regues chacune dans une feuillure d’un panneau adjacent, ce qui permet de
faciliter la mise en place et le bon positionnement des panneaux entre eux. Il suffit
alors de caler le premier panneau mis en place verticalement puis de caler le panneau

suivant sur ce premier panneau et ainsi de suite, quitte a caler un panneau supplé-
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mentaire lorsque nécessaire. Il n’est donc pas nécessaire de caler systématiquement
tous les panneaux individuellement, ce qui accélere 1’installation des panneaux pour
former un mur. Du béton ou mortier de liaison est introduit par le haut dans le volume
en regard des portions longitudinales intermédiaires, volume qui peut également
recevoir une armature. En outre, I’appui des languettes sur les feuillures participe de la
liaison des panneaux entre eux puisque la liaison sera moins sollicitée dans une
direction perpendiculaire aux faces principales. L’ utilisation de profils symétriques
facilite la fabrication des panneaux et évite des erreurs de positionnement sur le
chantier.

Selon un deuxieme mode de réalisation de I’invention, les profils des surfaces
latérales sont symétriques I’un de I’autre par rapport a un plan longitudinal médian du
panneau.

Cet agencement permet une utilisation horizontale des panneaux qui vont former des
hourdis. Les panneaux seront accolés par leurs languettes, en formant entre eux un ré-
ceptacle ouvert vers le haut pour y recevoir une armature et du béton ou du mortier.
L’utilisation de profils symétriques facilite la fabrication des panneaux et évite des
erreurs de positionnement sur le chantier.

Selon une caractéristique particuliere, le corps est a base de béton 1éger.

Selon une autre caractéristique particuliere, le panneau comprend au moins une
plaque de magnésium s’étendant du premier bord au deuxieme bord d’une des faces
principales du corps pour recouvrir ladite face principale.

De maniere particuliere, le panneau comprend deux plaques de magnésium re-
couvrant chacune I’une des faces principales du corps.

L’invention concerne aussi un dispositif de fabrication d’un tel panneau de
construction, comprenant un moule ayant une structure a laquelle sont fixées deux
parois latérales pour définir entre elles une empreinte du moule. Les parois latérales
ont des profils correspondant a ceux des surfaces latérales du panneau de construction
et au moins une des parois latérales peut €tre fixée a la structure dans deux positions, a
savoir une premiere position dans laquelle les profils des parois latérales sont sy-
métriques 1’un de I’autre par rapport a un plan longitudinal médian du panneau pour
former un hourdis et une deuxieme position dans laquelle les profils des parois
latérales sont symétriques I’un de 1’autre par rapport a un axe central du panneau pour
former un panneau de mur.

Ainsi, on peut fabriquer indifféremment un hourdis ou un panneau de mur en
utilisant un méme moule dont on aura simplement au préalable positionner, dans la
position adéquate, la paroi latérale mobile.

L’invention concerne également un procédé de fabrication d’un mur au moyen de

tels panneaux de construction, comprenant les €tapes de :
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- poser et caler verticalement un premier panneau de construction pour former
une référence de positionnement ;

- poser un deuxi¢me panneau de construction et le caler directement sur le
premier panneau de construction de telle maniere que le deuxieme panneau de
construction ait une languette en appui contre le fond de la feuillure de la
surface latérale adjacente du premier panneau et, du méme c6té, le fond de la
feuillure en appui contre la languette de ladite surface latérale adjacente du
premier panneau ;

- chaque panneau suivant étant calé directement sur le panneau posé pré-
cédemment.

Breve description des dessins

L’invention sera mieux comprise a la lumiere de la description qui suit, laquelle est
purement illustrative et non limitative, et doit €tre lue en regard des dessins annex¢és,
parmi lesquels :

[fig.1A] la [fig.1A] est une vue en coupe transversale d’un panneau de construction
selon un premier mode de réalisation de I’invention ;

[fig.1B] la [fig.1B] est une vue illustrant la fabrication d’un mur au moyen de
panneaux de construction illustrés a la [fig.1A] ;

[fig.1C] la [fig.1C] est une vue en coupe transversale du mur illustré a la [fig.1B] ;

[fig.2A] la [fig.2A] est une vue en coupe transversale d’un panneau de construction
selon un deuxieéme mode de réalisation de I’invention ;

[fig.2B] la [fig.2B] est une vue illustrant la fabrication d’un plancher au moyen de
panneaux de construction illustrés a la [fig.2A] ;

[fig.2C] la [fig.2C] est une vue en coupe transversale du plancher illustré a la [fig.2B]

[fig.3] la [fig.3] est une vue en perspective d’un dispositif de fabrication d’un
panneau de construction selon le premier ou le deuxieme mode de réalisation de

I’invention.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L INVENTION

En référence a la [fig.1A] et selon un premier mode de réalisation de I’invention, un
panneau de construction, généralement désigné en 1, comprend un corps 2 a base de
béton 1éger composé ici de ciment Portland, de sable, de billes de polystyréne et
d’adjuvants nano-composites moussants composés par exemple de protéines hy-
drolysées nano-renforcées.

Le corps 2 ainsi formé par le béton léger est rigide et possede des propriétés
d’isolation thermique et phonique. Le panneau 1 permet ainsi de réduire le bruit et

favorise I’isolation thermique.
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Le corps 2 est de forme allongée et comprend une premiere face principale 3 et une
deuxiéme face principale 4 qui sont sensiblement paralleles entre elles et qui ont
chacune un premier bord 3.1, 4.1 longitudinal et un deuxieme bord 3.2, 4.2 lon-
gitudinal. Le premier bord 3.1 de la face principale 3 est reli€ par une premiere surface
latérale 5 au premier bord 4.1 de la face principale 4 et le deuxieme bord 3.2 de la face
principale 3 est reli€ par une deuxieme surface latérale 6 au deuxieme bord 4.2 de la
face principale 4. La premiere surface latérale 5 et la deuxieme surface latérale 6
forment une épaisseur du corps 2 et ont un profil identique dans un plan perpen-
diculaire aux bords longitudinaux des surfaces principales 3, 6.

La surface latérale 5 comprend, au voisinage immédiat de la premiere face principale
3, une feuillure 7 longitudinale comportant un fond 7.2 sensiblement parallele a ladite
premiere face principale 3, et un flanc 7.1 s’étendant sensiblement perpendiculairement
aux faces principales 3, 4 pour relier ladite premiere face principale 3 au fond 7.2.

La surface latérale 5 comprend aussi, au voisinage immédiat de la deuxi¢me face
principale 4, une languette 8 longitudinale prolongeant ladite deuxieme face principale
4. La languette 8 a une face terminale 8.1 sensiblement perpendiculaire aux faces
principales 3, 4, et un flanc 7.1 interne s’étendant sensiblement parallelement aux faces
principales 3, 4, la face terminale 8.1 étant reli€e longitudinalement au flanc 7.1. La
face terminale 8.1 a une largeur /, égale a une largeur // du flanc 7.1 de la feuillure 7.

Par ailleurs, la surface latérale 5 comporte, entre la feuillure 7 et la languette 8, une
portion longitudinale 9 intermédiaire présentant une premiere partie 9.1 s’étendant sen-
siblement perpendiculairement aux faces principales 3, 4 depuis le fond 7.2 de la
feuillure 7, et une deuxieme partie 9.2 reliant la premiere partie 9.1 au flanc 8.2 de la
languette 8 en formant un angle sensiblement égal a 45 degrés avec les faces
principales 3, 4. La languette 8 s’étend en saillie de la portion longitudinale 9 d’une
hauteur A supérieure a une largeur /2 du fond 7.2 de la feuillure 7, la hauteur £ de la
languette 8 correspondant a une largeur du flanc 8.2.

Les profils de la premiere surface latérale 5 et de la deuxieme surface latérale 6 sont
symétriques par rapport a un axe longitudinal X central du corps 2.

Ainsi, la surface latérale 6 comprend, au voisinage immédiat de la deuxi¢me face
principale 4, une feuillure 7’ longitudinale comportant un fond 7.2’ sensiblement
parallele a ladite deuxieme face principale 4, et un flanc 7.1° s’étendant sensiblement
perpendiculairement aux faces principales 3, 4 pour relier ladite deuxieme face
principale 4 au fond 7.2°.

La surface latérale 6 comprend aussi, au voisinage immédiat de la premiere face
principale 3, une languette 8’ longitudinale prolongeant ladite premiere face principale
3. La languette 8" a une face terminale 8.1 sensiblement perpendiculaire aux faces

principales 3, 4, et un flanc 8.2’ interne s’étendant sensiblement parallelement auxdites
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faces principales 3, 4, la face terminale 8.1 étant reli€e longitudinalement au flanc
8.2’. La face terminale 8.1 a une largeur [’ égale a une largeur //’ du flanc 7.1° de la
feuillure 7°, mais aussi aux largeurs /, [/ de la face terminale 8.1 et du flanc 7.1.

Par ailleurs, la surface latérale 6 comporte, entre la feuillure 7° et la languette 8’, une
portion longitudinale 9° intermédiaire présentant une premicre partie 9.1° s’étendant
sensiblement perpendiculairement aux faces principales 3, 4 depuis le fond 7.2° de la
feuillure 7, et une deuxieme partie 9.2’ reliant la premiere partie 9.1° au flanc 8.2 de
la languette 8” en formant un angle sensiblement égal a 45 degrés avec les faces
principales 3, 4. La languette 8’ s’étend en saillie de la portion longitudinale 9° d’une
hauteur 4’ supérieure a une largeur /2’ du fond 7.2° de la feuillure 7°, la hauteur 2’ de
la languette 8’ correspondant a une largeur du flanc 8.2°. La largeur /2’ du fond 7.2” est
égale a la largeur /2 du fond 7.2 et la hauteur ~’ de la languette 8’ est égale a la hauteur
h de la languette 8.

Le panneau 1 comprend également deux plaques 10 de magnésium solidaire du corps
2 et s’étendant chacune du premier bord 3.1, 4.1 au deuxiéme bord 3.2, 4.2 d’une des
faces principales 3, 4 pour recouvrir lesdites faces principales 3, 4. Les plaques 10 ont
une épaisseur e identique et forment avec les surfaces latérales 5, 6 du corps 2 une
épaisseur du panneau 1.

En référence aux figures 1B et 1C, le panneau 1 est destiné a €tre utilisé pour la fa-
brication d’un mur M porteur de batiment sur une dalle D en béton. Pour cela, un
premier panneau 1 est posé sur un lit de mortier et est calé verticalement de manicre a
former une référence de positionnement. Un deuxieme panneau 1 est posé sur le lit de
mortier puis est calé directement sur le premier panneau 1 de telle maniere que la
languette 8 du deuxieme panneau 1 soit en appui contre le fond 7.2’ de la feuillure 7°
du premier panneau 1, et que le fond 7.2 de la feuillure 7 du deuxieme panneau 1 soit
en appui contre la languette 8’ du premier panneau 1. Chaque panneau 1 suivant est
calé directement sur le panneau 1 posé précédemment.

Les profils des surfaces latérales 5, 6 du corps 2 permettent ainsi de faciliter la mise
en place et le bon positionnement du deuxieéme panneau 1 par rapport au premier
panneau 1. Il n’est en effet pas nécessaire de poser des planches sur toute la longueur
et la largeur des zones de jonction entre le premier panneau 1 et le deuxieme panneau 1
pour aligner correctement ledit deuxieéme panneau avec ledit premier panneau.

Le deuxi¢me panneau 1 peut aussi €tre calé transversalement sur le premier panneau
1 de telle maniere que la languette 8 du deuxiéme panneau 1 soit en appui contre le
flanc 7.1” de la feuillure 7° du premier panneau 1, et que le flanc 7.1 de la feuillure 7
du deuxieme panneau 1 soit en appui contre la languette 8’ du premier panneau 1.

Une fois le deuxieéme panneau 1 calé verticalement sur le premier panneau 1, la

surface latérale 6 dudit premier panneau 1 et la surface latérale 5 dudit deuxieme
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panneau 1 forment un coffrage recevant une armature en ferraille et dans lequel est
coulé du béton ou du mortier ([fig.1C]).

La [fig.2A] illustre un panneau 100 de construction selon un deuxieme mode de réa-
lisation de I’invention. Le panneau 100 differe du panneau 1 en ce que la face
principale 3 n’est pas recouverte d’une plaque 10 de magnésium et en ce que les profils
de la premiere surface latérale 5 et de la deuxieme surface latérale 6 du corps 2 sont sy-
métriques par rapport a un plan P longitudinal médian du panneau 100.

Ainsi, la surface latérale 6 comprend, au voisinage immédiat de la premiere face
principale 3, une feuillure 7°” longitudinale comportant un fond 7.2°” sensiblement
parallele a ladite premiere face principale 3, et un flanc 7.1°" s’étendant sensiblement
perpendiculairement aux faces principales 3, 4 pour relier ladite premiere face
principale 3 au fond 7.2°".

La surface latérale 6 comprend aussi, au voisinage immédiat de la deuxi¢me face
principale 4, une languette 8’ longitudinale prolongeant ladite deuxiéme face
principale 4. La languette 8" a une face terminale 8.1°” sensiblement perpendiculaire
aux faces principales 3, 4, et un flanc 8.2’" interne s’étendant sensiblement paral-
lelement auxdites faces principales 3, 4, la face terminale 8.1°” étant reliée longitudi-
nalement au flanc 8.2”". La face terminale 8.1° a une largeur [’ égale a une largeur
[1’" du flanc 7.1" de la feuillure 7°°, mais aussi aux largeurs /, /I de la face terminale
8.1 et du flanc 7.1.

Par ailleurs, la surface latérale 6 comporte, entre la feuillure 7’ et la languette 8,
une portion longitudinale 9’ intermédiaire présentant une premicre partie 9.1
s’étendant sensiblement perpendiculairement aux faces principales 3, 4 depuis le fond
7.2”” de la feuillure 7°’, et une deuxieme partie 9.2° reliant la premiere partie 9.1°” au
flanc 8.2’ de la languette 8" en formant un angle sensiblement égal a 45 degrés avec
les faces principales 3, 4. La languette 8’ s’étend en saillie de la portion longitudinale
9’ d’une hauteur 4’ supérieure a une largeur /2°” du fond 7.2’ de la feuillure 7°’, la
hauteur 2’ de la languette 8" correspondant a une largeur du flanc 8.2”°. La largeur /2"’
du fond 7.2 est égale a la largeur /2 du fond 7.2 et la hauteur /2’ de la languette 8’
est égale a la hauteur /4 de la languette 8.

La plaque 10 de magnésium recouvrant la premicre face principale 3 forme avec les
surfaces latérales 5, 6 du corps 2 une épaisseur du panneau 100.

En référence aux figures 2B et 2C, le panneau 100 forme un hourdis destiné a €tre
utilisé pour la fabrication d’un plancher. Pour cela, un premier panneau 100 est posé et
calé horizontalement sur des faces supérieures de murs de telle manicre le premier
panneau 100 ait la deuxieme face principale 4 en appui contre les faces supérieures des
murs. De maniere similaire, un deuxiéme panneau 100 est posé sur les faces su-

périeures du mur et calé directement sur le premier panneau 100 de telle maniere que
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la face terminale 8.1 du deuxiéme panneau 100 soit en appui contre la face terminale
8.1’" du premier panneau 100 ([fig.2B]). La surface latérale 6 du premier panneau 1 et
la surface latérale 5 du deuxiéme panneau 1, les faces frontales des languettes 8 étant
en contact I’une contre I’autre, forment alors un coffrage recevant une armature en
ferraille et dans lequel est coulé un béton B constitutif du plancher ([fig.2C]).

De maniere connue, le panneau 100 peut aussi €tre utilisé en association avec au
moins deux poutrelles préfabriquées s’étendant parallelement I’une de 1’autre. Le
panneau 100 est alors placé entre les poutrelles de maniere a fermer 1’espace qui les
sépare et former un coffrage pour le béton B.

La [fig.3] illustre un dispositif 200 permettant la fabrication d’un panneau 1 ou d’un
panneau 100. Le dispositif 200 comprend un moule ayant une structure 201 sen-
siblement parallélépipédique a laquelle sont fixées deux parois latérales 202 définissant
entre elles une empreinte du moule. Les parois latérales 202 sont identiques et ont des
profils correspondant a ceux des surfaces latérales 5, 6 des panneaux 1, 100.

Au moins I'une des parois latérales 202 peut étre fixée a la structure 201 dans deux
positions, a savoir une premicre position (non illustrée) dans laquelle les profils des
parois latérales 202 sont symétriques I’un de 1’autre par rapport a un plan longitudinal
médian du panneau 100 pour former un hourdis et une deuxiéme position dans laquelle
les profils des parois latérales 202 sont symétriques 1’un de I’autre par rapport a un axe
central du panneau 1 pour former un panneau de mur ([fig.3]).

Bien entendu, I’invention n’est pas limitée au mode de réalisation décrit mais
englobe toute variante entrant dans le champ de I’invention telle que définie par les re-
vendications.

Bien que les panneaux 1, 100 soient ici réalisé€s en béton 1éger, ils peuvent €tre
réalis€s en tout matériau approprié et de préférence en matériau léger de maniere a
faciliter leur manutention sur un chantier.

Les panneaux 1, 100 peuvent étre dépourvus de plaque 10 de magnésium. De méme,
le panneau 1 peut ne comprendre qu’une seule plaque 10 et le panneau 100 peut
comprendre deux plaques 10.

Bien que les plaques 10 soient ici réalisées en magnésium, elles peuvent étre réalis€s
en tout matériau appropri€. La ou les plaques 10 peuvent étre en d’autres matériaux,
comme des matériaux composites ou des matériaux multicouches. Elles peuvent par
exemple €tre réalisées en un matériau assurant une protection balistique.

Permettant aussi de réaliser un calage vertical, le panneau 100 peut aussi étre utilisé

pour la fabrication d’un mur.



Revendications

[Revendication 1] Panneau (1, 100) de construction comprenant un corps (2) ayant une
premiere face principale (3) et une deuxieme face principale (4) qui sont
sensiblement paralleles entre elles et qui ont chacune un premier bord
longitudinal (3.1, 4.1) et un deuxieme bord longitudinal (3.2, 4.2), le
premier bord longitudinal de la premiere face principale étant relié par
une premiere surface latérale (5) au premier bord longitudinal de la
deuxieme face principale et le deuxieme bord longitudinal de la
premiere face principale étant relié par une deuxieme surface latérale (6)
au deuxieme bord longitudinal de la deuxi¢me face principale, ca-

ractérisé en ce que :

- les surfaces latérales ont un profil identique dans un plan per-
pendiculaire aux bords longitudinaux des faces principales ;

- chaque surface latérale comporte, au voisinage immédiat de
I’une des faces principales, une feuillure longitudinale (7, 7,
7°’) comportant un fond (7.2, 7.2°, 7.2°”) sensiblement
parallele a ladite face principale, et un flanc (7.1,7.1°,7.1°")
s’étendant sensiblement perpendiculairement aux faces
principales pour relier ladite face principale au fond ;

- chaque surface latérale comporte, au voisinage immédiat de
I’autre des faces principales, une languette longitudinale (8, 8,
8’’) prolongeant ladite autre face principale, la languette ayant
une face terminale (8.1, 8.1°, 8.1°") sensiblement perpen-
diculaire aux faces principales et une largeur ([, [’, [”’) égale a
une largeur (/1, [1°, [1"’) du flanc de la feuillure ;

- chaque surface latérale comporte, entre la feuillure et la
languette, une portion longitudinale (9, 97, 9°”) intermédiaire
et la languette s’étend en saillie de ladite portion longitudinale
intermédiaire d’une hauteur (h, h’, h’’) supérieure a une
largeur (12, 12, [2”") du fond de la feuillure.

[Revendication 2] Panneau (1) selon la revendication 1, dans lequel les profils des surfaces
latérales (5, 6) sont symétriques 1’un de I’autre par rapport a un axe (X)
longitudinal central du panneau.

[Revendication 3] Panneau (100) selon la revendication 1, dans lequel les profils des

surfaces latérales (5, 6) sont symétriques I’un de 1’autre par rapport a un



[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]
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plan (P) longitudinal médian du panneau.

Panneau (1, 100) selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans lequel le corps (2) est a base de béton léger.

Panneau (1, 100) selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, comprenant au moins une plaque (10) de magnésium
s’étendant du premier bord au deuxieme bord d’une des faces
principales (5, 6) du corps (2) pour recouvrir ladite face principale.
Panneau (1, 100) selon la revendication 5, comprenant deux plaques
(10) de magnésium recouvrant chacune 1’une (5, 6) des faces principales
du corps (2).

Dispositif (200) de fabrication d’un panneau (1, 100) de construction
selon I’'une quelconque des revendications précédentes, comprenant un
moule ayant une structure (201) a laquelle sont fixées deux parois
latérales (202) pour définir entre elles une empreinte du moule, les
parois latérales ayant des profils correspondant a ceux des surfaces
latérales (5, 6) du panneau de construction et au moins une des parois
latérales pouvant étre fixée a la structure dans deux positions, a savoir
une premiere position dans laquelle les profils des parois latérales sont
symétriques I’un de 1’autre par rapport a un plan longitudinal médian du
panneau pour former un hourdis (100) et une deuxiéme position dans
laquelle les profils des parois latérales sont symétriques 1’'un de I’autre
par rapport a un axe central du panneau pour former un panneau (1) de
mur.

Procédé de fabrication d’un mur (M) au moyen de panneaux (1) de
construction selon 1I’une des revendications 1 a 6, comprenant les étapes
de :

- poser et caler verticalement un premier panneau (1) de
construction pour former une référence de positionnement ;

- poser un deuxieme panneau (1) de construction et le caler di-
rectement sur le premier panneau de construction de telle
maniere que le deuxieme panneau de construction ait une
languette (8) en appui contre le fond (7.2”) de la feuillure (7°)
de la surface latérale adjacente du premier panneau et, du
méme cOté, le fond (7.2) de la feuillure (7) en appui contre la
languette (8’) de ladite surface latérale adjacente du premier
panneau ;

- chaque panneau suivant étant calé directement sur le panneau
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posé précédemment.
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[Fig. 1A]
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[Fig. 1C]
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[Fig. 2C]
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