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MASCARA COMPRENANT DES PARTICULES SOLIDES.

@ L'invention a pour objet une composition de revéte-
ment des fibres kératiniques comprenant, dans un milieu
cosmétiqguement acceptable comprenant au moins un sol-
vant volatil, une fraction non volatile comprenant:
_ -a) un polymere apte & adhérer sur les matieres kérati-

niques,

- b) des particules solides a 25 °C choisies parmi:

- i) des particules solides d’un matériau cristallin ou
semi-cristallin,

- ii) des particules solides d’un matériau amorphe,

- i) des particules solides d’une cire ayant une dureté
supérieure ou égale a 6, 5 MPa

- iv) et leurs mélanges,

les particules solides étant présentes dans la composi-
tion en une teneur telle que la fraction volumique des parti-
cules solides est inférieure ou égale a 50 % du volume total
de ladite fraction non volatile.

La composition permet d’obtenir un bon recourbement
des fibres kératiniques, notamment des cils.
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La présente invention a pour objet une composition cosmétique de revétement
des fibres kératiniques, notamment des cils ou des cheveux, comprenant des par-
ticules solides et un polymére adhérent, et son utilisation pour recourber les fibres
kératiniques. La composition est destinée aux fibres kératiniques sensiblement
longitudinales d’étres humains comme les cils ou les cheveux ou bien encore aux
faux-cils ou aux postiches comme les perruques. Plus spécialement, la composi-
tion est destinée au revétement des cils.

La composition peut &tre une composition de maquillage, encore appelé mascara,
une composition & appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou bien en-
core une composition de traitement des fibres kératiniques, notamment des cils.
Plus spécialement, la composition est un mascara.

Le but de la présente invention est de proposer une composition de revétement
des cils conduisant aprés application, a un revétement conférant un bon recour-
bement des cils.

Les inventeurs ont découvert qu'un tel revétement des cils pouvait étre obtenu en
utilisant des particules solides particuliéres associées a un polymére adhérent.

De fagon plus précise, I'invention a pour objet une composition de revétement des
fibres kératiniques, notamment des cils, comprenant, dans un milieu cosmetique-
ment acceptable comprenant au moins un solvant volatil, une fraction non volatile
comprenant :

- a) un polymére apte a adhérer sur les matiéres kératiniques,

- b) des particules principales solides a 25 °C choisies parmi :

- i) des premiéres particules solides comprenant un premier matériau cristallin
ou semi-cristallin solide a 25 °C présentant une transition de phase de premier
ordre, de fusion ou de combustion, supérieure a 100 °C,

- i) des deuxiémes particules solides comprenant un deuxieme matériau amor-
phe ayant une température de transition vitreuse supérieure ou égale a 60 °C,

- i) des troisiémes particules solides comprenant un troisiéme matériau choisi
parmi les cires ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa,

- iv) et leurs mélanges,

¢) et éventuellement des particules solides additionnelles différentes desdites

particules solides principales, les particules solides additionnelles n’étant pas ap-

tes & coalescer a une température inférieure ou égale a 40 °C,

les particules solides principales et, le cas échéant, les particules solides addition-

nelles étant présentes dans la composition en une teneur telle que la fraction vo-

lumique des particules solides principales et, le cas échéant, des particules soli-
des additionnelles est supérieure ou égale a 1 % et inférieure & 50 % du volume
total de ladite fraction non volatile,
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et, le cas échéant, la fraction volumique des particules solides principales est su-
périeure ou égal a 50 % du volume total des particules solides principales et des
particules solides additionnelles.

L’invention a également pour objet un procédé de maquillage ou de soin non the-
rapeutique des fibres kératiniques, notamment des cils, comprenant

I'application sur les fibres kératiniques d’une composition telle que définie précé-
demment.

L'invention a aussi pour objet I'utilisation d’'une composition telle que définie pre-
cédemment pour recourber les fibres kératiniques, notamment les cils.

L’invention a encore pour objet I'utilisation de particules principales solides a 25 °C

choisies parmi :

- i) des premiéres particules solides comprenant un premier matériau cristallin
ou semi-cristallin solide & 25 °C présentant une transition de phase de premier
ordre, de fusion ou de combustion, supérieure a 100 °C,

- i) des deuxiémes particules solides comprenant un deuxiéme matériau amor-
phe ayant une température de transition vitreuse supérieure ou egale a 60 °C,

- i) des troisiémes particules solides comprenant un troisieme matériau choisi
parmi les cires ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa,

- iv) et leurs mélanges,
et éventuellement de particules solides additionnelles différentes desdites parti-
cules solides principales, les particules solides additionnelles n’étant pas aptes a
coalescer a une température inférieure ou égale a 40 °C,
dans une composition de revétement des fibres kératiniques, notamment un mas-
cara, comprenant, dans un milieu cosmétiquement acceptable comprenant au
moins un solvant volatil, une fraction non volatile comprenant un polymere apte a
adhérer sur les matiéres kératiniques, lesdites particules solides principale et,
éventuellement, lesdites particules solides additionnelles, les particules solides
principales et, le cas échéant, les particules solides additionnelles étant présentes
dans la composition en une teneur telle que la fraction volumique des particules
solides principales et, le cas échéant, des particules solides additionnelles est su-
périeure ou égal a 1 % et inférieure & 50 % du volume total de ladite fraction non
volatile, ‘

et, le cas échéant, la fraction volumique des particules solides principales est su-

périeure ou égal a 50 % du volume total des particules solides principales et des

particules solides additionnelles,

pour recourber les fibres kératiniques, notamment les cils.

On entend par particules solides des particules qui sont a I'état solide a 25 °C et a
pression atmosphérique.
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On entend par fraction non volatile de la composition 'ensemble des constituants
présents dans la composition qui ne sont pas volatiles. On entend par composeé
volatile un composé qui, pris isolément, a une pression de vapeur non nulle, a
température ambiante (25 °C) et pression atmosphérique, allant en particulier de
10 a 300 mm de Hg (1,33 Pa a 40.000 Pa) et de préférence supérieure a 0,3 mm

_de Hg (40 Pa).

La fraction non volatile de la composition correspond en fait au mélange des
constituants restant sur les cils aprés le séchage complet du mascara appliqué sur
les cils. I

Pour obtenir un bon recourbement des cils, la composition selon l'invention com-
prend des particules solides, dites particules solides principales, choisies parmi les

* premiéres, deuxiémes, et troisiémes particules solides telles que définies précé-

demment, et leurs mélanges.

Les particules solides principales peuvent comprendre des particules solides, ap-
pelées premiéres particules solides, comprenant (en particulier formé de) un mate-
riau, dit premier matériau, cristallin ou semi-cristallin solide a température am-
biante (25 °C) présentant une transition de phase de premier ordre, de fusion ou
de combustion, supérieure a 100 °C, de préférence supérieure a 120 °C, et mieux
supérieure a 150 °C.

La température de fusion ou de combustion du premier matériau peut étre mesu-
rée selon la norme ASTM E794-98.

Par "matériau semi-cristallin”, on entend au sens de l'invention, un matériau, no-
tamment un polymére, comportant une partie cristallisable et une partie amorphe
présentant une température de changement de phase réversible du premier ordre,
en particulier de fusion (transition solide-liquide).

. Avantageusement, le premier matériau cristallin ou semi cristallin présente une

dureté Vickers supérieure ou égale a 10, notamment allant de 10 a 7500, de pre-
férence supérieure ou égale a 200, notamment allant de 200 a 7500, et mieux su-
périeure ou égale a 400, notamment allant de 400 a 7500.

La dureté VICKERS (HV) est déterminée en appliquant sur le matériau un péné-
trométre en forme de pyramide a base carrée, a 'aide d'une charge P. On mesure
ensuite la dimension moyenne d'une diagonale de I'empreinte carrée obtenue
avec le pénétrometre.

La dureté VICKERS (HV) est alors calculée par la relation :

1854,4 x P d = diagonale moyenne en pm
HV =

d? P = charge appliquée en g
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La mesure de la dureté VICKERS peut étre effectuée a l'aide du microduromeétre
M 400 g 2 de la société LECO.

Le premier matériau desdites premiéres particules primaires peut &tre un matériau
minéral qui peut étre choisi parmi la silice, le verre, le diamant, le cuivre, le nitrure
de bore, les céramiques, les micas, les oxydes métalliques, notamment les oxydes
de fer comme I'oxyde de fer noir, I'oxyde de fer rouge, I'oxyde de fer jaune, les
oxydes de titane, I'alumine, ou bien encore un polymére comme les polyamides
par exemple le nylon, et leurs meélanges. »

Les dites premiéres particules peuvent étre des particules pleines, ou bien encore
des particules creuses.

Selon un premier mode de réalisation de la composition selon l'invention, lesdites
premiéres particules sont formées uniquement dudit premier matériau défini pre-
cédemment.

Selon un deuxieme mode de réalisation de la composition selon l'invention, les
premiéres particules solides comprennent au moins deux premiers matériaux dis-
tincts. C’est par exemple le cas des micas recouverts d’oxyde de titane ou d'oxyde
de fer. :

Selon un troisiéme mode de réalisation de la composition selon linvention, lesdi-
tes premiéres particules solides comprennent au moins ledit premier matériau, et
au moins un matériau additionnel, différent dudit premier matériau, ledit premier
matériau formant la surface desdites premieres particules. Pour ces particules so-
lides, ledit premier matériau ayant les caractéristiques décrites précédemment se
trouve a la surface desdites premiéres particules, ces dernieres comprenant un
matériau additionnel recouvert par le premier matériau.

Avantageusement, les dites premieres particules peuvent avoir une taille moyenne
allant de 5 nm & 50 pm, et de préférence de 20 nm a 50 ym.

Les particules solides principales peuvent comprendre des particules solides, ap-
pelées deuxieémes particules solides comprenant (en particulier formé de) un ma-
tériau, dit deuxiéme matériau, matériau amorphe, en particulier un polymere,
ayant une température de transition vitreuse supérieure ou égale a 60 °C (notam-
ment allant de 60 °C a 800 °C), avantageusement supérieure ou égale a 80 °C
(notamment allant de 80 °C a 700 °C), et de préférence supérieure ou égale a 100
°C (notamment allant de 100 °C a 500 °C). La température de transition vitreuse
peut étre mesurée par DSC (Differential Scanning Calorimetry) selon la norme
ASTM D3418-97.
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Comme matériau amorphe, on peut utiliser un polymére non filmogéne a une tem-
pérature inférieure ou égale a 40 °C ayant une température de transition vitreuse
telle que décrite précédemment.

On entend par « polymére non filmogéne a une température inférieure ou égale a
40 °C» un polymére qui n'est pas apte a former a lui seul, ou en présence d’agent
auxiliaire de filmification, un film continu et adhérent sur un support, notamment
sur les matiéres kératiniques, & une température inférieure ou égale a 40 °C.

On entend par agent auxiliaire de filmification les agents plastifiants et les agents
de coalescence connus de 'homme du métier pour favoriser la filmification des
polymeéres.

Comme polymére amorphe ayant une température de transition vitreuse supé--
rieure ou égale a 60 °C, on peut utiliser des polymeres radicalaires ou les poly-
condensats ayant la température de transition vitreuse définie.

Comme polymére radicalaire, on peut citer :

- les polyméres d'éthyléne, notamment de cycloéthyléne, de naphtyléthylene ;

- les polyméres de propylene, notamment d’hexafluoropropylene ;

- les polyméres acryliques, notamment les polyméres d’acide acrylique,
d'acrylate de diméthyl-adamanthyl, de chloroacrylate ;

- les polyméres d’acrylamide ;

les polyméres de (méth)acrylonitrile ;

- les polyméres d’acétylstyrene, de carboxystyréne, de chlorométhylstyréne ;

Comme polycondensats, on peut citer les polycarbonates, les polyuréthanes, les
polyesters, les polyamides, les polysulfones, les polysulfonamides, les carbohy-
drates comme I'amylose triacétate.

Les deuxiémes particules solides peuvent étre des particules pleines ou des parti-
cules creuses.

Selon un premier mode de réalisation, les deuxiémes particules solides sont for-
mées essentiellement dudit deuxiéme matériau amorphe décrit précédemment.

Selon un deuxiéme mode de réalisation, les deuxiémes particules solides com-
prennent au moins ledit deuxiéme matériau amorphe et au moins un matériau ad-
ditionnel, différent du deuxiéme matériau amorphe, ledit deuxieme matériau amor-
phe formant la surface, ou l'écorce, desdites deuxiémes particules solides et le
matériau additionnel formant tintérieur, ou le cceur, desdites deuxiémes particules
solides.
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Le matériau additionne! peut étre par exemple un polymere additionnel ayant une
température de transition vitreuse inférieure a 60 °C, et de préférence inférieure a
45 °C.

Ainsi, les deuxiemes particulés solides peuvent étre par exemple des particules
coreshell de polyméres, comprenant une partie externe (c'est-a-dire une écorce)
formée du premier matériau amorphe ayant une température de transition vitreuse
supérieure ou égale a 60 °C et comprenant une partie interne (c’est-a-dire un
cceur) ayant une température de transition vitreuse inférieure a 60 °C.

Avantageusement, la teneur du premier matériau amorphe dans les deuxiemes
particules solides est telle que la fraction volumique du premier matériau est supe-
rieure ou égale a 10 %, et de préférence supérieure ou égale a 30 %, en volume
du volume total des deuxieémes particules solides.

Les deuxiemes particules solides peuvent avoir une taille moyenne allant de 10
nm a 50 pm, et de préférence allant de 20 nm atlum.

Comme deuxiémes particules solides, on peut utiliser les dispersions agueuses de
polymére non filmogéne vendues sous les dénominations « JONCRYL® SCX
8082 » , « JONCRYL® 90 » par la société JOHNSON POLYMER, « NEOCRYL®
XK 52 » par la société AVECIA RESINS, « RHODOPAS® 5051 » par la société
RHODIA CHIMIE.

Les particules solides principales peuvent comprendre des particules solides, ap-
pelées troisiémes particules solides, comprenant (en particulier formé de) une cire,
appelée cire dure, ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa.

Par "cire". on entend au sens de la présente invention, un composé gras lipophile,
solide a température ambiante (25 °C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg,
soit 105 Pa), a changement d’état solide/liquide réversible, ayant une température
de fusion de fusion allant de 30 °C a 99 °C, et mieux allant de 45 °C a 99 °C.

En portant la cire a sa température de fusion, il est possible de la rendre miscible
aux huiles et de former un mélange homogéne microscopiquement, mais en ra-
menant la température du mélange a la température ambiante, on obtient une re-
cristallisation de la cire dans les huiles du mélange.

Les valeurs de point de fusion correspondent, selon linvention, au pic de fusion
mesurée a l'aide d'un calorimétre a balayage différentiel (D.S.C.), par exemple le
calorimétre vendu sous la dénomination DSC 30 par la société METLER , avec
une montée en température de 5 ou 10 °C par minute.

La cire dure peut avoir un point de fusion allant de 30 °C a 99°C, et notamment
allant de 40 °C a 99 °C.
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Avantageusement, la cire dure a un point de fusion supérieur ou égal a 30 °C et
inférieur a 77 °C, en particulier supérieur ou égal a 30 °C et inférieur a4 60 °C, no-
tamment allant de 30 °C a 59 °C, de préférence allant de 35°C a 59 °C, et mieux
allant de 40 °C & 50 °C.

De préférence, la cire peut avoir une dureté allant de 6,5 MPa a 20 MPa, notam-
ment allant de 9,7 MPa a 20 MPa, et en particulier allant de 9,7 MPa a 15 MPa.
Avantageusement, la cire peut avoir une dureté-supérieure a 10 MPa, notamment
allant de 10 a 20 MPa, et mieux allant de 10 a 12 MPa.

Selon la présente demande, la dureté de la cire est déterminée par la mesure de
la force en compression mesurée a 20 °C a l'aide du texturométre vendu sous la
dénomination TA-XT2i par la société RHEO, équipé d'un cylindre en inox d'un
diamétre de 2 mm se déplagant a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et pénétrant
dans la cire a une profondeur de pénétration de 0,3 mm. Pour effectuer la mesure
de dureté, la cire est fondue a une température égale au point de fusion de la cire
+ 20 °C. La cire fondue est coulée dans un récipient de 30 mm de diameétre et de
20 mm de profondeur. La cire est recristallisée a température ambiante (25 °C)
pendant 24 heures, puis la cire est conservée pendant au moins 1 heure & 20 °C
avant d'effectuer la mesure de dureté. La valeur de la dureté est la force de com-
pression mesurée divisée par la surface du cylindre du texturométre en contact
avec la cire.

Comme cire répondant aux critéres définis précédemment, on peut utiliser la cire
de Candellila, la cire de jojoba hydrogénée, la cire de sumac, la cérésine, le stéa-
rate d’octacosanyle, le stéarate de tétracontanyle, la cire de Shellac, le fumarate
de béhényle, le tétrastéarate de di-(triméthylol-1,1,1 propane) vendu sous la dé-
nomination « HEST 2T-4S » par la société HETERENE, le tétrabéhénate de di-
(triméthylol-1,1,1 propane) vendue sous la dénomination HEST 2T-4B par la so-
ciété HETERENE, les ozokerites comme celle vendue sous la dénomination
« OZOKERITE WAX SP 1020 P » par la société STRAHL & PITSCH

On peut également utiliser la cire obtenue par hydrogénation d'huile d'olive estéri-
fice avec l'alcool stéarylique vendue sous la dénomination « PHYTOWAX Olive 18
L 57 » ou bien encore les cires obtenues par hydrogénation d’huile de ricin estéri-
fise avec lalcool cétylique vendus sous la dénomination « PHYTOWAX ricin
16L64 et 22173 », par la société SOPHIM. De telles cires sont décrites dans la
demande FR-A- 2792190.

Avantageusement, la cire dure est choisie parmi la cire d’olive obtenue par hydro-
génation d’huile d'olive estérifiee avec I'alcool stéarylique vendue sous la dénomi-
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nation PHYTOWAX Olive 18 L 57 de la société SOPHIM et le tétrastéarate de di-
(triméthylol-1,1,1 propane).

Avantageusement, les troisiémes particules de cire dure peuvent avoir une taille
moyenne allant de 50 nm & 50 um, et de préférence allant de 50 nm a 10 ym.

Selon un premier mode de réalisation de la composition selon l'invention, les par-
ticules solides principales sont constituées des premiéres ou deuxiemes ou troi-
siémes particules solides décrites précédemment. -

Selon un deuxiéme mode de réalisation de la composition selon linvention, les
particules solides principales sont constituées du mélange des premiéres et des
deuxiémes particules solides, ou des deuxiémes et troisiémes particules solides,
ou des premiéres et troisigmes particules solides décrites précédemment.

Selon un troisitme mode de réalisation de la composition selon l'invention, les
particules solides principales sont constituées du mélange des premiéres,
deuxieémes et troisiémes particules solides décrites précedemment.

La composition selon l'invention peut comprendre, en plus des premiéres particu-
les solides principales décrites précédemment, d’autres particules solides, appe-
lées particules solides additionnelles, différentes des particules solides principales.

Ces particules solides additionnelles correspondent aux particules solides a 25 °C
de tout matériau, différent des particules solides principales, restant sous forme de
particules individualisées, ou éventuellement collées mais qui conservent dans ce
cas leur état de particule individuelle (ces particules collées ne sont pas coales-
cées a une température inférieure ou égale a 40 °C).

Toutes les constituants présents dans la composition selon l'invention se trouvant
a I'état de particules solides a 25 °C et qui ne coalescent pas a une température
inférieure ou égale a 40 °C a eux seuls ou en présence des autres constituants
présents dans la composition sont considérées comme étant soit des particules
solides principales ou soit des particules solides additionnelles selon les défini-
tions décrites précédemment.

Ainsi, par exemple, les particules solides additionnelles peuvent étre en un maté-
riau choisi parmi les cires différentes de la cire dure des troisiémes particules dé-
crite précédemment, les charges, les polymeres différents du matériau amorphe
présent dans les deuxiémes particules solides décrites précédemment.

Les additifs décrits ci-aprés, lorsqu'ils sont sous la forme de particules solides a 25
°C, sont considérés comme étant soit des particules solides principales, soit des
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particules solides additionnelles telles que décrites précédemment lorsque ces
additifs possédent les caractéristiques correspondantes définies précédemment.

En particulier, le polymére adhérent présent dans la composition selon l'invention
peut étre sous la forme de particules solides. Dans ce cas, ces particules sont
considérées comme étant des particules solides telles que définies précédemment
si ce polymére posséde les caractéristiques définies précédemment.

Dans la composition selon l'invention, les particules solides principales et, le cas
échéant, les particules solides additionnelles sont présentes en une teneur telle
que la fraction volumique des particules solides principales et, le cas échéant, des
particules solides additionnelles est supérieure ou égale a 1 % et inférieure a 50
%, de préférence est supérieure ou égale a 5 % et inférieure a 50 %, du volume
total de la fraction non volatile de la composition, ce qui signifie que le volume total
de toutes les premiéres particules et, le cas échéant, des deuxiémes particules
représente au moins 1 % mais moins de 50 % (notamment va de 1 % & 49 %, et
de préférence va de 5 % a 49 %) du volume total de la fraction non volatile de la
composition.

On entend par « fraction volumique des particules solides principales et, le cas
échéant, des particules solides additionnelles» le pourcentage du volume total de
toutes les particules solides principales et, le cas échéant, de toutes les particules
solides additionnelles présentent dans la fraction non volatile de la composition,
par rapport au volume total de tous les composés de la fraction non volatile de la
composition.

Avantageusement, ladite fraction volumique des particules solides principales et,
le cas échéant, des particules solides additionnelles est supérieure ou égale a 1 %
et inférieure ou égale a 40 % (notamment va de 5 % a 40 %), et de préférence su-
périeure ou égale a 1 % et inférieure ou égale a 30 % (notamment va de 10 % a
30 %) du volume total de la fraction non volatile de la composition.

La fraction volumique (FV) de particules solides présente dans la fraction non vo-
latile de la composition est égale au pourcentage du volume total V desdites parti-
cules divisé par le volume total V' de la fraction non volatile de la composition.

Le volume V de particules solides est égal a la masse m desdites particules soli-
des dans la composition divisé par la masse volumique Mv des particules. La

masse volumique est calculée selon la méthode décrite ci-apres.

Fraction volumique : FV=100xV/V et V=m/Mv
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Le volume total V' de la fraction non volatile de la composition est calculé en addi-
tionnant le volume de chaque constituant non volatil présent dans la composition.

Avantageusement, lorsque la composition comprend des particules solides addi-
tionnelles telles que définies précédemment, les particules solides principales sont
présentes dans la composition en une teneur telle que la fraction volumique des
particules solides principales est supérieure ou égale a 50 %, notamment va de 50
% a 99 %, du volume total des particules solides principales et des particules soli-
des additionnelles, de préférence est supérieure ou égale a 60 %, notamment va
de 60 % a 99 %, et mieux est supérieure ou égale 4 70 %, notamment va de 70 %
a 99 %.

Le solvant volatil présent dans la composition selon Iinvention peut étre choisi
parmi 'eau, les solvants organiques volatils et les huiles volatiles définis ci-aprés,
et leurs mélanges.

Dans la présente demande, on entend par « polymére apte a adhérer sur les ma-
tieres kératiniques », appelé par la suite polymere adhérent, un polymeére apte a
rester fixé sur les matiéres kératiniques telles que les fibres kératiniques comme
les cils , les cheveux, ou la peau, et de préférence sur les cils, lors du contact du
polymére avec lesdites matieres kératiniques. Un tel polymére adhérent a
d'ailleurs une bonne aptitude a former un deépdt sur les matiéres kératiniques et
reste fixé sur ces dernieres.

Avantageusement, le polymére adhérent peut étre un polymére filmogéne a une -
température inférieure ou égale a 40 °C. Dans la présente demande, on entend
par "polymére filmogéne", un polymere apte a former a lui seul ou en présence
d'un agent auxiliaire de filmification, un dépdt, notamment un film, continu et adhé-
rent sur un support, notamment sur les matiéres kératiniques.

Le polymére adhérent présent dans la composition selon linvention peut étre un
polymére solubilisé ou dispersé sous forme de particules solides dans une phase
aqueuse de la composition ou bien encore solubilisé ou dispersé sous forme de
particules solides dans une phase grasse liquide. La composition peut compren-
dre un mélange de ces polyméres. Lorsque le polymére adhérent se présente
sous forme de particules solides, ces particules peuvent présenter une taille
moyenne de particules allant de 5 nm a 10 ym, notamment allant de 5 nm a 5 pm,
avantageusement allant de 5 nm & 600 nm, et de préférence allant de 20 nm a
300 nm.

Le polymeére adhérent peut étre présent dans la composition selon l'invention en
une teneur en matiéres séches allant de 0,1 % & 50 % en poids par rapport au
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poids total de la composition, de préférence de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux
de 1 % a 30 % en poids.

Parmi les polyméres adhérents utilisables dans la composition de la présente in-
vention, on peut citer les polyméres synthétiques, de type radicalaire ou de type
polycondensat, les polyméres d'origine naturelle, et leurs mélanges.

Par polymére radicalaire, on entend un polymére obtenu par polymérisation de
monomeres a insaturation notamment éthylénique, chaque monomere étant sus-
ceptible de s'homopolymériser (a l'inverse des polycondensats).
Les polyméres de type radicalaire peuvent étre notamment des polymeéres, ou des
copolymeéres, vinyliques, notamment des polyméres acryliques.

Les polyméres vinyliques peuvent résulter de la polymérisation de monomeres a
insaturation éthylénique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de
ces monomeéres acides et/ou des amides de ces monoméres acides.

Comme monomére porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car-
boxyliques insaturés o,B-éthyléniques tels que l'acide acrylique, l'acide méthacry-
lique, I'acide crotonique, I'acide maléique, l'acide itaconique.

Les esters de monoméres acides sont avantageusement choisis parmi les esters
de l'acide (méth)acrylique (encore appelé les (méth)acrylates), notamment des
(méth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C-Cso, de preférence en Cy-
Cs, des (méth)acrylates daryle, en particulier d'aryle en Cs-C1o, des
(méth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C2-Cs .

Parmi les (méth)acrylates d'alkyle, on peut citer le méthacrylate de méthyle, le
méthacrylate d'éthyle, le méthacrylate de butyle, le méthacrylate d'isobutyle, le
méthacrylate d'éthyl-2 hexyle, le méthacrylate de lauryle, le méthacrylate de cy-
clohexyle.

Parmi les (méth)acrylates d’hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyéthyle,
l'acrylate de 2-hydroxypropyle, le méthacrylate d'hydroxyéthyle, le méthacrylate de
2-hydroxypropyle.

Parmi les (méth)acrylates d'aryle, on peut citer l'acrylate de benzyle et l'acrylate de
phényle.

Les esters de lacide (méth)acrylique particuliérement préférés sont les
(méth)acrylates d'alkyle.

Selon la présente invention, le groupement alkyle des esters peut étre soit fluoré,
soit perfluoré, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalité des atomes d'hydrogene du
groupement alkyle sont substitués par des atomes de fluor.
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Comme amides des monoméres acides, on peut par exemple citer les
(méth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (méth)acrylamides, en particulier
d'alkyl en C,-Cy2. Parmi les N-alkyl (méth)acrylamides, on peut citer le N-éthyl
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N-
undécylacrylamide.

Les polyméres vinyliques peuvent également résulter de I'homopolymérisation ou
de la copolymérisation de monoméres choisis parmi les esters vinyliques et les
monoméres styréniques. En particulier, ces monomeres peuvent étre polymérisés
avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux
mentionnés précédemment.

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer l'acétate de vinyle, le néodéca-
noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate
de vinyle.

Comme monomeéres styréniques, on peut citer le styréne et I'alpha-meéthyl styréne.

Il est possible d'utiliser tout monomeére connu de I'homme du métier entrant dans
les catégories de monoméres acryliques et vinyliques (y compris les monomeres
modifiés par une chaine siliconée).

Parmi les polycondensats, on peut citer les polyuréthanes, les polyesters, les po-
lyesters amides, les polyamides, et les résines époxyesters, les polyurées.

Les polyuréthanes peuvent étre choisis parmi les polyuréthanes anioniques, catio-
niques, non-ioniques ou amphoteres, les polyuréthanes-acryliques, les poly-
uréthanes-polyvinylpirrolidones, les  polyester-polyuréthanes, les polyéther-
polyuréthanes, les polyurées, les polyurée-polyuréthanes, et leurs mélanges.

Les polyesters peuvent étre obtenus, de fagon connue, par polycondensation
d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols.

L’acide dicarboxylique peut étre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut
citer comme exemple de tels acides : l'acide oxalique, l'acide malonique, l'acide
diméthylmalonique, I'acide succinique, l'acide glutarique, l'acide adipique, l'acide
pimélique, lacide 2,2-diméthylglutarique, l'acide azélaique, l'acide subérique,
l'acide sébacique, 'acide fumarique, I'acide maléique, lacide itaconique, I'acide
phtalique, I'acide dodécanedioique, I'acide 1,3-cyclohexanedicarboxylique, 'acide
1,4-cyclohexa-nedicarboxylique, I'acide isophtalique, l'acide téréphtalique, V'acide
2 5-norborane dicarboxylique, I'acide diglycolique, I'acide thiodipropionique, l'acide
2,5-naphtalénedicarboxylique, 'acide 2,6-naphtalénedicarboxyliqgue. Ces mono-
méres acide dicarboxylique peuvent étre utilisés seuls ou en combinaison d'au
moins deux monoméres acide dicarboxylique. Parmi ces monoméres, on choisit
préférentiellement I'acide phtalique, I'acide isophtalique, I'acide téréphtalique.
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Le diol peut étre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On
utilise de préférence un diol choisi parmi : I'éthylene glycol, le diéthyléne glycol, le
triethyléne glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane diméthanol, le 4-butanediol.
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycérol, le pentaérythritol, le sorbitol, le
triméthylol propane.

Les polyesters amides peuvent étre obtenus de maniére analogue aux polyesters,
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools.
Comme diamine, on peut utiliser I'éthylénediamine, I'hexaméthylénediamine, la
méta- ou para-phénylénediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la mo-
noéthanolamine.

Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au moins
un groupement -SOzM, avec M représentant un atome d’hydrogéne, un ion am-
monium NH4" ou un ion alcalin, alcalino-terreux ou métallique, comme par exem-
ple un ion Na*, Li*, K*, Mg%, Ca®", Cu*", Fe?*, Fe®". On peut utiliser notamment un
monomeére aromatique bifonctionnel comportant un tel groupement -SO3zM.

Le noyau aromatique du monomeére aromatique bifonctionnel portant en outre un
groupement -SO;M tel que décrit ci-dessus peut étre choisi par exemple parmi les
noyaux benzéne, naphtaléne, anthracéne, diphényl, oxydiphényl, sulfonyldiphényl,
méthylénediphényl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bi-
fonctionnel portant en outre un groupement -SOzM : Facide sulfoisophtalique,
lacide sulfotéréphtalique, l'acide sulfophtalique, l'acide 4-sulfonaphtalene-2,7-
dicarboxylique.

On préfére utiliser des copolymeéres & base d’isophtalate/sulfoisophtalate, et plus
particuliérement des copolyméres obtenus par condensation de di-éthyléneglycol,
cyclohexane di-méthanol, acide isophtalique, acide sulfoisophtalique. De tels po-
lyméres sont vendus par exemple sous le nom de marque Eastman AQ® par la
société Eastman Chemical Products.

Les polyméres d'origine naturelle, éventuellement modifies, peuvent étre choisis
parmi la résine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les élémis, les
copals, les polyméres cellulosiques, et leurs mélanges.

Selon un premier mode de réalisation de la composition selon l'invention, le poly-
mére adhérent peut &tre présent sous la forme de particules solides en dispersion
aqueuse, connue généralement sous le nom de latex ou pseudolatex. Les techni-
ques de préparation de ces dispersions sont bien connues de 'homme du métier.

Comme dispersion aqueuse de polymére adhérent, on peut utiliser les dispersions
acryliques vendues sous les dénominations NEOCRYL XK-90®, NEOCRYL A-
1070®, NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A-1079®,
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NEOGCRYL A-523® par la société AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 432® par
la société DOW CHEMICAL, DAITOSOL 5000 AD® par la société DAITO KASEY
KOGYO: ou bien encore les dispersions aqueuses de polyuréthane vendues sous
les dénominations NEOREZ R-981®, NEOREZ R-974® par la société AVECIA-
NEORESINS, les AVALURE UR-405®, AVALURE UR-410®, AVALURE UR-425
® AVALURE UR-450®, SANCURE 875®, SANCURE 861®, SANCURE 878®,
SANCURE 2060® par la société GOODRICH, IMPRANIL 85® par la société
BAYER, AQUAMERE H-1511® par la société HYDROMER.

Comme dispersion aqueuse de polymere adhérent, on peut également utiliser les
dispersions de polyméres résultant de la polymérisation radicalaire d'un ou plu-
sieurs monomeres radicalaires a l'intérieur et/ou partiellement en surface, de parti-
cules préexistantes d'au moins un polymére choisi dans le groupe constitué par
les polyuréthanes, les polyurées, les polyesters, les polyesteramides et/ou les al-
kydes. Ces polyméres sont généralement appelés polyméres hybrides.

Selon une deuxiéme variante de réalisation de la composition selon l'invention, le
polymére adhérent peut étre un polymeére hydrosoluble et est donc présent dans la
phase aqueuse de la composition sous forme solubilisée. Comme exemples de
polyméres filmogeénes hydrosolubles, on peut citer

- les protéines comme les protéines d'origine végétale telles que les protéines de
blé, de soja ; les protéines d'origine animale tels que les kératines, par exemples
les hydrolysats de kératine et les kératines sulfoniques ;

- les polyméres de chitine ou de chitosane anioniques, cationiques, amphotéres ou
non-ioniques ;

- les polyméres de cellulose tels que I'hydroxyéthylcellulose,
I'hydroxypropylcellulose, la méthylcellulose, I'éthylhydroxyéthylcellulose, la car-
boxyméthylcellulose, ainsi que les dérivés guaternisés de la cellulose ;

- les polyméres ou copolyméres acryliques, tels que les polyacrylates ou les poly-
méthacrylates ;

- les polyméres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolyméres de
Péther méthylvinylique et de I'anhydride malique, le copolymere de P'acétate de vi-
nyle et de 'acide crotonique, les copolyméres de vinylpyrrolidone et d'acétate de
vinyle ; les copolyméres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; I'alcool polyvinyli-
que ;

- les polyméres d'origine naturelle, éventuellement modifiés, tels que :

. les gommes arabiques, la gomme de guar, les dérivés du xanthane, la gomme de
karaya ;

. les alginates et les carraghénanes ;

. les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique et ses dérivés ;

_la résine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les élémis, les copals ;

. I'acide désoxyribonucléique ;
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. les muccopolysaccharides tels que 'acide hyaluronique, les chondroitines sulfate,
et leurs mélanges.

Selon une autre variante de réalisation de la composition selon linvention, le po-
lymére adhérent peut étre présent dans une phase grasse liquide comprenant des
huiles ou solvants organiques tels que ceux décrits précédemment. Par "phase
grasse liquide", on entend, au sens de finvention, une phase grasse liquide a
température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg, soit 109
Pa), composée d’un ou plusieurs corps gras liquides a température ambiante, ap-
pelés aussi huiles, généralement compatibles entre eux.

De préférence, la phase grasse liquide comprend une huile volatile, éventuelle-
ment en mélange avec une huile non volatile, les huiles pouvant étre choisies
parmi les huiles citées ci-apres.

Selon un troisiéme mode de réalisation de la composition selon l'invention, le po-
lymére adhérent peut étre présent sous forme de particules, stabilisées en sur-
face, dispersées dans la phase grasse liquide.

La dispersion de particules de polymére stabilisées en surface peut étre fabriquée
comme décrit dans le document EP-A-749747.

Les particules de polymére sont stabilisées en surface grace a un stabilisant qui
peut &tre un polymeére séquencé, un polymere greffé, et/ou un polymére statisti-
que, seul ou en mélange.

Des dispersions de polymere filmogéne dans la phase grasse liquide, en présence
d'agent stabilisants, sont notamment décrites dans les documents EP-A-749746,
EP-A-923928, EP-A-930060 dont le contenu est incorporé a titre de référence
dans la présente demande.

La taille des particules de polyméres en dispersion soit dans la phase aqueuse,
soit dans la phase grasse liquide, peut aller de 5 nm a 600 nm, et de préférence
de 20 nm a 300 nm.

Selon un quatriéme mode de réalisation de la composition selon l'invention, le po-
lymére adhérent peut étre solubilisé dans la phase grasse liquide, on dit alors que
le polymére filmogéne est un polymére liposoluble.

A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer les copolyméres d'ester
vinylique (le groupe vinylique étant directement relié a l'atome d'oxygéne du
groupe ester et 'ester vinylique ayant un radical hydrocarboné saturé, linéaire ou
ramifié, de 1 a 19 atomes de carbone, lié au carbonyle du groupe ester ) et d'au
moins un autre monomeére qui peut étre un ester vinylique (différent de I'ester viny-
lique déja présent), une o-oléfine (ayant de 8 a 28 atomes de carbone), un alkylvi-
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nyléther (dont le groupe alkyl comporte de 2 & 18 atomes de carbone), ou un ester
allylique ou méthallylique (ayant un radical hydrocarboné saturé, linéaire ou rami-
fie, de 1 & 19 atomes de carbone, lié au carbonyle du groupe ester).

Ces copolyméres peuvent étre réticulés a l'aide de réticulants qui peuvent étre soit
du type vinylique, soit du type allylique ou méthallylique, tels que le tétraallyloxyé-
thane, le divinylbenzéne, l'octanedioate de divinyle, le dodécanedioate de divinyle,
et |'octadécanedioate de divinyle.

Comme exemples de ces copolymeres, on peut citer les copolyméres : acétate de
vinyle/stéarate d'allyle, l'acétate de vinyle/laurate de vinyle, acétate de vi-
nyle/stéarate de vinyle, acétate de vinyle/octadécéne, acétate de vi-
nyle/octadécylvinyléther, propionate de vinyle/laurate d'allyle, propionate de vi-
nyle/laurate de vinyle, stéarate de vinyle/octadécene-1, acétate de vi-
nyle/dodécéne-1, stéarate de vinyle/éthylvinyléther, propionate de vinyle/cétyl vi-
nyle éther, stéarate de vinyle/acétate d'allyle, diméthyl-2, 2 octanoate de vi-
nyle/laurate de vinyle, diméthyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, diméthyl
propionate de vinyle/stéarate de vinyle, diméthyl propionate d'allyle/stéarate de
vinyle, propionate de vinyle/stéarate de vinyle, réticulé avec 0,2 % de divinyl ben-
zéne, diméthyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, réticulé avec 0,2 % de divi-
nyl benzéne, acétate de vinyle/octadécyl vinyl éther, réticulé avec 0,2 % de té-
traallyloxyéthane, acétate de vinyle/stéarate d'allyle, réticulé avec 0,2 % de divinyl
benzéne, acétate de vinyle/octadécéne-1 réticulé avec 0,2 % de divinyl benzene
et propionate d'allyle/stéarate d'allyle réticulé avec 0,2 % de divinyl benzene.

Comme polyméres liposolubles, on peut également citer les homopolyméres lipo-
solubles, et en particulier ceux résultant de 'homopolymérisation d'esters vinyli-
ques ayant de 9 & 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de méthacrylates d'al-
kyle, les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone.

De tels homopolyméres liposolubles peuvent étre choisis parmi le polystéarate de
vinyle, le polystéarate de vinyle réticulé & l'aide de divinylbenzeéne, de diallyléther
ou de phtalate de diallyle, le poly(méth)acrylate de stéaryle, le polylaurate de vi-
nyle, le poly(méth)acrylate de lauryle, ces poly(méth)acrylates pouvant étre réti-
culés a 'aide de diméthacrylate de I'éthyléne glycol ou de tétraéthyléne glycol.

Les copolyméres et homopolyméres liposolubles définis précédemment sont
connus et notamment décrits dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent avoir
un poids moléculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500.000 et de préférence
de 4.000 a 200.000.

Comme polyméres filmogénes liposolubles utilisables dans linvention, on peut
également citer les polyalkylénes et notamment les copolymeres d'alcénes en Co,-
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Ca0, comme le polybuténe, les alkylcelluloses avec un radical alkyle linéaire ou
ramifié, saturé ou non en Cq & Cs comme ['éthylcellulose et la propylcellulose, les
copolyméres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolyméres de la vinyl-
pyrrolidone et d'alcéne en Gz @ Cqo et mieux en Cz & Czo. A titre d'exemple de co-
polymére de VP utilisable dans linvention, on peut citer le copolymere de
VP/acétate vinyle, VP/méthacrylate d'éthyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylée,
VP/méthacrylate d'éthyle/acide méthacrylique, VP/eicosene, VP/hexadécéne,
VP/triaconténe, VP/styréne, VP/acide acrylique/méthacrylate de lauryle.

La composition selon l'invention peut comprendre un agent auxiliaire de filmifica-
tion favorisant la formation d'un film avec le polymére filmogéne. Un tel agent de
filmification peut étre choisi parmi tous les composés connus de I'homme du mé-
tier comme étant susceptibles de remplir la fonction rechercheée, et notamment
étre choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence.

Selon un mode de réalisation préféré de la composition selon l'invention, le poly-
mére adhérent peut étre un polymeére apte & former un dépdt, notamment un film,
produisant & une concentration de 7 % dans f'eau, une rétraction du stratum cor-
neum isolé de plus de 1 % a 30°C sous une humidité relative de 40 %, de préfe-
rence de plus de 1,2 %, et mieux de plus de 1,5 %. Cette rétraction est mesuréee a
Paide d'un extensiométre, selon la méthode décrite ci-aprés.

Selon un premier mode de réalisation de la composition selon l'invention, la com-
position peut comprendre un milieu aqueux, constituant une phase aqueuse, qui
peut étre la phase continue de la composition.

La phase aqueuse peut étre constituée essentiellement d'eau ; elle peut égale-
ment comprendre un mélange d'eau et de solvant miscible a l'eau (solvant apte a
former avec I'eau un mélange homogéne et transparent a l'ceil a 25 °C) comme
les monoalcools inférieurs ayant de 1 a 5 atomes de carbone tels que I'éthanol,
l'isopropanol, les glycols ayant de 2 & 8 atomes de carbone tels que le propyléne
glycol, I'éthyléne glycol, le 1,3-butyléne glycol, le dipropylene glycol, les cétones
en C3-Cg4, les aldéhydes en C2-C4.

La phase aqueuse (eau et éventuellement le solvant organique miscible a I'eau)
peut étre présente, en une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, par rapport au
poids total de la composition, de préférence de 3 % a 80 % en poids, et mieux de
5 % a 60 % en poids.

Selon un deuxiéme mode de réalisation de la composition selon l'invention, la
composition peut comprendre au moins une huile ou solvant organique volatile qui
peut notamment former une phase grasse, et en particulier une phase grasse
continue. La composition peut étre une composition anhydre.
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Par " huile ou solvant organique volatile", on entend au sens de l'invention des
solvants organiques et des huiles cosmétiques volatiles, liquides & température
ambiante, ayant une pression de vapeur non nulle, a température ambiante et
pression atmosphérique, allant en particulier de 102 4 300 mm de Hg (1,33 Pa &
40.000 Pa) et de préférence supérieure & 0,3 mm de Hg (30 Pa). Par "huile non
volatile", on entend une huile restant sur la peau a température ambiante et pres-
sion atmosphérique au moins plusieurs heures et ayant notamment une pression
de vapeur inférieure @ 102 mm de Hg (1,33 Pa).

Ces huiles peuvent étre des huiles hydrocarbonées, des huiles siliconées, des
huiles fluorées, ou leurs mélanges.

On entend par "huile hydrocarbonée”, une huile contenant principalement des
atomes d'hydrogéne et de carbone et éventuellement des atomes d'oxygeéne,
d'azote, de soufre, de phosphore. Les huiles hydrocarbonées volatiles peuvent
&tre choisies parmi les huiles hydrocarbonées ayant de 8 a 16 atomes de carbo-
nes, et notamment les alcanes ramifiés en Cg-C1s comme les isoalcanes en Cg-
C4g d'origine pétroliére (appelées aussi isoparaffines) comme l'isododécane (en-
core appelé 2,2,4,4,6-pentaméthylheptane), lsodécane, lisohexadécane, et par
exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux d'lsopars’ ou de Perme-
tyls, les esters ramifiés en Cg-C1g le néopentanoate d'iso-hexyle, et leurs mélan-
ges. D'autres huiles hydrocarbonées volatiles comme les distillats de pétrole, no-
tamment ceux vendus sous la dénomination Shell Solt par la société SHELL, peu-
vent aussi étre utilisées. De préférence, le solvant volatil est choisi parmi les huiles
volatiles hydrocarbonées ayant de 8 & 16 atomes de carbone et leurs melanges.

Comme huiles volatiles, on peut aussi utiliser les silicones volatiles, comme par
exemple les huiles de silicones linéaires ou cycliques volatiles, notamment celles
ayant une viscosité < 8 centistokes (8 10-8 m2/s), et ayant notamment de 2 & 7
atomes de silicium, ces silicones comportant éventuellement des groupes alkyle
ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile
utilisable dans l'invention, on peut citer notamment ['octaméthyl cyclotétrasiloxane,
le décaméthyl cyclopentasiloxane, le dodécaméthyl cyclohexasiloxane, I'hepta-
méthyl hexyltrisiloxane, I'heptaméthyloctyl trisiloxane, I'hexaméthyl disiloxane,
l'octaméthyl trisiloxane, le décaméthyl tétrasiloxane, le dodécaméthyl pentasi-
loxane et leurs mélanges.

L'huile volatile peut étre présente dans la composition selon linvention en une te-
neur allant de 0,1 % a 98 % en poids, par rapport au poids total de la composition,
de préférence de 1 % & 65 % en poids.
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La composition peut également comprendre au moins une huile non volatile, et
notamment choisie parmi les huiles hydrocarbonées et/ou siliconées et/ou fluorées
non volatiles.

Comme huile hydrocarbonée non volatile, on peut notamment citer :

- les huiles hydrocarbonées d'origine végétale telles que les triglycérides consti-
tues d'esters d’acides gras et de glycérol dont les acides gras peuvent avoir des
longueurs de chaines variées de C4 & Cp4, ces derniéres pouvant étre linéaires ou
ramifiées, saturées ou insaturées ; ces huiles sont notamment les huiles de germe
de blé, de tournesol, de pépins de raisin, de sésame, de mais, d'abricot, de ricin,
de karité, d'avocat, d'olive, de soja, I'huile d'amande douce, de palme, de colza, de
coton, de noisette, de macadamia, de jojoba, de luzerne, de pavot, de potimarron,
de sésame, de courge, de colza, de cassis, d’onagre, de millet, d'orge, de quinoa,
de seigle, de carthame, de bancoulier, de passifiore, de rosier muscat : ou encore
les triglycérides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la société
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les dénominations Miglyol 810, 812 et

818 par la société Dynamit Nobel,
- les éthers de synthése ayant de 10 & 40 atomes de carbone ;

- les hydrocarbures linéaires ou ramifiés, d'origine minérale ou synthétique tels
que la vaseline, les polydécénes, le polyisobuténe hydrogéné tel que le parléam,
le squalane, et leurs mélanges;

- les esters de synthése comme les huiles de formule R4COOR; dans laquelle R;
représente le reste d’un acide gras linéaire ou ramifi€¢ comportant de 1 & 40 ato-
mes de carbone et R; représente une chaine hydrocarbonée notamment ramifiée
contenant de 1 & 40 atomes de carbone a condition que Rs + Rg soit > 10, comme
par exemple lhuile de Purcellin (octanocate de cétostéaryle), le myristate
d'isopropyle, le palmitate d’isopropyle, le benzoate d'alcool en Cy; a Cqs, le lau-
rate d’hexyle, 'adipate de diisopropyle, l'isononanoate d'isononyle, le palmitate de
2-ethyl-hexyle, lisostéarate d'isostéarate, des octanoates, décanoates ou ricino-
léates d'alcools ou de polyalcools comme le dioctanoate de propyléne glycol ; les
esters hydroxylés comme le lactate d'isostéaryle, le malate de di-isostéaryle ; et
les esters du pentaérythritol ;

- les alcools gras liquides & température ambiante a chaine carbonée ramifiee

et/ou insaturée ayant de 12 & 26 atomes de carbone comme l'octyl dodécanal,
I'alcool isostéarylique, I'alcool oléique, le 2-hexyldécanol, le 2-butyloctanol, le 2-
undécylpentadécanol ;

- les acides gras supérieurs tels que l'acide oléique, 'acide linoléique, I'acide lino-
lénique ;

et leurs mélanges.

Les huiles de silicone non volatiles utilisables dans la composition selon l'invention
peuvent étre les polydiméthyisiloxanes (PDMS) non volatiles, les polydiméthylsi-
loxanes comportant des groupements alkyle ou alcoxy, pendant et/ou en bout de
chafne siliconée, groupements ayant chacun de 2 & 24 atomes de carbone, les
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silicones phénylées comme les phényl trimethicones, les phényl diméthicones, les
phényl triméthylsiloxy diphénylsiloxanes, les diphényl diméthicones, les diphényl
méthyldiphényl trisiloxanes, les 2-phényléthyl trimethylsiloxysilicates ;

Les huiles fluorées utilisables dans l'invention sont notamment des huiles fluorosi-
liconées, des polyéthers fluorés, des silicones fluorées telies que décrit dans le
document EP-A-847752.

Les huiles non volatiles peuvent étre présentes dans la composition selon l'inven-
tion en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en pbids, de préférence de 0,1 % a
30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, et mieux de 0,1 % a
20 % en poids.

La composition selon I'invention peut comprendre en outre au moins une cire ad-
ditionnelle différente de la cire des troisiémes particules solides décrites précé-
demment.

Comme cire additionnelle, on peut notamment citer la cire d'abeilles, Ia cire de la-
noline, et les cires d'insectes de Chine; la cire de riz, la cire de Carnauba, certai-
nes cires microcristallines, les cires de paraffine, certaines ozokérites, certaines
cires de polyéthyléne, certaines cires obtenues par la synthése de Fisher-Tropsch.
On peut aussi citer les cires obtenues par hydrogénation catalytique d'huiles ani-
males ou végétales ayant des chaines grasses, linéaires ou ramifiées, en C8-C32.
Parmi celles-ci, on peut notamment citer 'huile de tournesol hydrogénée, I'huile de
ricin hydrogénée, I'nuile de coprah hydrogénée et I'huile de lanoline hydrogénée.
On peut encore citer les cires de silicone ou les cires fluorées.

La cire additionnelle présente dans la composition peut étre dispersée sous forme
de particules, notamment dans le milieu aqueux de la composition. Ces particules
peuvent avoir une taille moyenne allant de 50 nm a 50 ym, et de préférence allant
de 50 nma 10 ym.

En particulier, la cire additionnelle est généralement présente dans la composition
selon Finvention sous forme de particules solides et font donc parties des particu-
les solides additionnelles définies précédemment.

La cire additionnelle peut étre présente dans la composition selon l'invention en
une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la com-
position, de préférence de 0,5 % a 30 % en poids, et mieux de 1 % a 20 % en
poids.

La composition selon linvention peut contenir des agents tensioactifs émulsion-
nants présents notamment en une proportion allant de 2 & 30 % en poids par rap-
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port au poids total de la composition, et mieux de 5 % & 15 %. Ces agents ten-
sioactifs peuvent étre choisis parmi des agents tensioactifs anioniques ou non ioni-
ques. On peut se reporter au document « Encyclopedia of Chemical Technology,
KIRK-OTHMER », volume 22, p.333-432, 3éme édition, 1979, WILEY, pour la défi-
nition des propriétés et des fonctions (€émulsionnant) des tensioactifs, en particulier
p.347-377 de cette référence, pour les tensioactifs anioniques et non-ioniques.

Les tensioactifs utilisés préférentiellement dans la composition selon l'invention
sont choisis : o

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides gras, les alcools gras, les alcools
gras polyéthoxylés ou polyglycérolés tels que des alcools stéarylique ou cétylstéa-
rylique polyéthoxylés, les esters d’acide gras et de saccharose, les esters d’alkyl
glucose, en particulier les esters gras de C4-Cg alkyl glucose polyoxyéthylénés, et
leurs mélanges.

- parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras en C1g-C3q neutralisés par les
amines, 'ammoniague ou les sels alcalins, et leurs mélanges ; le copolymere acide
acrylique /itaconate de monostéaryleoxyéthyléne (20 OE) en dispersion aqueuse a
30 % en poids vendu sous la dénomination « STRUCTURE 2001 » par la socié-
té National Starch, le copolymére acide acrylique/itaconate de monocétyle éthoxylé
(20 OE) en dispersion aqueuse a 30 % vendu sous la dénomination
« STRUCTURE 3001 » par la société National Starch.

On utilise de préférence des tensioactifs permettant I'obtention d’émulsion huile-
dans-eau ou cire-dans-eau.

La composition selon l'invention peut également comprendre une matiére colo-
rante comme les matiéres colorantes pulvérulentes, les colorants liposolubles, les
colorants hydrosolubles. Cette matiére colorante peut étre présente en une teneur
allant de 0,01 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de
préférence allant de 0,01 % a 30 % en poids.

Les matiéres colorantes pulvérulentes peuvent étre choisies parmi les pigments et
les nacres.

Les pigments peuvent étre blancs ou colorés, minéraux et/ou organiques, enrobés
ou non. On peut citer, parmi les pigments minéraux, le dioxyde de titane, éven-
tuellement traité en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cérium, ainsi
que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer,
I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut
citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de car-
min de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium.
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Les nacres peuvent étre choisies parmi les pigments nacrés blancs tels que le mi-
ca recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacrés colorés
tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du
bleu ferriqgue ou de l'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique
du type précité ainsi que les pigments nacrés a base d'oxychlorure de bismuth.

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le
D&C Green 6, le B-caroténe, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 11, le
D&C Violet 2, le D&C orange §, le jaune quinoléine, le rocou. Les colorants hydro-
solubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de méthyléne.

La composition de l'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement
utilisé en cosmétique tels que les antioxydants, les charges, les conservateurs, les
parfums, les neutralisants, les épaississants, les plastifiants, les agents de coales-
cence, les actifs cosmétiques ou dermatologiques comme par exemple des émol-
lients, des hydratants, des vitamines, des filtres solaires, et leurs mélanges. Ces
additifs peuvent étre présents dans la composition en une teneur allant de 0,01 a
20 % du poids total de la composition et mieux de 0,01 & 10% (si présents).

La composition selon I'invention peut se présenter sous la forme d’émulsion huile-
dans-eau, eau-dans-huile, de dispersion cire-dans-eau ou bien encore étre une
composition anhydre.

Bien entendu I'homme du métier veillera a choisir les éventuels additifs complé-
mentaires et/ou leur quantité de telle maniére que les propriétés avantageuses de
la composition selon linvention ne soient pas ou substantiellement pas, altérées
par I'adjonction envisagée.

La composition selon l'invention peut étre fabriquée par les procédés connus, gé-
néralement utilisés dans le domaine cosmétique ou dermatologique.

L'invention est illustrée plus en détail dans les exemples suivants.

Méthode de mesure de la masse volumigue de particules solides :

La masse volumique apparente de particules solides est mesurée a l'aide d'un
pychometre Gay-Lussac.

On utilise une balance de précision (précision de 1 mg) et les mesures sont ef-
fectuées dans une enceinte thermostatée a 25 °C ( £ 0.5°C). On utilise également
deux liguides de référence ayant une masse volumique Mv qui sont 'eau déminé-
ralisée (MV = 1000 kg/m3) et 'heptane (MV = 683.7 kg/m3) . On effectue la me-
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sure de la masse volumique des particules solides avec chaque liquide de réfe-
rence.

On place le pycnométre et les produits utilisé pour effectuer la mesure a la tempé-
rature de 25°C. Les masses citées ci-aprés sont exprimées en kilogrammes.

On mesure la masse M0 du pycnomeétre, puis on remplit complétement le pycno-
métre du liquide de référence employé, en évitant l'introduction de bulle d'air.
On mesure la masse M1 du pycnométre rempli.

Puis on prépare un mélange de masse M2 du matériau dont on veut mesurer sa
masse volumique Mv2 avec une masse M3 de liquide de référence. On agite le
mélange puis juste a la fin de l'agitation, on remplit le pycnométre avec ce mé-
lange et on mesure la masse M4 du pycnometre rempli. On détermine ainsi la
masse M4 - MO du mélange présent dans le pycnometre.

Le pycnométre ayant un volume de remplissage constant, on peut donc établir la
relation suivante : (M1-MO) / Mv = (M2/Mv2 + M3/Mv) x (M4-MO0) / (M2+M3)

Cette relation permet de calculer la valeur de la masse volumique Mv2 des parti-
cules solides, exprimée en kg/ m3 . On détermine ainsi pour chacun des liquides
de référence une valeur de la masse volumique des particules solides. Selon
Finvention, la valeur la plus élevée (parmi la masse volumique mesurée avec l'eau
distillée et la masse volumique mesurée avec I'heptane) est retenue comme va-
leur de la masse volumique pour la détermination de la fraction volumique des
particules solides.

Méthode de mesure de rétraction :

Le principe consiste & mesurer avant traitement et aprés traitement la longueur
d'une éprouvette de stratum cornéum isolé et de déterminer le pourcentage de re-
traction de I'éprouvette.

On utilise des éprouvettes de 1 cm X 0,4 cm de stratum cornéum d'épaisseur al-
lant de 10 & 20 ym disposées sur I'extensiométre MTT 610 commercialisé par la
société DIASTRON.

L'éprouvette est placée entre 2 méachoires puis laissée pendant 12 heures dans
une atmosphére a 30 °C et 40 % d'humidité relative.

On tracte a la vitesse de 2 mm/minute I'éprouvette d'une longueur comprise entre
5 et 10 % de la longueur initiale pour déterminer la longueur |4 & partir de laquelle
I'éprouvette commence & exercer une force sur les méchoires et detectée par
I'appareil.
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On détend ensuite 'éprouvette puis on applique sur le stratum cornéum 2 mg
d'une composition aqueuse a 7 % en poids de polymere. Aprés évaporation totale
de Peau de la composition, on tracte 'éprouvette dans les mémes conditions que
celles décrites précédemment pour déterminer également la longueur I3 pour
I'éprouvette traitée.

Le pourcentage de rétraction est déterminé par le rapport : 100 X (I2 - 11)/11.

Exemple 1:

a) On prépare une dispersion aqueuse de cire d'abeille en mélangeant a 95 °C,
40 g de cire d’abeille, 4 g de tensioactif alcool laurylique polyoxyéthyléné a 23
motifs d’oxyde d’éthyléne vendu sous la dénomination « BRIJ 35 » par la société
UNICHEMA et 56 g d’eau chauffée a 95 °C, sous agitation & l'aide d’un agitateur
Ultraturrax, jusqu’a obtenir une dispersion aqueuse de cire ayant une taille
moyenne de particules d'environ 300 nm.

b) On prépare un mascara ayant la composition suivante :

- Polyuréthane en dispersion agqueuse a 35 % de polymere

(AVALURE UR 410 de Goodrich) 30 g MA
- Cire d’abeille 3d
- Poudre de Nylon-12 (Orgasol 2002 d’Atochem) 59
- Oxyde de fer noir (Sicovit noir 85E172 de BASF) 59
- Hydroxyéthylcellulose
(Cellosize QP4400M d’Amerchol) 19
- Propyléne glycol 5g
- Tensioactif (Brij 33) 0,3g
- Eau gsp 100 g

Cette composition est préparée en mélangeant 7,5 g de la dispersion de cire de-
crite au point a) précédent avec la fraction aqueuse complémentaire comprenant
les autres ingrédients.

On obtient un mascara dont la fraction non volatile (formée de tous les consti-
tuants sauf I'eau) contient une fraction volumique de particules solides (cire, nylon,
oxyde de fer noir) égale a 28 % (par rapport au volume total de la fraction non vo-
latile) ; la fraction volumique des particules principales au sens de la présente in-
vention (I'oxyde de fer noir et le nylon) représente 78,6 % du volume total des par-
ticules solides.

Les cils maquillés avec ce mascara présentent un bon recourbement.
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Exemple 2 :

On prépare un mascara ayant la composition suivante :

- Polyuréthane en dispersion aqueuse a 35 % de polymére

(AVALURE UR 410 de Goodrich) 15 g MA
- Copolymére styréne acrylique en dispersion aqueuse

a 30 % de polymere (Joncryl SCX 8082 de Johnson Polymers)* 6,5 g MA

- Oxyde de fer noir (Sicovit noir 85E172 de BASF) 25¢
- Hydroxyéthylcellulose

(Celliosize QP4400M d’Amerchol) 05¢g
- Propyléne glycol 259
- Eau gsp 100 g

* latex ayant une température de transition vitreuse Tg = 102 °C

On obtient un mascara dont la fraction non volatile (formée de tous les consti-
tuants sauf 'eau) contient une fraction volumique de particules solides (copoly-
mére styréne/acrylique, oxyde de fer noir) égale a 28 % (par rapport au volume
total de la fraction non volatile) ; la fraction volumique des particules principales au
sens de la présente invention (loxyde de fer noir et le copolymére sty-
réne/acrylique) représente 100 % du volume total des particules solides.

Les cils maquillés avec ce mascara présentent un bon recourbement.

Exemple 3 :

a) On prépare une dispersion de cire dure en melangeant a 95 °C , 40 g de cire
vendue sous la dénomination « PHYTOWAX Olive 18 L 57 » par la société
SOPHIM, 4 g de tensioactif alcool lauryliqgue polyoxyéthyléné & 23 motifs d’oxyde
d'éthyléne vendu sous la dénomination « BRIJ 35 » par la societé UNICHEMA et
56 g d’eau chauffée a 95 °C, sous agitation & l'aide d'un agitateur Ultraturrax, jus-
qu’'a obtenir une dispersion aqueuse de cire ayant une taille moyenne de particu-
les d’environ 300 nm.

b) On prépare un mascara ayant la composition suivante :

- Polyuréthane en dispersion aqueuse & 35 % de polymére
(AVALURE UR 410 de Goodrich) 30 g MA
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- Cire (PHYTOWAX Olive 18 L 57 de la société SOPHIM) 13 ¢
- Oxyde de fer noir (Sicovit noir 85E172 de BASF) 5¢g
- Hydroxyéthylcellulose

(Cellosize QP4400M d’Amerchol) 19
- Propyléne glycol 5¢g
- Tensioactif (Brij 35) 1,349
- Eau gsp 100 g

Cette composition est préparée en mélangeant 32,5 g de la dispersion de cire deé-
crite au point a) précédent avec la fraction aqueuse complémentaire comprenant
les autres ingrédients.

On obtient un mascara dont la fraction non volatile (formée de tous les consti-
tuants sauf Peau) contient une fraction volumique de particules solides (cire et
oxyde de fer noir) égale & 28 % (par rapport au volume total de la fraction non vo-
latile) ; la fraction volumique des particules principales au sens de la présente in-
vention ('oxyde de fer noir et la cire) représente 100 % du volume total des parti-
cules solides.

Les cils maquillés avec ce mascara présentent un bon recourbement.
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REVENDICATIONS

1. Composition de revétement des fibres kératiniques, notamment des cils, com-
prenant, dans un milieu cosmétiquement acceptable comprenant au moins un sol-
vant volatil, une fraction non volatile comprenant :

- a) un polymére apte & adhérer sur les matiéres kératiniques,

- b) des particules principales solides a 25 °C choisies parmi :

- i) des premiéres particules solides comprenant un premier matériau cristallin
ou semi-cristallin solide a 25 °C présentant une transition de phase de premier
ordre, de fusion ou de combustion, supérieure 4100 °C,

- i) des deuxiémes particules solides comprenant un deuxiéme matériau amor-
phe ayant une température de transition vitreuse supérieure ou égale a 60 °C,

- iii) des troisiémes particules solides comprenant un troisieme matériau choisi

parmi les cires ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa,
iv) et leurs mélanges,

c) et éventuellement des particules solides additionnelles différentes desdites

particules solides principales, les particules solides additionnelles n'étant pas ap-

tes & coalescer a une température inférieure ou égale a 40 °C,

les particules solides principales et, le cas échéant, les particules solides addition-

nelles étant présentes dans la composition en une teneur telle que la fraction vo-

lumique des particules solides principales et, le cas échéant, des particules soli-
des additionnelles est supérieure ou égal a 1 % et inférieure a 50 % du volume
total de ladite fraction non volatile,

et, le cas échéant, la fraction volumique des particules solides principales est su-

périeure ou égal a 50 % du volume total des particules solides principales et des

particules solides additionnelles.

2. Composition selon la revendication 1, caractérisée par le fait qu’elle comprend
des premiéres particules solides comprenant un matériau cristallin ou semi-
cristallin présente une transition de phase de premier ordre supérieure a 100 °C.

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisée par le fait que le pre-
mier matériau cristallin ou semi-cristallin présente une transition de phase de pre-
mier ordre supérieure a 120 °C.

4. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractéri-
sée par le fait que le premier matériau cristallin ou semi-cristallin présente une
transition de phase de premier ordre supérieure a 150 °C.

5. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractéri-
sée par le fait que le premier matériau cristallin ou semi-cristallin a une dureté Vic-
ker supérieure ou égale a 10, de préférence allant 10 a 7500.
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6. Composition selon 'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisée par
le fait que le premier matériau cristallin ou semi-cristallin a une dureté Vicker supé-
rieure ou égale a 200, de préférence allant de 200 a 7500.

7. Composition selon 'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisée par
le fait que le premier matériau cristallin ou semi-cristallin a une dureté Vicker supé-
rieure ou égale a 400, de préférence allant de 400 a 7500.

8. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractéri-
sée par le fait que le premier matériau cristallin ou semi-cristallin est choisi dans
le groupe formé par la silice, le verre, le diamant, le cuivre, le nitrure de bore, les
céramiques, les oxydes métalliques, les polyamides, et leurs mélanges.

9. Composition selon la revendication 8, caractérisée par le fait que les oxydes
métalliques sont choisis parmi les oxydes de fer.

10. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que les premiéres particules ont une taille moyenne allant de 5 nm
a 50 nm, de préférence allant de 20 nm a 50 nm.

11. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu'elle comprend des deuxieémes particules solides comprenant
un deuxiéme matériau amorphe ayant une température de transition vitreuse su-
périeure ou égale a 60 °C.

12. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que le
matériau amorphe des deuxiémes particules solides a une température de transi-
tion vitreuse supérieure ou égale & 80 °C.

13. Composition selon I'une des revendications 11 ou 12, caractérisée par le fait
que le matériau amorphe des deuxiémes particules solides a une température de
transition vitreuse supérieure ou égale & 100 °C.

14. Composition selon I'une quelconque des revendications 11, caractérisée par le
fait que le matériau amorphe est un polymere.

15. Composition selon I'une quelconque des revendications 11 a 14, caractérisee
par le fait que le matériau amorphe est un polymére choisi parmi les polymeres
radicalaires et les polycondensats.

16. Composition selon I'une quelconque des revendications 11 a 15, caractérisee
par le fait que le matériau amorphe est un polymere choisi parmi les polymeres
d'éthyléne, les polyméres de propyléne, les polyméres acryliques, les polymeres
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d’acrylamide, les polymeéres de (méth)acrylonitrile, les polycarbonates, les poly-
uréthanes, les polyesters, les polyamides, les polysulfones, les polysulfonamides,
les carbohydrates.

17. Composition selon I'une quelconque des revendications 11 a 16, caractérisée
par le fait que les deuxiémes particules ont une taille moyenne allant de 10 nm a
50 um, et de préférence allant de 20 nm a 1 ym.

18. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu'elle comprend des troisiemes particules comprenant une cire
ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa.

19. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que la
cire a un point de fusion allant de 30 °C & 99 °C, et de préférence allant de 40 °C a
99 °C.

20. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que la
cire a un point de fusion supérieur ou égal a 30 °C et inférieur a 77°C, et de préfé-
rence supérieur ou égal a 30 °C et inférieur a 60 °C.

21. Composition selon 'une des revendications 18 a 20, caractérisée par le fait
qgue la cire a une dureté allant de 6,5 MPa a 20 MPa, notamment allant de 6,5
MPa a 15 MPa, de préférence allant de 6,5 a 12 MPa.

22. Composition selon 'une quelconque des revendications 18 a 21, caractérisée
par le fait que la cire a une dureté allant de 9,7 a 20 MPa, de préférence allant de
9,7 a 15 MPa, et mieux allant de 9,7 a 12 2 MPa.

23. Composition selon 'une quelconque des revendications 18 a 22, caractérisée
par le fait que la cire est choisie parmi la cire de Candellila, la cire de jojoba hy-
drogénée, la cire de sumac, la cérésine, le stéarate d’octacosanyle, le stéarate de
tétracontanyle, la cire de Shellac, le fumarate de béhényle, le tétrastéarate de di-
(triméthylol-1,1,1 propane), le tétrabéhénate de di-(triméthylol-1,1,1 propane), les
ozokerites, la cire obtenue par hydrogénation d'huile d'olive estérifiée avec I'alcool
stéarylique, les cires obtenues par hydrogénation d’huile de ricin estérifiée avec
I'alcool cétylique.

24. Composition selon I'une quelconque des revendications 18 a 23, caractérisée
par le fait que la cire est choisie parmi le tétrastéarate de di-(triméthylol-1,1,1 pro-
pane) et la cire d’olive obtenue par hydrogénation d’huile d’olive estérifiée avec
I'alcool stéarylique.
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25. Composition selon 'une quelconque des revendications 18 a 24, caractérisée
par le fait que les troisiémes particules solides ont une taille moyenne allant 50 nm
a 50 um, et de préférence de 100 nm a 10 pm.

26. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que la composition comprend les particules solides principales et
les particules solides additionnelles.

27. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que la fraction volumique des particules solides principales et, le
cas échéant, des particules solides additionnelles va de 1 % a 49 % du volume
total de la fraction non volatile de la composition.

28. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracte-
risée par le fait que la fraction volumique des particules solides principales et, le
cas échéant, des particules solides additionnelles est supérieure ou égale a 5 % et
inférieure & 50 %, de préférence va de 5 % a 49 % du volume total de la fraction
non volatile de la composition.

29. Composition selon 'une quelconque des revendications précedentes, caracté-
risée par le fait que la fraction volumique des particules solides principales et, le
cas échéant, des particules solides additionnelles est supérieure ou égale a 1 % et
inférieure ou égale a 40 %, de préférence va de 5 % a 40 % du volume total de la
fraction non volatile de la composition.

30. Composition selon I'une quelconque des revendications précedentes, caracté-
risée par le fait que la fraction volumique des particules solides principales et, le
cas échéant, des particules solides additionnelles est supérieure ou égale a 1 % et
inférieure ou égale a 30 %, de préférence va de10 % a 30 %, du volume total de la
fraction non volatile de la composition.

31. Composition selon I'une quelconque des revendications 26 a 30, caractérisée
par le fait que les particules solides principales sont présentes dans la composition
en une teneur telle que la fraction volumique des particules solides principales est
supérieure ou égale a 50 %, notamment va de 50 % a 99 %, du volume total des
particules solides principales et des particules solides additionnelles, de préfé-
rence est supérieure ou égale a 60 %, notamment va de 60 % & 99 %, et mieux
est supérieure ou égale a 70 %, notamment va de 70 % a 99 %.

32. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracte-
risée par le fait que le solvant volatil est choisi parmi I'eau, les solvants organi-
ques volatiles, les huiles volatiles, et leurs mélanges.
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33. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que le polymére apte a adhérer sur les matiéres kératiniques est
choisi dans le groupe formé par les polyméres vinyliques, les polyuréthanes, les
polyesters, les polyamides, les polyurées, les polyméres cellulosiques.

34. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que le polymere apte a adhérer sur les matiéres kératiniques est
un polymére filmogéne a une température inférieure ou égale a 40 °C.

35. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que le polymére apte a adhérer sur les matiéres kératiniques est
un polymére apte a former un dépét produisant a une concentration de 7 % dans
Peau, une rétraction du stratum corneum isolé de plus de 1 % a 30°C sous une
humidité relative de 40 %.

36. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que la
rétraction du stratum cornéum est de plus de 1,2 %, et mieux de plus de 1,5 %.

37. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que polymére apte a adhérer sur les matiéres kératiniques est pré-
sent en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de
la composition, de préférence de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux de 1 % a 30 %
en poids.

38. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu’elle comprend une phase aqueuse.

39. Composition selon F'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu’elle comprend une phase aqueuse formée d'eau ou d’un mé-
lange d’eau et de solvant organique miscible a I'eau.

40. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que le
solvant organique miscible & I'eau est choisi parmi les monoalcools inférieurs
ayant de 1 & 5 atomes de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone,
les cétones en C3-Cy4, les aldéhydes en C2-Cy.

41. Composition selon I'une des revendications 39 ou 40, caractérisée par le fait
que la phase aqueuse est présente en une teneur allant de 0,1 % & 98 % en
poids, par rapport au poids total de la composition, de préférence allant de 1 % a
80 % en poids, et mieux allant de 5 % a 65 % en poids.
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42. Composition selon 'une quelconque des revendications 39 a 41, caractérisée
par le fait que le polymére apte & adhérer sur les matieres kératiniques est solubi-
lisé dans la phase aqueuse.

43. Composition selon I'une quelconque des revendications 39 a 41, caractérisée
par le fait que le polymére apte & adhérer sur les matiéres kératiniques est sous
forme de particules solides en dispersion aqueuse.

44. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu'elle comprend une huile volatile.

45. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que
I'huile volatile est choisies parmi les huiles hydrocarbonées, les huiles siliconées,
les huiles fluorées, ou leurs mélanges.

46. Composition selon 'une des revendications 44 ou 45, caracterisée par le fait
que I'huile volatile est présente en une teneur allant de 0,1 % a 98 % en poids, par
rapport au poids total de la composition, de préférence allant de 1 % a 65 % en
poids, et mieux allant de 5 % a 65 % en poids.

47. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu’elle comprend une huile non volatile.

48. Composition selon la revendication précédente, caractérisée par le fait que
I'huile non volatile est présente en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, de
préférence de 0,1 % a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition,
et mieux de 0,1 % a 20 % en poids.

49. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait que le polymére apte a adhérer sur les matiéres kératiniques est
solubilisé ou dispersé sous forme de particules stabilisées en surface dans une
phase grasse liquide.

50. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu’elle comprend une cire additionnelle différente de la cire des
troisiémes particules solides.

51. Composition selon la revendication précédente , caractérisée par le fait que la
cire additionnelle est présente dans la composition en une teneur allant de 0,1 % a
35 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de préférence de 0,1
% a 20 % en poids, et mieux de 1 % a 10 % en poids.
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52. Composition selon I'une la revendication 50 ou 51, caractérisée par le fait que
la cire additionnelle est sous forme de particules ayant une taille moyenne allant
de 50 nm & 50 uym, et de préférence de 50 nm a 10 ym.

53. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracte-
risée par le fait qu'elle comprend un tensioactif.

54. Composition selon 'une quelconque des revendications précédentes, caracté-
risée par le fait qu’ elle comprend un additif choisi parmi les matiéres colorantes,
les antioxydants, les charges, les conservateurs, les parfums, les neutralisants, les
épaississants, les actifs cosmétiques, les filtres solaires, les agents de coales-
cence, les plastifiants.

55. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, caracte-
risée par le fait qu’elle est un mascara.

56. Procédé de magquillage ou de soin non thérapeutique des fibres kératiniques,
notamment des cils, comprenant I'application sur les fibres kératiniques d'une
composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 55.

57. Utilisation d'une composition de revétement des fibres kératiniques selon I'une
quelconque des revendications 1 & 55, pour recourber les fibres kératiniques, no-
tamment les cils.

58. Utilisation de particules principales solides a 25 °C choisies parmi :

- i) des premiéres particules solides comprenant un premier matériau cristallin
ou semi-cristallin solide a 25 °C présentant une transition de phase de premier
ordre, de fusion ou de combustion, supérieure a 100 °C,

- i) des deuxiémes particules solides comprenant un deuxiéme matériau amor-
phe ayant une température de transition vitreuse supérieure ou égale a 60 °C,

- i) des troisiémes particules solides comprenant un troisieme matériau choisi
parmi les cires ayant une dureté supérieure ou égale a 6,5 MPa,

- iv) et leurs mélanges,

et éventuellement de particules solides additionnelles différentes desdites parti-

cules solides principales, les particules solides additionnelles n'étant pas aptes a

coalescer a une température inférieure ou égale & 40 °C,

dans une composition de revétement des fibres kératiniques, notamment un mas-

cara, comprenant, dans un milieu cosmétiquement acceptable comprenant au

moins un solvant volatil, une fraction non volatile comprenant un polymére apte a

adhérer sur les matiéres kératiniques, lesdites particules solides principale et,

éventuellement, lesdites particules solides additionnelles, les particules solides
principales et, le cas échéant, les particules solides additionnelles étant présentes
dans la composition en une teneur telle que la fraction volumique des particules
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solides principales et, le cas échéant, des particules solides additionnelles est su-
périeure ou égal a 1 % et inférieure a 50 % du volume total de ladite fraction non
volatile,

et, le cas échéant, la fraction volumique des particules solides principales est su-
périeure ou égal & 50 % du volume total des particules solides principales et des
particules solides additionnelles,

pour recourber les fibres kératiniques, notamment les cils.
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