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PROCEDE INDUSTRIEL DE CONSTRUCTION DE PORTIQUES DE MAISONS ET DE LOGEMENTS.

La présente invention trouve une application toute
particuliere dans les logements d'urgence, parce qu'elle
présente I'intérét de pouvoir étre monté et démonté sans
compétence particuliere et sans outils, hormis avec une
simple clef de serrage ou un simple tournevis; pour cela, la
présente invention part de I'idée de production de portiques
préfabriqués (1) disposant de toute une série de trous, de
reliefs, de fentes et de rainures d'emboitage et de serrage,
préformés et pré-usinés (18) sur le portique (1); ce qui per-
met 'emboitage d'embouts métalliques (5) de fixation; les-
quels embouts métalliques (5) qui supportent des traverses
de jonction (6), des cadres de jonction (7) et des panneaux
de remplissage (11) sont usinés pour étre serrés en force
par compression de serrage; ce principe de portiques de
construction préfabriqués pré-usinés (1) permet une mise
d'équerre et de niveau aisée de toute la construction du sol
a la toiture ; ce principe de construction & partir de portiques
métalliques pré-usinés sur lesquels sont insérés des zones
d'accrochage et de fixation pré-usinées (18) permet une
pose rapide, ne nécessitant aucune compétence particu-
liere, pour monter et assembler a partir de piéces standardi-
sées et de panneaux de remplissage préfabriqués et
allégés, la totalité d'un logement du sol a la toiture.
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Procédé industriel de construction
de portiques de maisons et de logements

La présente invention trouve une application toute particuliére, dans les logements
d'urgence, parce qu'elle présente l'intérét de pouvoir &tre montée et démontée sans

compétence particuliére, et sans outils, hormis, une simple clef de serrage.

De fagon plus générale, la présente invention vise 3 apporter a la construction de

logements, des avantages de trés grande simplicité de montage et de rapidité de pose.

Le déposant est déja titulaire d'un brevet référencé FRO701171 ayant fait I'objet d’'une
extension européenne WO 2008/129154 qui repose sur un systéme de construction de
maisons a partir de poteaux et de traverses. La présente invention différe de ce brevet
par le fait de proposer a la place du concept poteau-traverse, un concept tridi-
mensionnel, de portiques préfabriqués et pré-usinés, rigidifiés par le soudage et/ou le

boulonnage des barres et des poutres du sol, des murs, du plafond et de la charpente.

Le systeme de construction de portiques préfabriqués de la présente invention, se
différencie donc du brevet précédent du déposant, en ce qu'il propose d'une part de
résoudre la difficulté de mise d'équerre, du sol, des murs et de la toiture, et d'autre part
d'assurer un contreventement naturel du aux liaisons soudées reliant en un méme

ensemble les poutres et poteaux de sol, de murs, de plafonds et de toiture.

La mise au point du procédé de la présente invention est partie de I'observation que la
difficulté la plus importante dans la construction est de mettre de niveau un mur, de
I'aligner avec le sol, le plafond et la charpente et de dresser tout le reste de la
construction toujours d'équerre et de niveau ; ce qui nécessite différents corps d'état,

pour mettre de niveau et d'équerre, le sol, les murs, le plafond et la toiture.

C'est pour résoudre toutes les difficultés d'équerrage, de mise de niveau et de
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contreventement que la présente invention propose de construire en usine des
portiques préfabriqués ; lesquels portiques préfabriqués disposent de toute une série de
zones métalliques de réception, d'accrochage, d’emboitement et de serrage ; zones qui
sont préformées en usine ; lesquelles zones métalliques de réception, d'accrochage,
d'emboitement et de serrage sont aptes a recevoir partout dans la construction, des
traverses de jonctions et/ou des panneaux de remplissages. La tridimensionnalité
apportée par le mode opératoire de jonction entre tous les portiques résout tous les

problémes de chantier précités.

Résultat, avec ces portiques préfabriqués et pré-usinés, la compétence de construction
n'est plus dans le savoir-faire de corps de métiers, mais dans le concept du produit de
construction. Les portiques sont préfabriqués et les piéces d’emboitage et de serrage
portant des traverses et des panneaux de jonction, produites en usine, standardisées

sont chargées de s'emboiter dans les trous, fentes et rainures des portiques.

La production de portiques préfabriqués en usine permet d'assembler des poutres
métalliques les unes aux autres pour former des cadres de construction ; lesquelles
poutres sont soudées ou boulonnées entre elles ; ce qui permet lors de I'usinage pour la
fabrication de ces portiques, une mise de niveau et un équerrage parfait entre les

poutres des murs, du sol, du plafond et de la toiture.

Une fois construit en usine, selon un mode de standardisation, les portiques préfa-
briqués peuvent étre facilement reliés les uns aux autres sur le chantier ; et le plancher,
les murs, le plafond et la toiture peuvent étre garnis de panneaux de remplissage, parce
que les portiques préfabriqués disposent de trous, de fentes et rainures profilées
métalliques au niveau des poutres de sol, des poteaux de murs et des poutres de
plafond et de charpente. Ce qui permet a partir de traverses et de panneaux de
remplissage le montage et le démontage de logements & partir d'une simple visseuse
électrique. Les portiques préfabriqués en usine assurent automatiquement une

tridimensionnalité d'équerre et de niveau lors de leurs jonctions, les uns avec les autres.
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Le probléme que se propose de résoudre la présente invention est de traiter en méme
temps, sans le recours a divers corps d'état, les problémes de sol, de mur, de plafond et
de toiture. C'est-a-dire que les problémes que se propose de résoudre la présente
invention est de solutionner la mise de niveau et d'équerre des lignes des murs, du sol,
du plafond et de la toiture, en proposant un concept simple a partir de portiques
préfabriqués disposant de zones métalliques de fixation, d'accrochage, d’emboitement
et de serrage ; lesquelles zones sont directement usinées sur les portiques ; lesquelles
zones sont aptes a recevoir de facon parfaitement droite et d'équerre, partout dans la
construction, des traverses de jonctions et des panneaux de remplissages. Les barres et
poutres des portiques sont soudées entre elles. Les portiques constituent des pans de
murs entiers préfabriqués en usine et disposent de trous, de fentes et de rainures dans
lesquelles, il n'y a plus qu'a emboiter dedans des traverses et des panneaux de
remplissage. De facon préférentielle, les portiques étant entierement en métal, 'usine
fabricante peut les stocker en extérieur et les empiler, les uns sur les autres. Et les
portiques faisant en moyenne de 5 a 15 meétres de long, pour 20 a 40 centimetres de

large, leur transport par camion est aisé.

Le principe de la présente invention, part donc de l'idée de portiques préfabriqués
disposant de zones métalliques de réception, d'accrochage, d'emboitement et de
serrage sur toute la périphérie du cadre du portique. Lesquels trous, fentes et/ou
rainures profilées chargés de recevoir les embouts métalliques de jonction, sont tracés
en usine, directement sur le portique. Lequel portique dispose ainsi naturellement de
zones métalliques d'emboitage et de serrage permettant la fixation d'embouts
métalliques supportant des traverses, et/ou des panneaux de remplissage, et/ou des
portes et des fenétres ; lesquelles traverses, panneaux de remplissage, portes et fenétres
se trouvant instantanément d’'équerre et de niveau, parce que les barres et poutres de
sol, de murs, de plafond et de toiture ont déja été unifiés en usine et soudés les unes
aux autres. Les portiques préfabriqués sont donc chargés par la soudure en usine des
barres les unes avec les autres, de mettre d'équerre murs, sol, plafond et toiture, et

d'apporter un contreventement, chargé de solidifier la construction.

2979363
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Une fois les portiques montés boulonnés et soudés en usine, les zones d’emboitage des
filieres métalliques des portiques usinés sur les portiques sont aptes & recevoir le
serrage d'importants embouts métalliques et/ou pinces de serrage, permettant un
serrage en force par compression, lequel serrage en force par compression est
équivalent & une soudure ; laquelle soudure par serrage offre l'avantage d'étre
démontable, repositionnable et réglable au millimétre ; laquelle soudure par simple
serrage de piéces métalliques 'une sur l'autre, permet le démontage et remontage 3
volonté avec une simple clef de serrage ; lesquelles zones d'emboitage et de serrage
servent a fixer les éléments de jonction entre les portiques; lesquels éléments de

jonction, sont des traverses et/ou des panneaux de jonction de tout type de hauteur.

Lesquels portiques préfabriqués sont de fagon préférentielle en métal de type
aluminium, mais lesquels portiques peuvent étre en bois, ou en bois lamellé collé, ou en
PVC, ou en fibre de bois, ou en bois composite, ou en béton ; ou en tout type de métal ;
lesquels portiques préfabriqués pour former un cadre fermé disposent d’au moins une
barre ou poutre de sol et d’au moins une barre ou poutre haute et d'au moins un
poteau de chaque cOté, formant et fermant le cadre du portique ; lequel portique
préfabriqué dispose de parties métalliques creuses et/ou saillantes d’emboitage et de
serrage aptes a réceptionner d'importants moyens de fixation métalliques ; lesquelles
parties métalliques des portiques préfabriqués sont aptes & supporter la fixation le
serrage en force par compression, d’embouts métalliques standardisés supportant des
traverses et des panneaux de remplissage; lesquels traverses et panneaux de

remplissage sont chargés de relier les portiques les uns aux autres.

Pour augmenter de fagon importante la qualité de lisolation, chaque portique
préfabriqué, peut étre équipé en extrémité, au niveau des poteaux de murs, d'un
deuxiéme poteau de mur, paralléle au premier ; et ceci afin de permettre le passage
entre les deux poteaux verticaux, d'un isolant. L'avantage de ce principe, est d'éviter le

pont thermique provoqué par les poteaux verticaux.

Les portiques sont équipés de zone de préemption permettant leur manutention, par un
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chariot élévateur. Les portiques préfabriqués sont équipés de pieds métalliques et/ou
de plots béton, pour leur pose au sol. Lesquels portiques peuvent également recevoir au
niveau de la poutre de sol, des bacs métalliques de planchers collaborant, pour couler

une chape ciment.

Les portiques sont reliés les uns aux autres. Les portiques font en moyenne de 5 & 7
meétres de long. Mais ces portiques préfabriqués peuvent faire entre 2 métres de long et
20 metres de long. Les portiques préfabriqués font en moyenne, c6té murs, 2,70 métres
de haut. Au niveau du faitage, ils font en moyenne 3,50 métres. Mais, la hauteur peut
étre différente selon les besoins de construction. La largeur de chaque portique est en
moyenne de vingt a quarante centimétres. Bien que les barres des portiques peuvent
étre moins large ou plus large. La section des épaisseurs de toile des portiques c'est-a-
dire la section d'épaisseur de métal aluminium des portiques est de 3 a 5 millimétres.

Mais cette section peut-étre aussi plus importante.

Les panneaux de remplissage entre les portiques sont des plaques allégées, comme des
des cloisons en contre-plaqué, ou en bois de faible épaisseur ou en tout autre type de
matériaux permettant le remplissage allégé, par plaques ; la caractéristique principale de
ces panneaux de remplissage allégés est d'étre renforcée en plusieurs endroits, par un
cadre métallique ; laquelle partie métallique des panneaux allégés de remplissage
permet de recevoir des embouts d’emboitage et de serrage aptes a se fixer dans les

rainures métalliques des portiques.

Pour une maison de 4 metres de large et de 7 métres de long, soit pour une surface de
28 metres carrés, et 3,5 métres de haut au faitage, la construction est réalisée a partir de
5 portiques ; lesquels portiques font en longueur 4 métres et 3,5 métres de hauteur.
Lesquels portiques préfabriqués, lors de la pose sur le chantier, sont espacés entre eux,
de 1,75 métre. Lesquels portiques autoportants, par leurs plots béton, sont ensuite reliés
entre eux, par des panneaux de remplissage pour les murs, par des traverses de jonction
pour le sol, le plafond et la toiture. Le serrage des embouts métalliques des panneaux

de remplissage et des traverses de jonction, dans les fentes, trous ou rainures
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métalliques des portiques préfabriqués assure une tridimensionnalité parfaitement de

niveau et d'équerre et un bon contreventement.

Les portiques sont standardisés et produits de facon industrielle en série. De facon
préférentielle, les portiques sont en aluminium. Mais, les portiques peuvent étre en bois,
et/ou en bois lamellé collé, et/ou en PVC, et/ou en fibre de bois, et/ou en bois

composite, et/ou en tout type de métal et/ou en béton.

Mais le principe de ces portiques préfabriqués est de reprendre en un ensemble
homogene soudé, barres de sol, poteaux de murs, barres de plafond et poutres de
toiture ; lesquelles barres et poutres de sol, de murs, de plafond et de toiture des
portiques sont équipées sur toute leur périphérie, et en général sur les deux faces, de
trous, de fentes et de rainures métalliques aptes a recevoir des embouts métalliques de
vissage et de serrage, chargés de recevoir la fixation de traverses et/ou de panneaux de

remplissage.

La fabrication des portiques s'opére a partir de barres ou de poutres assemblées entre
elles, afin de constituer un ensemble tridimensionnel ; la liaison et fixation pour les
poutres et barres métalliques formant un portique s'opére par soudage, ou par
boulonnage. Des trous, fentes ou rainures métalliques des portiques équipent la totalité
des barres du sol, des murs, du plafond et de la toiture, sur tout ou partie du
périphérique et ce, sur une ou plusieurs faces. Le portique préfabriqué se trouve ainsi
équipé de toute une série de zones métalliques de réception, d'accrochage,

d’emboitement et de serrage tracées et préformées en usine.

La présente invention permet de produire en série des portiques standardisés équipés
de trous, de fentes et de rainures métalliques aptes a recevoir I'emboitage et le serrage

de traverses et/ou de panneaux de remplissage.

Ce principe de construction de portiques préfabriqués permet de sortir des difficultés

de construction, parce que les portiques préfabriqués assurent une tridimensionnalité



10

15

20

25

2979363

parfaitement d'équerre et de niveau entre les barres et poutres de sol, de murs, de
plafond et de toiture, tout en offrant un contreventement naturel et automatique ;
lequel ensemble de portiques préfabriqués assure une trés grande facilité et rapidité de

pose.

Le principe de la présente invention a partir de portiques préfabriqués, permet, pour
construire, d'utiliser des sections de barres et de poutres de plus faible section
d’aluminium. De méme que le principe de portiques préfabriqués peut-étre grandement
augmenté, par le montage en usine des portiques les uns aux autres, reliés par des
barres de jonction pliantes. Ce principe permet de construire en usine tous les pans de
mur de la maison. Ensuite, lors de la livraison, le bras de levage du camion pose le bloc
au sol et le déplie. La maison est ainsi montée et positionnée sur le terrain, en quelques

minutes. Il s'agit d'un concept de maisons a partir de portiques préfabriqués dépliables.

De facon préférentielle :

- la construction est réalisée a partir de portiques de batiments préfabriqués (1) ;
lesquels portiques préfabriqués (1) sont en métal, de type aluminium ou en
acier galvanisé, ou en tout autre type de métal et/ou lesquels portiques
préfabriqués (1) sont en bois, et/ou en bois lamellé collé, et/ou en PVC, et/ou
en fibre de bois, et/ou lesquels portiques préfabriqués (1) sont en bois
composite et/ou en béton et/ou en tout autre type de matériaux permettant de
constituer une barre ou une poutre rigide ;

- en ce que pour tenir le contreventement et les charges de traction exercées, par
les efforts de la structure de la construction et pour assurer un équerrage
parfait, les barres et poutres (2), (3), (4) sont soudées et/ou boulonnées entre
elles et/ou sont renforcées au niveau des angles (10), par des équerres
métalliques préformées et/ou lesquelles barres ou poutres (2), (3), (4) sont
emboités au niveau des angles (10), dans des sabots ou dans des boitiers
métalliques ; ainsi, en ce que pour former un portique (1) particulierement
rigide, les angles (10) des barres et poutres (2), (3), (4) sont usinés pour étre

soudés et/ou boulonnés ensemble, afin que la tenue a la charge et a la traction
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soit renforcée et sécurisée par soudage ou par boulonnage, ou afin que la
tenue a la charge et a la traction soit renforcée et sécurisée par des barres
métalliques de renfortou par des angles de renfort ; lequel portique
préfabriqué (1) pour former un cadre fermé, dispose par principe d’au moins un
poteau, barre ou poutre de murs (2) ou d'au moins deux poteaux (2) verticaux,
barres ou poutres de murs, de chaque c6té dudit cadre fermé dudit portique (1)
; lequel portique préfabriqué (1) dispose aussi par principe d'au moins une
barre ou poutre basse de sol (3) et d'au moins une poutre ou barre haute (4) de
plafond et/ou de toiture ; le but étant de former un cadre ou bloc de
construction d’équerre et de niveau, totalement rigide mettant de niveau et
d'équerre les lignes des murs, du sol, du plafond et de la toiture ;

- lequel portique (1) est usiné pour disposer sur tout ou partie de sa surface, et
ce, sur une ou sur plusieurs faces dudit portique (1), et ce, sur une ou sur
plusieurs des faces des barres et des poutres (2), (3), (4), de toute une série de
zones métalliques de fixation, d'accrochage, d’emboitement et de serrage
préformées (18) ; c'est-a-dire que les zones métalliques (18) de fixation,
d’emboitement et de serrage se trouvant sur les faces du portique préfabriqué
(1) sont industriellement usinées et préformées ; lesquelles zones métalliques
de fixation usinées (18) sur le portique (1) sont des zones d'emboitage ;
lesquelles zones métalliques (18) sont des trous, et/ou sont des fentes, et/ou
des rainures profilées (8), et/ou sont des zones saillantes ; lesquelles zones
métalliques de fixation usinées et préformées (18) sur le portique (1) sont en
creux et/ou en relief ; lesquelles zones de fixation usinées préformées (18) font
tout ou partie de la longueur des barres et poutres (2), (3), (4) ; lesquelles zones
métalliques de fixation usinées et préformées (18) sur le portique (1) sont
chargées de réceptionner d'importants embouts métalliques (5) de fixation et
de serrage, ou de réceptionner directement des traverses(6), et/ou des
panneaux de jonction (7), et ou des poteaux de cloisons (20) disposant d'une
partie ou d'une piece de jonction métallique de fixation permettant de
s'emboiter et de se serrer dans les zones usinées (18) du portique préfabriqué

(1); ce qui permet le serrage en force par compression, équivalent a une
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soudure en pressant et en compressant trés fortement le métal contre le métal
avec une clef de serrage ou une visseuse électrique ;

lesquels importants embouts (5) ou piéces de fixation métallique sont chargés
d'accrocher et de fixer sur le portique (1) des traverses de jonction (6) et/ou des
cadres de jonction (7) et/ ou des panneaux de jonction (11) et/ou des poteaux
de cloison (20) ; ce qui permet le remplissage des murs, du plancher, du
plafond et de la toiture et de relier les portiques (1) les uns aux autres ; assurant
a partir des pieces de jonction métallique (5), la fixation des traverses de
jonction (6) et/ou des cadres de jonction, (7) et/ ou des panneaux de jonction
(11) et/ou des poteaux de cloison (20); lesquelles zones métalliques (18)
d’accrochage, d'emboitement et de serrage préformées et usinées sur le
portique (1) permettent ainsi le montage complet de la construction ; et en ce
qu‘ainsi, a partir de ces portiques préfabriqués (1), toutes ces jonctions forment
une coque de construction ; laquelle construction se monte, sans compétence
professionnelle particuliére, de fagon simple et rapide du sol a la toiture, sans
outils, hormis une simple clef de serrage ou une visseuse électrique ; laquelle
construction, se trouve du sol a la toiture parfaitement d'équerre, de niveau et
solidifiée en tenue au niveau des contreventements et des angles (10) de
liaisons des poutres et barres (2), (3), (4) entre-elles.

les zones métalliques d’emboitage, de coulissage et de serrage préformées (18)
sur les portiques préfabriqués (1) chargées de recevoir les embouts métalliques
ou pieces métalliques standardisées de jonction (5), sont directement des
fentes ou des trous usinées dans les poutres et barres (2), (3), (4) des portiques
(1) ; lesquelles fentes ou trous pour éviter d’ouvrir la totalité de la longueur des
barres et poutres (2), (3), (4) sont partielles ou séquencées ; et en ce, qu'une ou
plusieurs faces des barres et poutres (2), (3), (4) des portiques (1) sont équipées
de ces fentes ou trous d’emboitage, de coulissage et de serrage préformées
(18) ; et en ce que préalablement au découpage des ouvertures, les poutres et
barres (2), (3), (4) des portiques (1) auront été rainurées par moulage (8), pour
disposer d'épaisseur de relief d'accrochage et de serrage sur les bords des

zones de la découpe des fentes ou des trous.

2979363
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les portiques préfabriqués (1), sont équipés d'une double rangée de poteaux
verticaux muraux (2) en extrémité de chaque c6té du cadre fermé, afin de
renforcer la solidité du portique (1), afin d’avoir une double rangée de filiéres
murales rainurées (8), une cOté extérieur et une autre, coté intérieur, et ceci, afin
de recevoir des traverses de jonction (6), et/ou des cadres de jonction (7) et/ou
des panneaux de remplissage (11) et/ou des poteaux de cloison (20); coté
extérieur a la construction et une deuxiéme rangée de traverses de jonction (6),
et/ou de cadres de jonction (7) et/ou de panneaux de remplissage (11) et/ou
des poteaux de cloison (20) ; cOté intérieur a la construction ; laquelle double
rangée de poteaux verticaux muraux (2) dégage une zone (13) qui permet le
passage entre les deux poteaux verticaux (2) d'un isolant thermique ; lequel
isolant peut étre posé sur tout le périphérique de la construction, sans arrét de
poteaux (2); laquelle double rangée de poteaux muraux (2) évite les ponts
thermiques et peut permettre la pose d'un isolant de largeur importante,

facilement supérieur a 20 millimétres d'épaisseur.

les portiques préfabriqués (1), pour créer un vide sanitaire et une isolation avec
le sol, sont équipés de moyens de rehausses (9) vis-a-vis du sol ; lesquels
moyens de rehausse sont soudés et/ou boulonnés directement au portique (1) ;
lesquels moyens de rehausse (9) sont des pieds métalliques et/ou des plots

béton.

les portiques préfabriqués (1), les piéces de fixation (5), les traverses (6), les
cadres de jonction (7) et les panneaux de construction et de remplissage (11)
et/ou les poteaux de cloison (20) sont standardisés et produits industriellement

en série.

les pieces métalliques de jonction (5) qui viennent s'emboiter dans les zones
(18) des portiques préfabriqués (1), sont des pinces de serrage (5) articulées,
permettant un serrage-soudure par vissage en force ; et en ce que chaque

pince de serrage (5) est articulée par un ou par deux pivots de rotation ; et en
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ce que chaque pince de serrage dispose d'une caractéristique de sécurité (19),
permettant son verrouillage au portique (1) dans des trous (16) usinés dans le

portique (1).

les portiques préfabriqués (1) sont produits industriellement dans dimensions
de hauteur et de longueur standardisées et en ce que la longueur de chaque
portique (1) fait en moyenne entre cinqg et dix métres de long, pour une hauteur
moyenne de 3 a 4 metres ; mais lesquels portiques peuvent avoir tout type de
dimensions en fonction des besoins de surfaces de construction ; la largeur de
chaque portique est en moyenne de vingt a quarante centimétres ; et la section
de chaque poteau ou poutre (2), (3), (4) est en terme de centimetre, de 20 X 20
a 40 X 40, mais laquelle section peut-étre de 10 X 10 ou de 15 X 15 ou d'autre
type de section.

les portiques préfabriqués (1) sont en aluminium et en ce de par la solidité du a
I'assemblage liaisonné et soudé des barres et poutres (2), (3), (4) entre elles, la
section en épaisseur des barres et profilés constituant le portique (1) est
fortement diminuée, ce qui permet la construction de portiques aluminium
préfabriqués plus légers ayant par exemple une section en terme de centimétre,
de 15 X 15, pour une épaisseur de paroi en aluminium de deux, ou trois,
millimétres ; lesquels portiques peuvent étre habillés et couverts de toile de
tente au niveau du toit et des murs, pour constituer une véritable tente en dur,

disposant d’une structure métallique rigide.

les panneaux de remplissage (11) sont des panneaux de type cloisons allégées ;
lesquels panneaux (11) sont soit de grande hauteur ou largeur, soit fractionnés

en plusieurs parties.

le portique préfabriqué (1) est habillé par un revétement, de type PVC ou

matériau composite, ou habillé par un décor ou par des plaques de bois.

les portiques de construction préfabriqués (1) sont assemblés les uns aux autres
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en usine et disposent de barres pliantes (17) pour les relier et les déplier lors de

leur pose et du montage.

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront de la description de
différents modes de réalisation, donnés uniquement a titre d'exemple, et représentés
5 dans les dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue de face d'un portique métallique préfabriqué (1) ;

- la figure 2 est une vue de face d'une autre forme de portique métallique

préfabriqué (1) ;

- lafigure 3 est une vue de face d'une autre forme de portique métallique

10 préfabriqué (1) montrant les dessins d’'une charpente ;

- la figure 4 est une vue de face de deux portiques préfabriqués (1) posés I'un sur

I'autre pour former rez de chaussée et étage ;

- la figure 5 est une vue de c6té de plusieurs portiques préfabriqués (1) reliés

entre eux en usine, par des barres pliantes (17) ;

15 - la figure 6 est une vue d'une construction a partir de trois portiques

préfabriqués (1) ;

- la figure 7 est une vue de I'angle (10) haut d'un portique préfabriqué (1) dont

les barres le constituant sont soudées ;
- la figure 8 est une vue de I'angle (10) bas d'un portique préfabriqué (1) ;
20 - la figure 9 est une vue de la barre de sol (3) d'un portique (1) avec une

traverse de jonction (6) ; sur cette figure est présenté un embout métallique (5)

chargé de s'insérer dans des trous ou des rainures (18) de portiques (1) ;
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- la figure 10 est une vue de I'angle (10) haut d’'un portique préfabriqué (1) ;
lequel portique (1) est équipé d'un type de zones d'emboitage et de serrage

pré usinées et préformées (18) rainurées, profilées par moulage (8) ;

la figure 11 est une vue de cOté de deux portiques (1) au niveau de la partie
toiture charpente; lequel dessin montre des filiéres rainurées profilées par

moulage (8) et une traverse de jonction (6) ;

Les figures 12 et 13 montrent une poutre de sol (3) équipée de zones
d'emboitage et de serrage (18); lesquelles zones (18) sont constituées de
rainures métalliques profilées par moulage (8) ; lesquels deux dessins 12 et 13
montrent chacun une traverse (6) de plancher fixée a partir d'embouts de

serrage (5) ;

la figure 14 est une vue de face d'une partie de portique préfabriqué (1) ; lequel
portique (1) montre deux poteaux muraux (2) ce qui permet de disposer d'une
zone (13) entre chaque poteau (2) pour la pose d'un isolant; lequel dessin
montre une pince de serrage (5) chargée de s'emboiter dans les fentes pré

usinées d'emboitage (18) ;

- la figure 15 est une vue de face d'un portique (1) ; lequel dessin montre deux
types différents d’'embouts métalliques (5) chargés de s'insérer dans des trous,

fentes ou des rainures (18) de portiques (1) ;

- la figure 16 est une vue de face et en coupe d'une barre ou poutre de type (2),
(3), 4) d'un portique métallique préfabriqué (1); lequel dessin montre un

embout métallique (5) d’emboitage, de coulissage et de serrage mural ;

- la figure 17 est une autre vue de face et en coupe d'une barre ou poutre (2),

(3), (4) d'un portique métallique préfabriqué (1); lequel dessin montre un
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embout métallique (5) d’emboitage, de coulissage et de serrage pour partie

haute ou basse ;

- la figure 18 est une vue de face et en coupe d'une traverse de jonction

(6) équipée d'un embout métallique d’emboitage et de serrage (5) ;

- la figure 19 est une vue de face d'un panneau de remplissage (11) ; lequel
panneau (11) est fractionné en hauteur et se pose comme des plaques ou des
panneaux de lambris ; lequel dessin montre en dessous, le méme panneau (11)

en vue en tranche ;

- la figure 20 est une vue de face de deux panneaux de remplissage (11)
équipés d'embouts métalliques (5) constitués de pinces de serrage ; lesquels
deux panneaux (11) font en tout, en hauteur 2,50 métres, pour une largeur de

1,20 meétre ;

- la figure 21 est une vue de profil du bas de deux portiques (1) ; lequel dessin
des deux portiques (1) montre de face, un panneau de remplissage (11) posé sur

une traverse (6) ;

- la figure 22 est une vue d'une partie d'un portique (1) ; lequel portique (1) montre

des zones usinées d’emboitages (18) ;

- la figure 23 est une autre vue d'une partie d'un portique (1) ; lequel portique (1)
montre des zones usinées d'emboitages (18) ; mais sur ce dessin, les fentes usinées
(18) par sciage dans les poutres (2) disposent d'une zone d'ouverture plus large, en
hauteur, pour permettre I'emboitage d'un autre type d’embout métallique (5)
réalisé a partir d'une pince de serrage (5) disposant d'une large zone anti

déboitement ;

- la figure 24 est une vue de profil du bas de deux portiques (1) ; lequel dessin des
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deux portiques (1) montre de face, un cadre métallique de jonction (7) chargé de

relier deux portiques (1) entre eux ;

- la figure 25 est une vue d’'un embout métallique (5) d’emboitage et de serrage
par compression disposant d'une zone large anti déboitement emboité dans des

rainures métalliques profilées (8) d'une zone (18) d'un portique (1) ;

- la figure 26 est une vue d'un embout métallique (5) d’emboitage et de serrage

par compression se serrant et se desserrant sans pivot articulé ;

- la figure 27 est une vue d'un embout métallique (5) d’emboitage et de serrage

par compression disposant d'un pivot articulé ;

- la figure 28 est une vue d’'un panneau de remplissage (11) équipé de panneaux
de remplissage allégés; lequel panneau (11) dispose d'un embout métallique

de fixation (5) fait pour s’insérer dans les zones (18) d'un portique (1) ;

- la figure 29 est une vue de lI'angle d'une construction réalisé a partir de deux

portiques (1) ;

- la figure 30 est une vue montrant le détail de fixation du dessin 29, lequel
dessin est une vue en coupe de la méme poutre de sol (3) que la figure 26, mais
montrant la coupe de la filiere rainurée (8) et de son embout métallique
coulissant (5) , chargé d'étre serré par compression, en force, pour réaliser une

soudure par serrage ;

- la figure 31 est une vue en coupe du dessin 30 montrant la coupe d'une barre

ou poutre (2), (3), (4) du portique (1) ;

- la figure 32 est une wvue d'une construction a partir de trois porti-

ques préfabriqués (1) ; lesquels trois portiques préfabriqués (1) disposent de
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barres pliantes (17) chargées de les relier entre eux ; lesquelles barres (17) se

déplient lors du montage de la construction.

En référence a ces dessins: les figures 1,234 et 5 sont des schémas de principe
montrant l'invention des portiques préfabriqués (1), lesquels dessins montrent que
chaque portique (1) est constitué d'une poutre de sol (3), d’'une ou de deux poutres de
murs (2) et d'un ensemble de poteaux haut de toit et de charpente (4) ; chaque portique
préfabriqué (1) est équipé de toute une série de zones métalliques (18) de réception,
d'accrochage, d’'emboitement et de serrage usinées et préformées; lesquelles zones
préformées (18) sont des trous, des fentes et des rainures équipées de filieres
métalliques aptes a recevoir les embouts métalliques (5) de jonction ; lesquels dessins
montrent des portiques préfabriqués (1) qui constituent des cadres liaisonnés soudés,
reprenant sol, murs et toiture ; lesquels portiques (1) assurent une mise de niveau et un

équerrage parfait entre les murs, le sol et la toiture.

La figure 6 est une vue d'une construction a partir de trois portiques préfabriqués (1) ;
laguelle construction préfabriqué montre des panneaux de remplissage (11) posés au

niveau des murs ;

la figure 7 est une vue de I'angle (10) haut d’'un portique préfabriqué (1) ; lequel angle
haut (10) soudé montre deux zones d'emboitage (18) réalisées a partir de deux trous
rainurées pré-usinés (18) dans le portique (1); I'un des deux trous (18) a permis la
fixation d'une traverse (6) ; lequel angle (10) soudé montre des fentes (18) rainurées (8)
et des trous (16) pour goujons de sécurité (15) ; lesquels trous (16) permettent
d'emboiter des goujons de sécurité (15) dans les embouts de serrage (5) une fois les

dits embouts (5) complétement emboités et serrés.

La figure 8 est une vue de I'angle (10) bas soudé d'un portique préfabriqué (1) ; lequel
angle bas (10) soudé montre deux zones d’emboitage (18) réalisées a partir de deux

filieres rainurées par moulage (8) pré-usinés dans le portique (1) ; lequel dessin montre
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une traverse (6) avec son embout de serrage (5) préte a étre emboitée dans une zone
d’emboitage (18) du portique (1) ; lequel dessin montre sur le c6té du portique (1) un
goujon de sécurité (15) chargé de s’'emboiter dans I'embout de serrage (5) une fois le

dit embout (5) complétement emboité et serré dans le portique (1).

La figure 9 est une vue de la barre de sol (3) d’'un portique (1) avec une traverse de
jonction (6) ; sur cette figure est présenté un embout métallique (5) chargé de s'insérer
dans des trous ou des rainures (18) de portique (1) ; I'embout de fixation (5) est équipé
de deux pivots articulés de serrage et lequel embout (5) est équipé d'une partie (21)
chargée de reposer a plat sur le bas de la zone d’emboitage (18) ; lequel embout (5) est

sécurisé par un goujon (15) qui se pose une fois le serrage terminé dans le portique (1)

La figure 10 est une vue de I'angle (10) haut soudé d’'un portique préfabriqué (1) ; lequel
portique (1) est équipé d'un autre type de zone d’emboitage et de serrage pré usinées
et préformées (18) ; lequel angle (10) soudé montre une partie d'un panneau de
remplissage (11) ; lequel angle (10) soudé de portique (1) montre une zone d'emboitage
(18) verticale qui est une fente rainurée.

La figure 11 est une vue de c6té et partielle de deux portiques (1) au niveau de la partie
toiture charpente ; lequel dessin montre des zones d’emboitage (18) qui sont des filiéres

rainurées par moulage (8) ; lequel dessin montre aussi une traverse de jonction (6) ;

Les figures 12 et 13 montrent une vue en coupe d‘une poutre métallique (2,34) ;
laquelle poutre (2,3,4) est équipée d'un embout métallique d'emboitage et de serrage
(5) ; lequel embout métallique (5) a la caractéristique aprés avoir été emboité dans les
rainures profilées (8) des poteaux ou poutres (2,3,4) des portiques préfabriqués (1), de
permettre un serrage par compression équivalent a une soudure ; I'action mécanique de
serrage est obtenue, par la poussée des vis qui en entrant en contact avec la partie
métallique du fond de la poutre (2,3,4) profilée (8), repousse I'embout métallique (5)
contre la paroi opposée, ce qui provoque par la poussée de la vis qui a une pointe plate,
le serrage de I'embout métallique (5). Ce principe permet un vissage et un dévissable a

volonté, ce qui permet un réglage au millimetre, sur la hauteur ou sur la longueur.
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La figure 14 est une vue de face partielle d'un portique préfabriqué (1) ; lequel portique
(1) montre deux poteaux muraux (2) ce qui permet de disposer d'un espace vide entre
chaque poteau (2) pour la pose d'un isolant (13) ; lequel dessin montre une pince de
serrage (5) chargée de s'emboiter dans les fentes pré usinées d'emboitage (18) ; lequel
embout (5) aprés emboitage dans les zones (18) du portique (1) se visse en force avec

une visseuse électrique ou une clef de serrage.

La figure 15 est une vue de face d'un portique (1) ; lequel dessin montre deux types
d’embouts métalliques de serrage (5) différents chargés de s'insérer dans des trous,
fentes ou des rainures (18) de portiques (1) ; lequel embout (5) aprés emboitage dans
les zones (18) du portique (1) se visse en force avec une visseuse électrique ou une clef

de serrage.

La figure 16 est une vue de face et en coupe d'une barre ou poutre (2), (3), (4) d'un
portique métallique préfabriqué (1) ; lequel dessin montre un embout métallique (5)
d’emboitage, de coulissage et de serrage mural ; lequel embout (5) aprés emboitage
dans les zones (18) du portique (1) se visse en force avec une visseuse électrique ou une

clef de serrage ; lequel embout est réglable au millimétre sur la hauteur.

La figure 17 est une autre vue de face et en coupe d'une barre ou poutre (2), (3), (4)
d'un portique métallique préfabriqué (1) ; lequel dessin montre que la poutre (2), (3), (4)
est équipée sur quatre faces de rainures métalliques profilées par moulage (8) ; lequel
dessin montre un embout métallique (5) d'emboitage, de coulissage et de serrage pour

partie haute ou basse ;

La figure 18 est une vue de face et en coupe d'une traverse de jonction (6) équipée d'un

embout métallique d’emboitage et de serrage (5) ;

La figure 19 est une vue de face d'un panneau de remplissage (11) ; lequel panneau (11)
est fractionné en hauteur et se pose comme des plaques ou des panneaux de lambris ;

lequel dessin montre le méme panneau (11) en vue en tranche ;
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La figure 20 est une vue de face de deux panneaux de remplissage (11) équi-
pés d'embouts métalliques (5) constitués de pinces de serrage ; lesquels deux panneaux

(11) font en tout, en hauteur 2,50 metres, pour une largeur de 1,20 métre ;

La figure 21 est une vue de profil du bas de deux portiques (1) ; lequel dessin des deux

5 portiques (1) montre de face, un panneau de remplissage (11) posé sur une traverse (6) ;

La figure 22 est une vue d’'une partie d'un portique (1) ; lequel portique (1) montre des

zones usinées d'emboitages (18) ;

La figure 23 est une autre vue d'une partie d'un portique (1) ; lequel portique (1) montre
des zones usinées d'emboitages (18) ; mais sur ce dessin, les fentes usinées (18) par
10 sciage dans les poutres (2) disposent d'une zone d’'ouverture plus large, en hauteur,
pour permettre I'emboitage d'un autre modéle d’embout métallique (5) réalisé a partir
d’'une pince de serrage (5) disposant d'une large zone anti déboitement ; lequel embout
métallique de serrage (5) aprés emboitage dans les zones (18) du portique (1) se visse

en force avec une visseuse électrique ou une clef de serrage.

15 La figure 24 est une vue de profil du bas de deux portiques (1) ; lequel dessin des deux
portiques (1) montre de face, un cadre métallique de jonction (7) chargé de relier deux

portiques (1) entre eux;

La figure 25 est une vue d'un embout métallique (5) d’emboitage et de serrage par
compression disposant d’'une zone large anti déboitement ; lequel embout (5) est
20 chargé de s'emboiter dans les zones d’emboitage (18) du portique (1) ; lequel embout
(5) apreés emboitage dans les zones (18) du portique (1) se serre en force avec une
visseuse électrique ou une clef de serrage ; lequel embout (5) est réglable au millimétre,

sur la hauteur.

La figure 26 est une vue d'un embout métallique (5) d'emboitage et de serrage par

25 compression se serrant et se desserrant sans pivot articulé ; lequel embout (5) est
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chargé de s'emboiter dans les zones d’emboitage (18) du portique (1) ; lequel embout
(5) aprés emboitage dans les zones (18) du portique (1) se serre en force avec une
visseuse électrique ou une clef de serrage ; lequel embout (5) est réglable au millimétre

sur la hauteur.

La figure 27 est une vue d’'un embout métallique (5) d’emboitage et de serrage par
compression disposant d’'un pivot articulé ; lequel embout (5) est chargé de s'emboiter
dans les zones d'emboitage (18) du portique (1) ; lequel embout (5) aprés emboitage
dans les zones (18) du portique (1) se serre en force avec une visseuse électrique ou une

clef de serrage ; lequel embout (5) est réglable au millimétre sur la hauteur.

Les figures 25,26 et 27 montrent différents types d'embouts (5) métalliques de
fixation et de serrage par compression ; le principe consiste par la poussée d'une vis a
faire se déplier les machoires de 'embout (5), pour qu'elles serrent et compressent dans
le métal contre lequel elles se serrent ; et un vissage en force équivaut a une soudure ;

laquelle soudure est repositionnable et réglable au millimétre.

La figure 28 est une vue d'un panneau de remplissage (11) équipé de plaques de
remplissage allégées ; lequel panneau (11) dispose d'embouts métalliques de fixation

()

La figure 29 est une vue de I'angle d'une construction réalisé a partir de deux portiques

préfabriqués (1) ;

La figure 30 montre un poteau vertical intermédiaire (20), ou poteau de cloison intérieur
(20) qui peut-étre posé sur une poutre de sol (3) ; lequel dessin montre la filiére rainurée
(8) de la poutre de sol (3) du portique (1) et son embout métallique (5) coulissant,
chargé d'étre serré par compression en force, pour réaliser une soudure par
serrage dans la poutre (3) du portique (1) ; lequel poteau de cloison (20) dispose aussi

en temps que poteau vertical intermédiaire (20) de filiéres d’emboitages (8).
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La figure 31 est une vue en coupe du dessin 30 plus précise montrant la coupe d'une
barre ou poutre (2), (3), (4) du portique (1) et le mécanisme de serrage d'un poteau de
cloison (20) dans la poutre (3) ; lequel dessin de la figure 31 montre qu’'un panneau de

remplissage (11) peut-étre posé de maniére identique.

La figure 32 est une vue d'une construction a partir de trois portiques (1) ; lesquels trois
portiques (1) disposent de barres pliantes (17) chargées de les relier entre eux ;

lesquelles barres (17) se déplient lors du montage de la construction.



10

15

20

25

2979363

22

REVENDICATIONS

1- de construction industrielle pour la construction de logements d’urgence et
d’habitations caractérisé en ce que la construction est réalisée a partir de portiques de
batiments préfabriqués (1) ; lesquels portiques (1) sont soit en métal de type aluminium,
acier galvanisé, ou tout autre type de métal, soit les portiques (1) sont en bois de tout
type de bois y compris le lamellé collé, la fibre de bois ou le bois composite, soit les
portiques (1) sont en PVC, soit les portiques (1) sont en béton; c'est-a-dire que les
portiques (1) sont en tous types de matériaux permettant de constituer une barre ou
une poutre rigide et lesquels portiques (1) sont fabriqués a partir d'un ou de plusieurs
des matériaux rigides tels que précités ;

- en ce que pour tenir le contreventement et les charges de traction exercées, par
les efforts de la structure de la construction et pour assurer un équerrage
parfait, les barres et poutres (2), (3), (4) des portiques (1) disposent de moyens
de jonction chargés de rigidifier et de consolider leur fixation entre elles,
notamment au niveau des angles du portique (1) ; lesquels moyens de renfort
de jonction et de fixation des barres et poutres (2), (3), (4) entre elles au niveau
des angles (10) peuvent étre obtenus par soudure, boulonnage, ou par un
renforcement par des équerres métalliques préformées ; ce renfort peut aussi
étre obtenu en emboitant les extrémités des barres et poutres (2), (3), (4) dans
des sabots de type boitiers métalliques ; ainsi, en ce que pour former un
portique (1) particulierement rigide, les barres et poutres (2), (3), (4) sont
renforcés au niveau de leurs liaisons entre elles, par des barres métalliques de
renfort, par un soudage, par un boulonnage ou par des angles de renfort et ce,
afin que la tenue a la charge et a la traction soit renforcée et sécurisée a cet
endroit précis de la jonction des barres et poutres (2), (3), (4) entre elles ; lequel
portique préfabriqué (1) pour former un cadre fermé, dispose par principe de
poteaux verticaux de murs (2) de chaque c6té dudit cadre fermé du portique (1)
; voir dispose d’'une double rangée de poteaux verticaux ; lequel portique
préfabriqué (1) dispose aussi par principe d'au moins une barre ou poutre

basse de sol (3) et d'au moins une poutre ou barre haute (4) soit de plafond,
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soit de toiture ; le but étant de former un cadre ou bloc de construction
d'équerre et de niveau, totalement rigide mettant de niveau et d'équerre les
lignes des murs, du sol, du plafond et de la toiture ;

lequel portique (1) est usiné sur tout ou partie de sa surface pour qu'il dispose
de toute une série de zones métalliques de fixation, d’'accrochage, d'emboite-
ment et de serrage préformées (18) et ce, sur une ou sur plusieurs faces dudit
portique (1) ; lesquelles zones métalliques de fixation (18) sont disposées sur les
barres et poutres (2), (3), (4) ; lesquelles zones métalliques de fixation (18) sont
soit des trous, soit des fentes, soit des rainures profilées (8), soit des zones de
fixation saillantes, et lesquelles zones métalliques de fixation (18) peuvent étre
en creux ou en relief dans le portique (1) ; lesquelles zones métalliques de
fixation (18) des portiques (1) sont chargées de réceptionner des traverses (6),
des panneaux de jonction (7), des poteaux de cloisons (20) ; lesquelles traverses
(6), panneaux de jonction (7), poteaux de cloisons (20) sont eux-mémes équipés
de pieces métalliques de jonction (5) chargées de s'emboiter et de se serrer
dans les zones de fixation (18) disposées sur toute les surfaces du portique
préfabriqué (1) ; lesquelles traverses (6), panneaux de jonction (7), poteaux de
cloisons (20) peuvent ainsi étre fixés aux portiques (1) en compressant trés
fortement avec une clef de serrage ou une visseuse électrique le métal des
pieces de fixation (5) contre le métal des zones de fixation (18) ; lequel serrage
en force par compression de piéce métallique sur piéce métallique équivaut a
une soudure ; lesquelles pieces de fixation métallique (5) sont ainsi chargées
d'accrocher et de fixer aux portiques (1), les traverses de jonction (6), les cadres
de jonction (7), les panneaux de jonction (11) et les poteaux de cloison (20) ; ce
qui permet aprés leur fixation aux portiques (1) le remplissage des murs, du
plancher, du plafond et de la toiture et de relier les portiques (1) les uns aux
autres ; assurant a partir des piéces de jonction métallique (5), la fixation des
traverses de jonction (6), des cadres de jonction, (7), des panneaux de jonction
(11), des poteaux de cloison (20); lesquelles zones métalliques (18) d'accro-
chage, d’'emboitement et de serrage préformées et usinées sur le portique (1)

permettent ainsi le montage complet de la construction ; et en ce qu‘ainsi, a
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partir de ces portiques préfabriqués (1), toutes ces jonctions forment une coque
de construction ; laquelle construction se monte, sans compétence profession-
nelle particuliere, de facon simple et rapide du sol a la toiture, sans outils,
hormis une simple clef de serrage ou une visseuse électrique ; laguelle
construction, se trouve du sol a la toiture parfaitement d'équerre, de niveau et
solidifiée en tenue au niveau des contreventements et des angles (10) de

liaisons des poutres et barres (2), (3), (4) entre-elles.

2-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les zones métalliques
d'emboitage, de coulissage et de serrage préformées (18) sur les portiques préfabriqués
(1) chargées de recevoir les embouts métalliques ou piéces métalliques standardisées
de jonction (5), sont directement des fentes ou des trous usinées dans les poutres et
barres (2), (3), (4) des portiques (1) ; lesquelles fentes ou trous, pour éviter d'ouvrir la
totalité de la longueur des barres et poutres (2), (3), (4) sont partielles ou séquencées ;
et en ce, qu'une ou plusieurs faces des barres et poutres (2), (3), (4) des portiques (1)
sont équipées de ces fentes ou trous d'emboitage, de coulissage et de serrage
préformées (18); et en ce que préalablement au découpage de ces ouvertures, les
poutres et barres (2), (3), (4) des portiques (1) auront été rainurées par moulage (8),
pour disposer d'épaisseur de relief d’accrochage et de serrage sur les bords des zones

de la découpe des fentes ou des trous.

3-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques préfabriqués (1),
sont équipés d'une double rangée de poteaux verticaux muraux (2) en extrémité de
chaque cbté du cadre fermé, afin premiérement de renforcer la solidité du portique (1)
et deuxiemement afin de dégager une zone (13) qui permet le passage entre les deux
poteaux muraux verticaux (2) d'un isolant thermique et notamment d’'un isolant de

largeur importante, pour une forte isolation.

4-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques préfabriqués (1),
pour créer un vide sanitaire et une isolation avec le sol, sont équipés de moyens de
rehausses (9) vis-a-vis du sol ; lesquels moyens de rehausse sont soudés et/ou

boulonnés directement au portique (1) ; lesquels moyens de rehausse (9) sont des pieds
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métalliques et/ou des plots béton.

5-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques préfabriqués (1),
les piéces de fixation (5), les traverses (6), les cadres de jonction (7), les panneaux de
construction et de remplissage (11), les poteaux de cloison (20) ont des caractéristiques
constructives de standardisation de dimensions et de sections répétitives qui permet-

tent leur production industrielle en série.

6- Dispositif selon la revendication 1 ou I'une quelconque des revendications caractérisé
en ce que les pieces métalliques de jonction (5) qui viennent s'emboiter dans les zones
(18) des portiques préfabriqués (1), sont des pinces de serrage (5) articulées, permettant
un serrage-soudure par vissage en force ; et en ce que chaque pince de serrage (5) est
articulée par un ou par deux pivots de rotation ; et en ce que chaque pince de serrage
dispose d'une caractéristique de sécurité (19), permettant son verrouillage au portique

(1) dans des trous (16) usinés dans le portique (1).

7-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques préfabriqués (1)
sont produits dans dimensions de hauteur et de longueur répétitives standardisées et
en ce que la longueur des portiques (1) est comprise le plus souvent entre 2 et 10
meétres, pour une hauteur moyenne de 2 a 4 meétres; pour une largeur moyenne de
portique (1) de 5 a 20 centimetres et une section moyenne de surface de poutre (2), (3),

(4), de 10 a 40 centimétres.

8-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques préfabriqués (1)
sont en aluminium et en ce que la section des barres et profilés constituant le portique
(1) est diminuée, pour les rendre ultra Iégers, ayant par exemple une section de 15
centimétres par 15 centimeétres, pour une épaisseur de paroi en aluminium de deux a
trois millimeétres ; lesquels portiques peuvent étre habillés et couverts de toile de tente
au niveau du toit et des murs, pour constituer une véritable tente-en-dur, disposant

d'une structure métallique rigide.
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9-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les panneaux de remplissage
(11) sont des panneaux de type cloisons allégées ; lesquels panneaux (11) sont soit de

grande hauteur ou largeur, soit fractionnés en plusieurs parties.

10-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que le portique préfabriqué (1)
est habillé par un revétement de type PVC ou matériau composite, ou habillé par un

décor ou par des plaques de bois.

11-Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les portiques de construction
préfabriqués (1) sont assemblés les uns aux autres en usine et disposent de barres

pliantes (17) pour les relier et les déplier lors de leur pose et du montage.
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