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Dispositif pour fixer un tuyau
sur un raccord tubulaire.

L'invention concerne un dispositif pour fixer
un tuyau sur un raccord tubulaire, le raccord tubulaire
comportant en outre au moins une nervure de maintien pé-
rivhérique faisant saillie radialement;.le tuyau pouvant
8tre enfilé sur le raccord tubulaire, en s'élargissant,
jusqu'au deld de la nervure de maintien, et le diagétre
extérieur du tuyau avant enfilage étant plus important
que le diamétre extérieur de la nervure de maintien alors
que par contre, le diamétre intérieur du tuyau avant enfi-
lage est plus faible que le diamétre extérieur du raccord
tubulaire dans la région d'étanchéité a 1l'extérieur de la
nervure de maintien, dispositif comportant une bague de
serrage, gqui peut étre coulissée sur le tuyau, qui com-
porte des fentes axiales ouvertes en direction de son
extrémité d'enfilage et entre lesquelles se trouvent des
languettes élastidues, et qui serre le tuyau dans la région
de la nervure de maintien ainsi gue du coté de la nervure
de maintien qui est opposé & l'extrémité d'enfilage du
raccord tubulaire, les languettes passant par dessus la
nervure de maintien.

On a déja proposé un dispositif de ce type dans
lequel la bague de serrage posséde au niveau de ses bords
axiaux un diamétre intérieur plus faible qu'entre ces
bords, et le diamétre intérieur d'un des bords est plus
faibjie que celui de l'autre bord. La longueur axiale de
la bagque de serrage est dimensionnée de maniére que dans
la positionrassemblée des trois parties, le tuyau est ap-
puyé contre le ccté d'enfilage chanfreiné de la nervure
de maintien par le bord de la bague de serrage qui posséde
le diamétre intérieur plus important, et contre la face
extérieure cylindrique du raccord tubulaire derriére la

nervure de maintien dans le sens d'enfilage par le bord

de la bague de serrage qui posséde le diamétre intérieur
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plus faible. A ce sujet, a vrai dire, dans la région des
bords de la bague de serrage entre le tuyau et le raccord
tubulaire est exercée une pression superficielle relative-
ment importante et par conséquent une bonne étanchéité est
assurde méme si aucun dispositif de serrage se présentant
sous la forme d'une vis 'de serrage ou d'un élément sem-
blable n'est prévu, de sorte que le monéage de la conne-
xion peut se faire en enfilant simplement le tuyau, sur
lequel est enfilée la bague de serrage, sur le racgord
tubulaire, mais dans le cas d'une pression de fluide de
valeur élevde correspondante le tuyau peut étre élargi
radialement, devant le raccord tubulaire, de fagon suffi-
samment importante pour que les composantes des forces de
traction agissané sur le tuvau suivant la direction axiale
surmontent le frottement entre le tuyau et le raccord tu-
bulaire et que le tuyau ainsi que la bague de serrage
soient enlevés du raccord tubulaire.

Le probléme & la base de 1l'invention est de
fournir un dispoéitif du type mentionné dans lequel, tout
en conservant 1'avantage du montage simple et d'une bonne
&tanchéitéd, la connexion entre le tuyau et le raccord tu-
bulaire supporte des forces d'enlévement plus importantes.

Ce probléme est résolu suivant 1'invention grace
au fait que la bague de serrage entoure étroitement le
tuyau de fagon continue suivant la direction axiale éga-
lement dans une région situde devant le coté d'enfilage
de la nervure de maintien, et gque les languettes de la
bague de serrage se trouvant entre les fentes entourent
avec serrage une section marginale d'ouverture du tuyau
au niveau de son extrémité d'enfilage.

A cet égard, en raison de la surface d'appui
plus importante entre le tuyau et la bague de serrage,
notamment dans la région située devant le coté d'enfilage
de la nervure de maintien, il apparait entre le tuyau et
la bague de serrage un couplage par frottement trés rigide

qui augmente lorsque la pression du fluide augmente. D'au-
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tre part, les extrémités libres des sections intérieures,
suivant la direction radiale, des languettes s tappuient
sur le cdté ooposé a 1' extrémité d'enfilage de la nervure
de maintien, dans le sens opposé a la direction d'enléve-
ment, de sorte que la connexion raccord tubulaire-tuyau
supporte des forces axiales trés élevées. Une déformation
du tuyau au voisinage du raccord tubulaire sous 1l'effet
de forces extérieures radiales est également largement
&vitée dans la région du tuyau se trouvant devant la ner-
vure de maintien, qui est également entourée par la bague
de serrage, de sorte qu'un soulévement du tuyau par rapport
au raccord tubulaire qui en résulterait et se tradulralt
par un manque 4' étanchéité est également évité.

A cet égard, la bague de serrage peut entourer
le tuyau également dans une région se trouvant devant 1l'ex-
trémité d'enfilage du raccord tubulaire de sorte que le
soutien radial du tuyau par 1a bague de serrage dans la
région du tuyau se trouvant devant le coté d'enfilage de
la nervure de maintien est assuré indépendamment du fait
que la nervure de maintien arrive directement au niveau
de 1'extrémité d'enfilage du raccord tubulaire ou & une
certaine distance de cette extrémité d'enfilage.

De préférence, la longueur axiale des sections
de languettes se trouvant entre le raccord tubulaire et
le tuyau est dimensionnée de maniére qu'une surface impor-
tante des sections de languettes s'appuie sur la face ex-
térieure cylindrique du raccord tubulaire. Cette constitu-
tion assure que les extrémités des languettes s'appuient
aussi loin que possible sur 1°' extrémité de la base de la
nervure de maintien et que les sections de languettes se
trouvant entre le tuyau et le raccord tubulaire ne forment
pas, par rapport 4 1a direction longitudinale, un angle
qui favoriseraif un glissement de la bague de serrage par
dessus la nervure de maintien. B

Ensuite, les languettes peuvent comporter dans

leur région de flexion entourant le bord 4'ouverture du
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tuyau au moins une moulure s'étendant en direction de la
flexion. Cette moulure assure un renforcement de cette ré-
gion de flexion vis-a-vis d'une flexion sous l'effet d'une
force d’'enlévement agissant axialement sur le tuyau.

Ensuite, la bague de serrage peut étre fixée par
vulcanisation dans le tu&au. Ceci donne en plus un coupla-
ge par formes complémentaires entre la bégue de serrage et
le tuyau.

De plus, la bague de serrage peut étre mynie de
saillies du coté tourné vers le tuyau. Ces saillies s'en-
gagent dans le matériau du tuyau et augmentent également
la solidité de la connexion de la bague de serrage et du
tuyau.

Lorsque les saillies s'étendent sur la face in-
térieure des bandes des deux cotés de la nervure de main-
tien suivant la direction périphérique de la bague de
serrage, elles augmentent le couplage par formes complé-
mentaires non seulement entre la bague de serrage et le
tﬁyau mais égalemént entre le tuyau et le raccord tubu-
laire,;étant donné que le matériau du tuyau se tasse entre
elles et la nervure de maintien.

) I1 est en outre avantageux que les languettes
soient munies d'au moins une nervure longitudinale. Cette
nervure longitudinale augmente la rigidité élastique des
languettes et, par conséquent, le couplage par frottement
entre le tuyau et la bague de serrage. Elle peut également
cepéndant améliorer le couplage par formes complémentaires
entre la bague de serrage et le tuyau lorsqu’elle fait
saillie radialement vers 1l'intérieur. '

En outre, le coté de la nervure de maintien op-
posé a l'extrémité d'enfilage du raccord tubulaire peut
&tre chanfreiné. Ceci évite une rotation, élargissant le
bord de 1'extrémité d'enfilage du tuyau, des sections de
langucttes se trouvant entre le tuYau et le raccord tubu-
laire, autour de son point d'appui sur la nervure de main-
tien, sous l'effet d'une force d'enlévement axiale exercée
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sur la bague de maintien par 1'intermédiaire du tuyau,
étant -donné que les extrémités des sections de languettes
intérieures suivant la direction radiale, s'appuyant sur
la bague de maintien, glissent radialement vers 1'exté-
rieur sur le co6té chanfreiné de la nervure de maintien et
que de cette maniére, le' matériau du tuyau est serré plus
fortement entre elle et les sections de lanquettes exté-
rieures suivant la direction radiale.

La présente invention sera mieux comprise a l'ai--
de de la description suivante de plusieurs modes de reall—
sation préférés mais non limitatifs représentés au dessin
annexé sur lequel :

—~ la figure 1 est une vue de coté, partiellement
en coupe longitudinale, de la connexion entre un tuyau et
un raccord tubulaire avec une bague de serrage ;

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale
d'une partie d'une autre connexion entre un tuyau et un
raccord tubulaire avec une bague de serrage ;

- la figure 3 est une vue en coupe longitudinale
d'une partie d'une troisiéme connexion entre un tuyau et
un raccord tubulaire avec une bague de serrage ;

- la figure 4 représente une partie de la conne-
xion suivant la figure 3 dans lagquelle la bague de serrage
est choisie plus courte ;

- la figure 5 est une vue en coupe transversale

artielle d'un tuyau sur lequel est enfilée une bague de
serrage, le raccord tubulaire n tétant pas représenté ;

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale
partielle d'une autre connexion entre un tuyau et un rac-
cord tubulaire.

suivant la figure 1, un tuyau 1 en matiére syn-
thétique thermoplastique, telle que de 1'EPDM (terpolymére
d'éthyléne-prooyléne), est f£ixé sur un raccord tubulaire
2 au moyen d'une bague de serrage 3.

Le raccord tubulaire 2, constitué par un métal

ou une matiére synthétique, comporte 3 son extrémité d'en-
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filage une nervure de maintien 4 faisant tout le tour et
faisant saillie radialement vers 1l'extérieur, dont le coO-
té tourné vers l'extrémité d'enfilage du raccord tubulaire
est chanfreiné et dont le coté opposé a l'extrémité d'en-
filage s'étend radialement.

La bague de sérrage 3 est constituée par de
l'acier 4 ressorts élastique et est munie»de fentes 5,
s'étendant suivant la direction axiale ou longitudinale,
qui sont réparties uniformément sur la périphérie gde 1la
bague de serrage 3 et sont ouvertes en direction de leur
extrémité se trouvant au dessus du raccord tubulaire 2 de
sorte que la bague de serrage 3 forme un manchon 3 ressort.
Les languettes 6 se trouvant entre les fentes ei s'éten-
dant également suivant la direction longitudinale chevau-
chent ou passent en travers de la nervurg de maintien 4
et sont replides autour du bord de l'ouverture du tuyau 1
qui se trouve sur le raccord tubulaire 2, de sorte qu'el-
les entourent et maintiennent avec serrage une région
marginale 7 du tﬁyau 1 contigué au bord de cette ouverture.
Cependant, simultanément, les sections 8, intérieures sui-
vant la direction radiale, des languettes s'appuient sui-
vant une surface importante sur la face extérieure cylin-
drique du raccord tubulaire 2, de sorte que frontalement,
elles s'appuient sur le coté radial de la bague de main-
tien 4 dans la région de sa base. La bague de serrage 3
entoure également le tuyau 1 dans une région 9 du tuyau
1 qui se trouve devant le coté d*enfilage de la nervure
de maintien 4 et devant 1'extrémité d'enfilage du raccord
tubulaire 2. De plus, dans leur région de flexion, les
languettes 6 sont munies d'au moins une moulure 10 pour
renforcer la région de flexion.

Lorsgu'un fluide sous oression est envoyé dans
le tuyau 1 et le raccord tubulaire 2 suivant la figure 1,
la pression du fluide élargit ou fait gonfler le tuyau
dans la région située a 1'extérieur de la bague de ser-

rage 3. Sans la bague de serrage, 1'élargissement se
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poursuivrait également au delda de la nervure de maintien
4 juséu'au bord de l'ouverture du tuyau 1, de sorte que
le fluide sous pression pourrait s'échapper entre le rac-
cord tubulaire 2 et le tuyau 1. Eventuellement, le tuyau
pourrait méme étre enleqé complétement du raccord tubu-
laire 2 paf les composantes de traction du fluide sous
pression agissant lors de 1'élargissement suivant la di-
rection axiale du tuyau 1. Du fait que la bague de serra-
ge 3 entoure également la région 9 du tuyau 1 qui se trou- )
ve devant la nervure de maintien 4 et devant le raccord
tubulaire 2 dans cette région 9, le tuyau 1 est également
ou déja protégé vis-a-vis d'un élargissement par la bague
de serrage 3. Par conséquent, 1'élargissement ne peut pas
se propager au deld de la nervure de maintien 4. De meme,
dans le cas d'une déformation du tuyau 1 au voisinagé de
la bague de serrage 3 sous 1'effet de forces radiales ex-
térieures, la composante de déformation du tuyau, dirigée
radialement vers l1l'extérieur, qui en résulte ne se propage
pas du coté intérieur de la flexion jusqgu'ad la nervure de
maintien 4, de sorte que cela n'influence pas défavorable-
ment 1'étanchéité de la connexion. En outre, la pression
du fluide a pour effet que le tuyau 1 est d'autant plus
appuyé contre la bague de serrage 3 dans la région 9 que
cette pression de fluide est importante. De fagon corres-
pondante, la force de frottement entre la face intérieure
de la bague de serrage 3 et la face extérieure de la ré-
gion 9 du tuyau augmente avec la pression du fluide. Le
blocage axial du tuyau assuré par cette force de frotte-
ment augmente par conséquent lorsque la pression du fluide
augmente. La nervure de maintien 4 s'oppose a un mouvement
d'enlévement de la bague de serrage 3 du raccord tubulaire
2, étant donné que les sections 8 des languettes s'y ap-
puient. La force de serrage exercée sur la région margi-
nale 7 du tuyau 1 par les languettes 6 entre les sections
de languettes extérieures et les sections 8 de languettes

intérieures suivant la direction radiale assure un blocage
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axial supplémentaire du tuyau 1. Les fentes 5 facilitent
l'enfilage du tuyau 1 sur le raccord tubulaire 2 dans le
cas ou la bague de serrage 3 est enfilée sur le tuyau 1.
En effet, dés que le tuyau 1 avec la bague de serrage 3
est enfilé sur la nervure de maintien 4, ce qui est faci-
1ité d'une part par le chanfrein 11 de la bague de main-
tien 3 et d'autre part par le chanfrein de la bague de
maintien 4, les languettes 6 fléchissent en élargissant
les fentes 5 sensiblement radialement vers 1l'extérjieur,
pour revenir radialement vers l'intérieur, en raison de
1'élasticité du matériau de la bague de serrage, deés que

les sections 8 de languettes sont passées au dela de la

" nervure de maintien 4, jusqu'a ce qu'elles s'appuient sur

la face extérieure cylindrique du raccord tubulaire 2,
dans la position représentée sur la figu{g 1. Ensuite, les
sections extérieures suivant la direction radiale des lan-
guettes 6 conservent une pré-tension élastique qui pousse
en perhanence le tuyau radialement vers 1'intérieur et
qui, dans le cas d'une déformation permahente du matériau
du tuyau, en cas d'échauffement ou de vieillissement trop
important, continue & pousser le tuyau radialement vers
1'intérieur contre le raccord tubulaire 2, notamment dans
la région de la nervure de maintien 4. Dans le cas ou le
tuyau 1 n'est pas soumis & une pression, c'est-a-dire dés
gque sa pression intérieure est supprimée, le tuyau 1 peut
cependant étre sorti de la bague de serrage 3 et peut etre
enlevé du raccord tubulaire 2, en exercgant une force de -
traction axiale de valeur correspondante, pour défaire la
connexion entre le tuyau et le raccord tubulaire. Aussitot,
la bague de serrage 3 peut étre enlevée du raccord tubu-
laire 2 par dessus la nervure de maintien 4, en élargis-
sant les languettes 6.

L'exemple de réalisation suivant la figure 2
différe de celui de la figure 1 simplement par le fait
que la nervure de maintien 4a du raccord tubulaire 2a ne

s'étend pas radialement du coté opposé a l'extrémité d'en-
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filage du raccord tubulaire 2a, mais est également chan-
freinée, et que sa transition avec la face extérieure cy-
lindrique du raccord tubulaire est arrondie. Cette cons-
titution présente l'avantage suivant : en raison de 1la
force de frottement importante entre le tuyau 1 et la
bague de serrage 3, dané le cas d'une pression de fluide
de valeur importante, avec une nervure de maintien 4 sui-
vant la figure 1, il existe le danger que, en faisant
tourner les sections 8 des languettes (dans le sené in-
verse des aiguilles d'une montre) autour de leur point
d'appui au niveau des flancs radiaux de la nervure de
maintien 4, les languettes 6 s'élargissent pour que le
tuyau 1 sorte de la bague de serrage 3 avant cette rota-
tion. Cependant, lorsque les languettes 6 s'élargissent

de cette maniére, 1l'intervalle entre les.sections de lan-
gvettes extérieures suivant la direction radiale et les
sections 2 de languettes s'élargit également, de sorte

que ces sections de languettes se faisant face radialement
ne s'étendent plus parallélement les unes aux autres,
comme représenté, mais forment un angle aigu entre elles.
I1 s'ensuit que d'une part la région 7 du tuyau n'est plus
serrée entre ces sections de languettes et que d'autre
part, elle est élargie radialement par le soulévement des
sections 8 de languettes dans leur partie ne s'appuyant
pas sur la nervure de maintien 4. Ceci aurait pour consé-
quence que le tuyau 1 pourrait sortir relativement facile-
ment de la bague de serrage 3 et s'enlever du raccord tu-
bulaire 2. Dans le mode de réalisation de la nervure de
maintien 4a par contre, les extrémités des sections 8 des
languettes s'appuyant sur la nervure de maintien 4a remon-
tent en glissant sur la nervure de maintien 4a, dans le
cas d'une composante axiale importante exercée par le
fluide, comme représenté sur la figure 2, et se rappro-
chent des sections de languettes extérieures suivant la
direction axiale. De ce fait, le matériau du tuyau se

resserre encore plus fortement dans la région des extré-
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mités de ces languettes, comme cela est indiqué par les
petits traits au dessus de ces extrémités. Autrement dit,
la région 7 du tuyau est d'autant plus serrée dans la
partie de la bague de serrage 3 qui l1l'entoure que la
pression de fluide est importante.

L'exemple de réalisation de la figure 3 différe
de celui de la figure 2 simplement par le fait qu'on pré-
voit deux nervures de maintien 4a disposées 1'une derrié-
re l'autre suivant la direction axiale. De cette maniére,
le matériau du tuyau est enfermé entre les nervures de
maintien de sorte que cela améliore aussi bien 1'étanchéi-
té que le blocage axial.

' La figure 4 sert simplement a expliquer le di-
mensionnement correct de la longueur des sections 8 de
languettes. Si ces sections de languetteg étaient choisies
aussi courtes que les sections 8a de la figure 4, la force
de ressort de la région 7a du tuyau entourée par les lan-
guettes 6' ne serait pas suffisante pour pousser les sec-
tions 8a de 1angﬁettes jusqué conﬁre la face extérieure
cylindrique du raccord tubulaire 2b. Par conséquent, la
bague de serrage 3' pourrait &tre enlevée en méme temps
que le tuyau 1 par dessus la nervure de maintien 4a, par
une composante axiale relativement faible de la force
exercée var le fluide, si a la place de la nervure de
maintien 4a on en prévovyait une telle que celle de la
figure 1. Par contre, ce danger est éliminé dans le cas
ou la longueur des sections 8a de languettes est plus
importante en corréspondance avec celle des sections 8
de languettes suivant les figures 13 3et6.

Dans 1'exemple de réalisation de la figure 5,
dans lequel le raccord tubulaire n'est pas représenté
pour simplifier, les languettes 6a de la bague de serrage
3a sont munies d'au moins une saillie 12 s'avangant ra-
dialement vers 1'intérieur, se présentant sous la forme
d'une nervure longitudinale formée par une moulure, pour

augmenter la rigidité & la flexion ou la rigidité de res-
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11

sort des languettes 6a et pour améliorer le blocage axial
du tuyau la dans le bord de la bague de serrage 3a. Le
tuyau la est en outre fixé par vulcanisation dans la bague
de serrage 3a, de sorte que le matériau du tuyau est enga-
gé dans les fentes 5 entre les languettes 6a. Ceci augmen-
te encore la rigidité axiale de l'ajustement du tuyau la
dans le bord de la bague de serrage 3a.‘

Dans 1'exemple de réalisation de la figure 6,
les sections extérieures suivant la direction radigle des
languettes 6b de la bague de serrage 3b sont respective-
ment munies d'une saillie massive 12a s'avangant radiale-
ment vers l'extérieur, se présentant sous la forme d'une
nervure longitudinale, pour les renforcer, et de deux
saillies massives 13 s'avang¢ant radialement vers 1'inté-
rieur, qui s'étendent suivant la direction périphérique
de la bague de serrage 3 et qui sont respectivement si-
tuéss de part et d'autre de la nervure de maintien 4b, et
qui servent égalem=nt de nervures de maintien. Le raccord
tubulaire 2c est muni d'une nervure de maintien 4b de sec-
tion transversale sensiblement semi-circulaire, qui est
située 3 une certaine distance axiale de 1'extrémité d'en-
filage du raccord tubulaire 2¢c de sorte que devant le coté
d'enfilage de la nervure de maintien 4b se trouve une sec-
tion tubulaire 14 qui se termine sensiblement de niveau
avec la bague de serrage 3b. Ce faisant, la bague de ser-
rage 3b peut avoir la méme longueur axiale que la bague
de serrage 3 de la figure 1, c'est-a-dire que le raccord
tubulaire 2c est prolongé de la section tubulaire 14 par
rapport au raccord tubulaire 2. Cette section tubulaire
14 s'oppose & un éloignement du matériau du tuyau de 1la
face intérieure de la bague de serrage 3b lors d'une dé-
formation du tuyau 1 sous l'effet d'une force radiale ex-
térieure et assure par conséquent également le couplage
par frottement entre la bague de serrage 3b et le tuyau 1
du coté de la région de flexion extérieure suivant la di-

rection radiale du tuyau dans le cas d'une telle déforma-



10

15

2512918

12

tion du tuyau 1. D'autre part, dans cette réalisation du
raccord tubulaire 2c également la pression du fluide ap-
puie le matériau du tuyau sur la face intérieure de la
bague de serrage 3b dans la région de la section tubulaire
14, ce qui augmente le couplage par friction, dés que le
fluide pénétre entre la'bagﬁe de serrage 3b et la section
tubulaire 14. .

Des variantes des exemples de réalisation repré-
sentés entrent dans le cadre de l'invention. Ainsi, dans
les exemples de réalisation des figures 1 a 3, on peut
également prévoir une ou plusieurs nervures en correspon-
dance avec les nervures 12, 12a et 13 et/ou la section
tubulaire 14. Les bagues de serrage représentées peuvent
8tre constitudes par de la tdle ou par une matiére synthé-
tique. Le tuyau peut &tre constitué non seulement par une
matiére synthétique thermoplastique, telle que du EPDM ou

du PCV, mais également par du caoutchouc.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour fixer un tuyau sur un raccord
tubulaire, le raccord tubulaire comportant en outre au
moins une nervure de maintien périphérique faisant saillie
radialement, le tuyau pouvant étre enfilé sur le raccord
tubulaire, en s'élargisséntL jusqu'au dela de la nervure
de maintien, et le diamétre extérieur du-tuyau avant enfi-
lage étant plus important que le diamétre extérieur de la
nervure de maintien alors que par contre le diamétre inté-
rieur du tuyau avant enfilage est plus faible que le dia-
métre extérieur du raccord tubulaire dans la région d'é-
tanchéité a 1l'extérieur de la nervure de maintien, dispo-
sitif comportant une bague de serrage, qui peut étre cou-
lissée sur le tuyau, qui comporte des fentes axiales ou-
vertes en direction de son extrémité d'enfilage et entre
lesquelles se trouvent des languettes élastiques, et qui
serre le tuyau dans la région de la nervure de maintien
ainsi que du c6té de la nervure de maintien qui est opposé
34 1'extrémité d'enfilage du raccord tubulaire, les lan-
guettes passant par dessus la nervure de maintien, carac-
térisé en ce que la bague de serrage (3 ; 3a : 3b) entoure
étroitement le tuyau (1 ; la) de fagon continue suivant la
direction axiale également dans une région (9) située de-
vant le coté d'enfilage de la nervure de maintien (4 ; 4a ;
4b) et que les languettes (6 ; 6a ; 6b) de la bague de
serrage (3 ; 3a ; 3b) se trouvant entre les fentes (5) en-
tourent avec serrage une section marginale d'ouverture (7)
du tuyau (1 ; la) au niveau de son extrémité d'enfilage.

2. Dispositif suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que la bague de serrage (3 ; 3a) entoure é—
troitement le tuyau (1 ; la) également dans une région (9)
se trouvant devant l'extrémité d'enfilage du raccord tubu-
laire (2 ; 2a : 2b).

3. Dispositif suivant l'une des revendications
1 ou 2, caractérisé en ce que la longueur axiale des sec-

tions (8) de languettes se trouvant entre le raccord tubu-
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laire (2 ; 2a - 2c) et le tuyau (1 ; la) est dimensionnée
de maniére que les séctions (8) s'appuient suivant une
surface importante sur la face extérieure cylindrique du
raccord tubulaire (2 ; 2a - 2c).

4. Dispositif suivant l'une des revendications
1 4 3, caractérisé en cé que les languettes (6 ; 6a ; 6b)
sont munies d'au moins une moulure'(lo).s'étendant dans
la direction de flexion dans la région de lfexion entou-
rant le bord d'ouverture du tuyau (1 ; 1la).

5. Dispositif suivant 1'une quelconque des re-

vendications 1 & 4, caractérisé en ce que la bague de ser-
rage (3a) est fixée par vulcanisation dans le tuyau (1a) .

6. Dispositif suivant les revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que la bague de serrage (3a ; 3b) est
munie de saillies (12 ; 13) sur sa face ﬁournée vers le
tuyau (1 ; 1a). '

7. Dispositif suivant la revendication 6, carac-
térisé en ce que les saillies (13) s'étendent sur la face
intérieure des languettes (6b), de part et d'autre de la
nervure de maintien (4b), suivant la direction périphéri-
cque de la bague de serrage (3b) .

8. Dispositif suivant l'une des revendications
1 4 7, caractdrisé en ce que les languettes (6a ; 6b) sont
munies d'au moins une nervure longitudinale (12 ; 12a).

9. Dispositif suivant 1'une des revendications
1 4 8, caractérisé en ce que le c6té de la nervure de
maintien (4a ; 4b) qui est opposé & l'extrémité d'enfilage

du raccord tubulaire (2a ; 2b ; 2c) est chanfreiné.
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