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Adaptateur universel pour raccordements téiéphoniques et procédé et apparsil de fabsication.

L'invention concerne le matériel téléphonique.

Un adaptateur modulaire comprend urn boiltier 33 qui pré-
sente un cdté fiche 34 et un cdté réceptacle 35 comprenant
deux cavités de réceptacle superposées 54, 54’. Un premier
groupe d'éléments de contact s'étend entre I'une des cavités
de réceptacle et des logements formés dans le c6té fiche. Un
second groupe d'éléments de contact, comprenant deux élé-
ments, s'étendent entre l'une des cavités et des positicns
centrales dans l'autre cavité. La configuration des éléments
constitutifs du boitier permet la mise en forme des parties
d'extrémité des éléments de contact tout en assurant un
guidage approprié du levier de verrouillage d'une fiche qui est
introduite dans une cavité. '

Application aux installations téléphoniques d'abonneé.
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La présente invention concerne un adaptateur modu-
laire et des procédés et des appareils pour fabriquer 1'adap-
tateur. Plus précisément, 1'adaptateur qui comporte un cbdté
fiche et deux cavités de réceptacle superposées, comprend des
€léments de contact métalliques qui établissent non seulement
des connexions de télé&communication entre le cdté fiche et
l'une des cavités de réceptacle, mais également des connexions
d'alimentation entre les cavités de réceptacle.

L'utilisation de fiches et de réceptacles modulaires
pour établir des connexions dans des systémes de télécommuni-
cation est une technique bien connue. Chaque fiche modulaire
comprend un ensemble de bornes en forme de lames comportant
des languettes gui &tablissent un contact €lectrique avec des
conducteurs d’'une extrémité de cable qui est fixée dans le
boitier de la fiche. Chaque récepﬁacle modulaire comprend un
ensemble d'éléments de contact semblables 4 un fil métallique,
d chacun desquels est connecté un conducteur isolé, et une ca-
vité destinée 3 recevoir une fiche, avec des parties d'extra-
mité recourbées en arridre des &léments de contact disposées
dans la cavité pour venir en contact avec les bornes de la fi-
che qui est introduite dans la cavité.

Un adaptateur bien connu comprend un boitier compor-
tant un cdté fiche et un cdté réceptacle qui comprend deux ca-
vités de réceptacle superposées (voir le brevet des E.U.A. n°
4 241 974). Des &léments de contact métalliques s'étendent 3
partir d'une cavité de réceptacle vers le codté fiche, qui est
congu pour &tre logé par exemple dans une réceptacle mural,
et vers l'autre cavité de réceptacle. Chaque partie d'extrémi-
té de chaque élément de contact dans une cavitd de réceptacle
est recourbée vers l'arridre pour établir un contact électri-
que avec une borne d'une fiche qui est introduite dans cette
cavité de réceptacle.

Dans une variante de 1'adaptateur décrit ci-dessus,
il est nécessaire qu'une premiére des cavités de réceptacle
puisse recevoir une fiche comportant des bornes de télécommu-
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2
nication, et que la seconde cavité de réceptacle puisse re-
cevoir une fichedqui fournit par exemple 3 l'adaptateur de
l'énergie d'alimentation 3 basse tension. On doit &tablir des
connexions entre les bornes de télécommunication de la fiche
dans la premiére cavité de réceptacle et le réceptacle mural,
et entre des bornes d'alimentation de la fiche dans la pre-
migre cavité de réceptacle et la fiche d'alimentation se
trouvant dans la seconde cavité. De fagon caractéristique,
cette variante ne nécessite que la réalisation de quelques
connexions entre la premiére cavité de réceptacle et la se-
conde, mais elle nécessite la réalisation d'un ensemble de
connexions allant de la premié&re cavité de réceptacle vers le
co6té fiche, pour &tablir des liaisons de télécommunication
entre elle et le réceptacle mural.

On a offert cette possibilité au moyen d'un adapta-
teur comportant un boitier qui comprend deux cavités de ré-
ceptacle situées cbte § cbte, et un cdté fiche. Cet adapta-
teur comprend huit parties d'extrémité d'éléments de contacts
qui sont disposées dans une premiére des cavités de récepta-
cle, et six parties d'extrémité dans le cdté fiche. Pour
1'alimentation, deux parties d'é&léments de contact sont éta-
blies dans la seconde cavité de réceptacle. On utilise un ca-
blage du type harnais qui comprend des conducteurs isolés
pour connecter six des parties de contact métalliques dans la
premiére cavité@ de réceptacle aux six parties de contact mé-
talliques dans le cbté fiche. On utilise &galement un tel ca-
blage pour connecter deux des parties de contact métalliques
dans la premiére cavité de réceptacle aux deux parties de
contact métalliques dans la seconde cavité de réceptacle.
Bien que cet adaptateur procure les possibilités nécessaires,
il utilise un cd@blage du type harnais qui est relativement
colteux. Il apparait clairement qu'il est nécessaire de pro-
curer un adaptateur offrant la méme possibilité dans le cadre
des contraintes dimensionnelles existantes, mais qui n'utili-

se pas un cé&blage du type harnais.
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On connait des adaptateurs gui établissent des
laisons de télécommunications entre des é&léments de contact
a

e harnais. On pourra voir par exzsmple i cet
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conducteurs, dans la mesure ol il n'y a aucun cbstacle empé-
chant la couvbure des extrémités des fils. Cepeandant, lors-
gqu'on passe d huit conducteurs dans une cavité de xzéceptacle,
on ne peut pas fovmer une partie d'extrémité recourbée s vers

I'arriére dang leg conducteurs extérieurs, avec le boitier
utilisé 3 l'heure actuelle.

Le boitier utilisé & l'heure actuelile comprend une
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ouverture de réceptacle gul est congue pour recevolr uns
che modulaire. Il comporte donc une ouverture ceantrale prévue
pour recevoir un levier de ve‘voulllace de la f£iche, et
des parties latérales qui s'étendent vers le bas 3 partix
d'une paroi supérieure et qui sont mutuellement espacées par
une distance suffisante pour recevoir entre elles un levier
de verrouillage d'une fiche. La largeur du levier de
verrouillage et de ses épaulements est la méme pour des fiches
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4
modulaires 3 six et & huit conducteurs. Cependant, si ia cavi-
té de réceptacle de 1l'adaptateur ayant la structure actuelle
devait étre agrandie pour recevoir huit éléments de contact,
en conservant la méme distance entre les parties latérales
s'étendant vers le bas, on ne pourrait pas courber les parties
dlextrémité des éiéments de contacts extérieurs de chague coté
de la cavité de réceptacle, avec ces parties en place. Des
obstacles formés par des parties supérisures latérales de la
cavité de réceptacle emp&chernt de courber les parties d'extré-
mité des éléments de contact extérieunrs.

Ce qui est nécessaire et gue ne procure pas l'art
antérieur, est un adaptateur #odulaire comprenant un boltier
auquel on puisse assembler ais@ment pilusieurs &léments de con-—
tact - qui s'étendent depuis la premi&re cavité de réceptacle
vers un cbté fiche. En outre; le boitier et les éléments de
contact doivent avoir une configuration telle gu'il scit pos-
sible de donner aisément des configurations recourbées vers
l'arriére aux parties d'extrémité de tous les éléments de con-
tact, aprés que ces éléments ont été introduits.dans le boi-
tier. _

L'adaptateur de 1l'invention et des procédés et des
appareils de fabrication de cet adaptateur résolvent les pro-
blémes précédents. L'adaptateur comprend un boltier qui com-
porte une partie correspondant & un cOté fiche et une partie
correspondant 3 un cdté réceptacle, et ie cbté réceptacle com-
prend une paire de cavités de réceptacle superposées, chacune
d'elles é&tant congue pour recevoir une iiche modulaire. Une
premi&re des cavités comprend un ensemble d'ailettes & une en-
trée de cette cavité, et un ensemble de cloisons & l'intérieur.
Chacune des cloisons est alignée avec l*une des ailettes et la
seconde cavité comporte une paroi inférieure gui comprend une
paire d'encoches espacées a une entrde de cette cavité. La
premiére cavité comprend une paroi supérieure munie d'une paire
de parties descendantes. Chacune des parties descendantes est

espacée par rapport d une paroi latérale adjacente du boitier.
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Un ensemble d'éléments de contact métalliques sont
disposés dans le boitier. Chaque é&lément d'un premier groupe
d'éléments comprend une partie recourbée vers l'arridre gui
est disposée dans la premidre cavitd de réceptacle. Chaque
élément comprend &galement une partie qui traverse le boitier
en direction de la partie correspondant au cdté fiche de
1'adaptateur. Un second groupe d'éléments de contact &tablit
des connexions d'alimentation, par exemple entre les deux ca-
vités. Ces parties d'extrémité sont maintenues dans les enco-
ches formées dans la paroi inférieure. Chacun des &léments de
contact du second groupe comporte une partie d'extrémité re-
courbée vers l'arridre qui est disposée dans la premidre ca-
vité de réceptacle, et il traverse le boitier avec son autre
partie d'extrémité disposée dans la seconde cavité de récep-
table et recourbée vers l'arridre. La partie recourbée vers
l'arriére d'un élément extérieur parmi les &léments de con-
tact est disposée entre une cloison et son ailette alignée,
et une paroi latérale adjacente du boitier. Les parties d'ex-
trémité recourbées d'autres &léments parmi les éléments de
contact sont disposées entre des cloisons adjacentes.

L'invention procure des procédés et des appareils
pour insérer dans le bolitier de 1l'adaptateur 1'ensemble d'éle-
ments de contact partiellement formés. On utilise un outillage
pour supporter des parties de chacun des &léments du premier
et du second groupé, Pendant qu'on donne aux parties d'extra-
mité une configuration recourbée vers l'arri&re. Un outil
qu'on utilise pour former les parties d'extrémité des &léments
de contact dans la premidre cavité de réceptacle est congu de
fagon & déplacer par une action de came la partie d'extrémité
de 1l'élément de contact extérieur, vers l'extérieur en direc-
tion de la paroi latérale du boitier, pour le dégager des par-
ties descendantes du boltier. Ceci facilite 1'opération con-
sistant & courber la partie d' extrémité de 1'élément de con-
tact extérieur pour former la configuration recourbée vers
l'arriére, et pour mettre en pPlace cette partie entre la cloi-



10

15

20

25

30

35

2589289

6
son extérieure et la paroi latérale du boitier qui est adja-
cente 3 la partie descendante.

D'autres caractéristiques de la présente invention
seront mieux comprises 3 la lecture de la description détail-
lée qui suit de modes de réalisation spécifiqgues, faite en
relation avec les dessins annex&s sur lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective d'un adapta-
teur conforme & 1l'invention ;

La figure 2 est une vue en perspective d'une fiche
modulaire qui est congue pour &tre logée dans 1l'adaptateur de
la figure 1 ; '

La figure 3 est une vue par une extrémité de 1l'adap-
tateur de la figure 1, dans la direction des lignes 3-3 de
celle~ci, destinée a montrer deux cavités de réceptacle super-
posées ;

La figure 4 est une vue par une extrémité de 1'adap-
tateur de la figure 1, selon lées lignes 4-4 de celle-ci ;

La fiqure 5 est une vue en élévation latérale et
partiellement en coupe de l'adaptateur de la figure 1 ;

La figure 6 est une vue en plan d'une face inférieu-
re de l'adaptateur de la figure 1 ;

Les figures 7A et 7B sont des vues en élévation la-
térale d'éléments de contact prévus pour &tre assemblés 3 un
boitier ;

Les figures 8 et 9 sont des vues en plan d'éléments
de contact ayant la configuration latérale représentée sur la
figure 7B ;

La figure 10 est une vue en &élévation laférale qui
montre un élément de contact partiellement inséré dans un
boitier ;

La figure 11 est une vue en perspective d'un outil-
lage qu'on utilise pour supporter des éléments de contact dans
une cavité de réceptacle inférieurependant la mise en forme
des extrémités ;

La figure 12 est une vue en élévation d'un outillage
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7 ,
qui a été intrcduit dans 1'une des cavités de réceptacle si-
tuée en position inférieure, pour supporter des parties
d'éléments de contact dans la cavité de réceptacle inférieure,
avant la mise en forme de leurs extrémités ;

La figure 13 est une vue en perspective d'un oﬁtil—
lage gu'on utilise pour insérer des éléments de contact ;

La figure 14 est une vue en &lévation qgui montre
1'outillage de la figure 13 utilisé pour la mise en place des
éléments de contact ; ' :

La figure 15 est une vue en perspective dfun outil-
lage gu'on utilise pour former des parties dlextrémité des
deux éléments de contact dans celle des cavités de réceptacle
gquil se trcouve en position inférieure ;

La figure 16 est une vue en &lévation latérale de
i'outillage de la figure 5, dans une position active pour
former des parties d'extrémité des éléments de contact ;

Les figures 17A et 17B sont des vues d'extrémité
qui montrent des parties d'extrémité d'éléments de contact
extérieurs au cours de leur mise en forme ;

La figure 18 est une vue en perspective d'un outil-
lage gu'on utilise pour supporter les parties dYextrémité des
éléments de contact dans la cavité de réceptacle supérieure ;

La figure 1% est une vue en &élévation latérale gui
montre l'outillage de la figure 18 dans une position active ;

Les figures 20A et 20B sont des vues en perspective
de l'outillage qu'on utilise pour donner une configuration
recourbée vers l'arriére 3 des parties d'extréZmité des &lé-
ments de contact dans la cavité de réceptacle supédriecure ;

La figure 21 est une vue qui montre la mise en place
et la mise en forme des parties d'extrémité des éléments de
contact dans la cavité de réceptacle supérieure dans un adap-
tateur conforme 3 l'invention ; et

La figure 22 est une vue en plan de l'adaptateur de
1'invention, gui montre les &léments de contact qui s'&tendent
de la cavité de réceptacle inférieure vers la cavité de récep-
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tacle supérieure.

En considérant maintenant les figures 1-4, on voit
un adaptateur, désigné de fagon générale par la référence 30,
gui est utilisé pour interconnecter a une fiche murale {non
représentée) deux ¢ables téléphonigues 32-32, chacun d'eux
dtant terminé par une fiche modulaire 31. Des parties de
1'adaptateur sont décrites dans le brevet des E.U.A. n®
4 241 974 précité. L'adaptateur 30 comprend un boitier 33,
comportant une partie 34 correspondant d un ¢O6té fiche, qui
peut &tre introduite dans le réceptacle mural, une partie 35°
correspondant & un cdté réceptacle ou de cable, gui est capa-
ble de recevoir deux fiches modulaires 31-31 gui constituent
les terminaisons de cable, et un ensemble d'éléments de con-
tact 36-36 et 37-37. Les éléments de contact 37-37 &tablis-
sent de fagon caractéristique des connexions d'alimentation

4 basse tension entre des parties de 1l'adaptatenr 30.

La fiche modulaire 31 {voir la figure 2}, qui peut
par exemple &tre celle décrite et revendigquge dans le brevet
des E.U.A. n°® 3 860 316, comprend un ensemble de bornes 38—
38, semblableé 3 des lames, gui sont montées en un réseau
d'éléments paralléles et espacés dans un boitier 39 en matiére
plastique. Chacune des bornes comprend un enéemble de languet-—
tes acérées qui établissent un contact &lectrigue avec un con-
ducteur isolé du cadble qui est introduit dans une cavité de la
fiche 31. En outre, chacune des bornes 38-38 comprend une sur-
face de bord & nu qui est prévue pour venir en contact avec un
6l1ément de contact associé de la partie de réceptacle 35 dans
laquelle la fiche est introduite. Chaque fiche 31 comporte un
levier de retenue 41 qui est poussé vers le bas par une action
de came lorsqu'on introduit la fiche dans la partie de récep—-
tacle 35, et qu'on enfonce manuellement pour extraire la fiche.
On observera que le levier de retenue présente deux largeurs,
celle des épaulements 42-42 et celle d'une partie étroite 43.
Comme on le voit sur la figure 2, la largeur des E&paulements
42-42 est supérieure i celle de la partie &troite 43.
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9
Le réceptacle mural peut &tre du type décrit par
exemple dans le brevet des E.U.A. n° 3 850 497. Il comprend
un support diélectrique présentant une cavité de réception

-

de fiche qui s'ouvre 3 1l'avant du support, et des orifices
qui s'étendent de l'avant i l'arridre du support, le long
d'un cdté de la cavité. Un composant externe se présentant
sous la forme d'un contact formé par un ressort en fil métal-
lique, est logé dans chaque orifice, avec des parties d'ex-
trémité libre des contacts recourbées vers l'arri&re de fagon
a s'@tendre vers l'arridre en porte-d-faux & l'intérieur de
la cavité de réception de fiche. Les parties d'extrémité 1i-
bre des contacts & ressort 3 fil métallique assurent la con-
nexion é&lectrique avec des &léments associds parmi les &lé-
ments de contact 36-36 de 1'adaptateur 30 correspondant.

Le boitier 33 est fabriqué 3 partir d'une matidre
telle par exemple que le polycarbonate. Comme les figures 1
et 3 le montrent le mieux, le boitier 33 est formé de facgon
que sa partie 35 correspondant au cdté réceptacle comprenne
deux cavités superposées 54-54', communiquant avec 1'exté-
rieur, chacune d'elles &tant congue de fagon d recevoir le
boitier d'une fiche modulaire 32, et se conformant 4 la con-
figuration de ce boitier. On peut appeler la cavité de récep-
tacle 54 la premiére cavité de réceptacle, ou cavité infé-
rieure, et on peut appeler la cavité 54' la seconde cavité de
réceptacle, ou cavité Supérieure. La partie 35 correspondant
au coté réceptacle comprend une paroi inférieure 56, deux pa-
rois latérales 57-57, une paroi de fond 58 (voir la figure 5)
qui est orientée vers la partie correspondant au cdté fiche,
et une paroi de fond opposée 59. La partie'35 correspondant
au cdté réceptacle comprend €également une surface inclinée 61
qui se raccorde i une surface supérieure‘63.

En considérant maintenant les figures 3 et 5, on
peut voir que la cavité inférieure 54 s'ouvre dans une surfa-
ce extérieure de la paroi de fond 59 et comprend des encoches

supérieures 64~64 qui s'ouvrent entre des rebords intérieurs
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66-66 et des saillies extérieurés 67-67 dans un volume 68 qui
comporte une paroi supérieure 69 et une paroi arridre 71.
L'extrémité intérieure de la paroi arriére 71 du volume 68 se
raccorde @ une paroi supérieure 72 de la partie principale de
la cavité 54. Les encoches 64-64 sont mutuellement espacées
d'une distance qui est égale 3 la largeur de la partie &troi-
te 43 du levier de verrouillage d'une fiche modulaire 31, et
elles sont congues de fagon d recevoir les épaulements 42-42
pour verrouiller la fiche dans la cavité.

Une partie descendante ou rail de guidage 75 est
formée d'un seul tenant avec la surface extérieure de chaque
rebord 66 et de chaque saillie 67. Les parties descendantes
75-75 s'étendent au-dessous des encoches 64-64 et vers le cd-
té fiche du boitier. Un ensemble de cloisons 79-79 descendent
d partir de la paroi supérieure 72 de la cavité 54. Ces cloi-
sons s'é&tendent jusqgu'd la paroi inférieure 56 et elles sont
mutuellement espacées de fagon & recevoir entre elles des
parties des é&léments de contact 36-36 et 37-37. A un point
intérieur, les parties descendantes 75-75 s'étendent encore
plus bas par l'intermédiaire d'un épaulement 76 (voir la fi-
gure 5), et elles se raccordent ensuite au coxrps principal du
boitier de fiche, en position adjacente aux cloisons exté-"
rieures parmi les cloisons 79-79. L'épaulement 76 a pour ef-
fet de limiter l'insertion d'une fiche 31, La distance entre
les surfaces intérieures verticales des parties descendantes
75 est &gale a la largeur totale des épaulements 42-42 du le-
vier de verrouillage. Comme on peut le voir sur la figure 3,
chague partie descendante est espacée par rapport & une paroi
latérale adjacente.

La partie la plus basse de la paroi inférieure 56
comprend une surface 80 qui s'étend vers la partie correspon-
dant au cdté fiche de l'adaptateur 30 et qui, en association
avec une paroi inférieure 81 du boitier, définit un conduit

rectangulaire 82 (voir la figure 1) destiné 3 recevoir des
moyens de connexion électriques tels que les éléments de con-
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tact 36-36 et 37-37. Le conduit 82 se termine par une paroi
84 3 la jonction entre la partie 34 correspondant au co6té fi-
che et la partie 35 correspondant au cb6té réceptacle de
1l'adaptateur 30. '

La cavité superposée supérieure 547 présente une
configuration similaire & celle de la cavité 54. Une paroi
inférieure 83 de la cavité supérieure 54', une surface 84 et
des parois latérales 85-85 du boitier définissent un passage
86 qui est congu de facon d recevoir des moyens de connexion
électrique qu'on décrira ci-aprés. B

Comme on peut le voir suxr les dessins, la cavité de
réceptacle supdrieure 54' comprend des rebords espacés 91-91
comportant chacun une encoche 92. Les vebords sont mutuelle-
ment séparés par une certaine distance pour définir un volume
98 permettant de recevoir entre ces rebdrds la partie &troite
43 du levier de verrouillége 41 d'une fiche modulaire 31. Une
entretoise 93 qui s'étend vers l'intérieur 3 partir de 1l'en-
trée de la cavité de réceptacle est intercalée entre chaque
rebord et une paroi latérale du boitier. Chéque entretoise
présente dans sa ré&gion intérieure un épaﬁlement 94 destiné a
arréter l'insertion d'une fiche modulaire. La distance entre
les entretoises 93-93 est suffisante pour loger les é&paule-
ments 42-42 d'une fiche 31. Contrairement aux parties descen-
dantes 75-75 dans la cavité 54, les entretoises 93-93 sont
ininterrompues entre le rebord associé et la pardi latérale
du boitier. )

Lorsqu'une fiche modulaire 31 d'un cdble modulaire
a été introduite dans l'une des cavitéds 54-54', le levier de
retenue 41 de la fiche retourne vers le haut, vers une posi-
tion générale non enfoncée, de fagon & s'encliqueter dans le
volume 68 ou le volume 98 (voir la figure 1) dé la cavitég,
et 3@ retenir la fiche & l'intérieur de 1l'adaptateur 30 pen-
dant l'utilisation. Comme avec n'importe quelle structure de
réceptacle et de fiche modulaire, l'extraction de la‘fiche

exige seulement l'enfoncement manuel du levier de retenue 41,
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suivi par l'extraction de ia fiche hors de la cavité dans la-
guelle elle a été introduite.

En considérant la figure 3 des dessins, on peut

voir gue la cavité de réceptacie 54 comprend un ensemble de

X £y

Q

canaux ou de rainures de réception de conritact, 101-101, gui

sont formés entre 1es ailettes 102-102. A la face inférieure
de la paroi inférieure 56, les ailettes 102-102 s'ét=ndent
jusqu’a une parocoi d'extrZmiité 103 de la partie correspondant
au cdté fiche. A la partie supérieure de la parci inférieure
56, les ailettes 102~102 se raccordent aux cioisons 79-79 qui
sont formées en retrait dans la cavité 54, Chacun des canaux
101-101 s'étend entre la paroi inférieure 56 associée et la
paroi 81 du boitier, entre l'entrée de la cavitd 54 et le
cdoté fiche, et il définit effectivement un compartiment pour
un élément de contact électrigue 36 ou 37.

En passant maintenant aux figures 4; 5 et 6, on
peut voir que la partie correspondant au cbdté fiche comprend
six des canaux de réception de contact paralléles 101-101.
Les canaux 101-101 dans la partie correspondant au cbté fiche
sont mutuellement séparés par un ensemble d'ailettes 106-106

25

30

35

qui sont écartées avec un entraxe gul correspond & l'entraxe
des bornes dans une fiche modulaire. L'écartement entre les
canaux 101-101 est le mdme que 1lfécartement entre les canaux
dans la cavité 54, et chague canal dans la partie fiche est
associé, aligné et en communication avec un canal dans la ca-
vité 54. Comme on le voit sur la figure 4, la partie de éha—
gue canal 101 qui se trouve dans la partie correspondant au
cdté fiche et qui communique avec la cavité 54, est séparée
verticalement d'une partie gui s'suvre dans un canal 108 com-
muniquant avec la cavité supérieure 54', par un séparateur
107 qui s'étend entre les ailettes adjacentes. Les sépara-
teurs 107-107 sont formés de facon dgue leurs extrémités 1li-
bres soient séparées par une distance prédéterminée de la pa-
roi d'extrémité 103 de la partie correspondant au cdté fiche.

De plus, la paroi supérieure de la partie formée entre les
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séparateurs 107-107 et la paroi extérieure du boitier comprend
un ensemble de parties descendantes 109-109 qui sont alignées
avec des ailettes associées parmi les ailettes 106-106 qui
définissent les canaux 101-101. En outre, comme on peut le
voir sur la figure 6 des dessins, une ailette 110 et ses sépa-
rateurs associés sont formés en retrait dans la partie corres-
pondant au cdté fiche du boitier. Les deux canaux associés 3
ces deux séparateurs sont destinés i recevoir des parties des
éléments de contact 37-37, au nombre de deux, qui s'étendent
entre la cavité de réceptacle 54 et la cavité de réceptacle
supérieure 54'. Les autres &léments de contact 36-36, soit six
au total, s'étendent 3 partir de la cavité de réceptacle 54
vers la partie correspondant au cdté fiche.

On achévera la description du boitier par la des-
cription d'un levier de retenue ou de verrouillage &lastique
111 (voir i nouveau la figure 5) qui est adjacent 3 une paroi
supérieure de la partie correspondant au cdté fiche du boi-
tier, et qui s'étend vers la paroi 58. Le levier de verrouil-
lage 111 est enfoncé par un poussoir 113 monté de fagon cou-
lissante qui est formé en une seule pi&ce avec une partie su-
pPérieure 112. Lorsqu'on introduit un adaptateur 30 dans une
prise murale, le levier de verrouillage 111 est enfoncé du
fait de sa venue en contact avec une surface du réceptacle,
et 1l se verrouille dans le réceptacle. Ensuite, lorsqu'un
utilisateur désire extraire l'adaptateur 30, il appuie sur la
partie 112, vers le baé, pour faire en sorte que le poussoir
113 enfonce le levier de verrouillagellll, et l'utilisateur
fait glisser l'adaptateur hors du réceptacle mural.

L'adaptateur 30 comprend en outre un ensemble
d'éléments de contact précités 36-36 et 37-37, se présentant

-

sous la forme d'un fil métallique réalisé 3 partir d'une ma-
tiére élastique ayant une résistance 3 la traction élevée,
comme par exemple un alliage de bronze phosphoreux trempé, 3
ressort. Chaque élément de contact 36 de 1'invention est formé

de fagon & comporter une premidre partie 31 (voir la figure 5)
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qui est recourbée vers l'extérieur et qui est positionnée 3
1'intérieur de 1'un des canaux de réception de £il métalli-
que 101-101 de la partie correspondant 3 la fiche, ce canal
ayant une section transversale lé&gérement plus grande gue
celle de 1'é&lément de contact. Les éléments de contact 36-36
sont placés a l'intérieur des canaux 101-101 avec une partie
132 de chacun d'eux apparaissant au niveau de la surface ex~
térieure de la partie correspondant au cdté fiche, de fagon
d pouvoir venir en contact avec des éléments de contact en
fil métallique associés dans la cavité de réceptacle dans
laquelle la partie cdté fiche est introduite.

De plus, chaque élément de contact 36 est formé de
fagon & comporter une seconde partie 135 (voir la figure 7A)
qui traverse le conduit 82 pour pénétrer dans un canal ali-
gné dans la cavité de réceptacle 54. On donne 3 l'extrémité
libre 136 (voir la figure 1) de la partie 135 une configura-
tion semblable d un crochet, congue pour venir en contact
avec une borne associ&e d'une fiche gui est introduite dans
la cavité 54.

D'autre part, chacun des deux &léments de contact
37-37 comprend une partie 141 (voir la figure 7B) qui
s'étend le long d'un canal associé aligné 101 (voir la figu-
re 5) dans la cavité de réceptacle 54. Une partie 142 re-
courbée vers l'arriére qui est & nu dans la cavité 54, est
congue de fagon 4 venir en contact avec une borne d'une £i-
che introduite dans la cavité de réceptacle 54. L'un des
éléments de contact 37-37 comporte des parties d'extrémité
portant les références 142a et 144a (voir la figure 8), tan-
dis que l'autre comporte des parties d'extrémité portant les
références 142b et 144b (voir la figure 9). La seconde partie
d'extrémité 144 (voir la figure 5) de chaque élément de con-
tact 37 est recourbée vers l'arriére et positionnée dans la
cavité de réceptacle 54', en étant de fagon générale centrée
dans cette derniére (voir également la figure 3). Dans
1'adaptateur 30, les bornes des fiches sont connectées en
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paralléle par l'interm@diaire des parties d'extrémité 142 et
144 aux parties des &lémeants de contact guli sont 3 nu dans
la partie cdté fiche, et donc avec les contacts alignés du
réceptacie.

Alors gue le premier groupe d'éléments de contact
36-36 s'étend & partir de lg
partie cgté fiche, le second groupe d*EL

[}
2]
e
o+
(o)}

de réceptacle 54 vers la
ents de contact

&y
37-37 comprend deux €lé&ments de contact gui s'étendent 3

£

partir de la cavité de véceptacle 54 wers la partie cdté fi-

o

che et dans l'autre caviié de ré&ceptacie 54°. Ces deux &l&-
foa

ments de contact occupant ux positions dans la cavité
de réceptacle 54 gui sont adjacentes 3 la paroi gauche 57,
sur la représentation ds ia figurs 3. Cependant, comme on
peut &galement le voir sur la figure 3, dans l'autre cavité
de réceptacle, ils sont espacés de part et d'autre de 1l'axe
de l'adaptateur 30. ’

On obtient la possibilité d'avoir des parties
d'extrémitds dscalées pour les deux &lé&ments de contact 37-
37, en préformant ces &léments de contact de fagon que les
parties d'extrémité 144a et 144b fassent un angle par rap-
port a la partie 141 (voir les figurss 7B et 8-9). Il en
résulte que lorsque ces &léments sont introduits dans la
partie cOté fiche du boitier de 1l'adaptateur, leurs parties
d'extrémité 144a et 144b tendent 3 se diriger vers le centre
de la cavité de réceptacle 54°. En outre, comme on peut le
voir en comparant les figures 8 et 9, les parties 149 et
150, gui relient respectivement les parties d'extrémité 144a
et 144b 3 une partie d'extrémité fermée 148 de chaque &lé- -
ment, par l'intermédiaire d'une partie 147, s'dcartent sous
des angles différents d'un plan passant par les parties 141
et 147 de chaque élément. Il en résulte que lorsque les
€léments de contact 37-37 sont positionnés dans le boitier
33, la partie 144a se trouve placée d'un cdté de l'axe de
l'adaptateur et la partie 144b se trouve de l'autre cdté de
1'axe (voir la figure 3).
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Un point important réside également dans ia modifi-
cation de deux des compartiments dans la partie correspondant
au cdté fiche, 34, qui sont destinés 5 oir ces deux

éléments de contact 27-37. séparateurs

qui forment ces deyx compartiments sont di sés en retrait
(voir la figure &) dans le
les éléments de contact 27=237

les parties d'extrémité de nez “43-143 solent nctablement

"
o
[Su}
I
[H
N
[
[0
W
()Y
g
(o))
i

plus proches de la parci

ments de contact 36-36.

o)
[
fut
i
<4
o]
i.l-
R

En retournant maintenant 3 ia figurs 1, On

gqu'une partie de paroil supéricure de

inférieure 54 comprend les deux ga s
géparées

On rappelle que les deux pariie:z Jdesc 3 s
42-42 d'un levier

par une distance telle que les £pa
de verrouillage 41 d'une fichs modulaire 31 peuvent se loger
entre ces parties. On notera gue la largeur du levier de ver-
rouillage de fiche est la méme dans les fiches comportant six
et huit bornes en forme de lames.

Ce qui différe consiste £a ce gue dans l'adaptateur
30 de 1'inventiocn, les parties descendantes 73-75 sont espa-
cées par rapport aux parcis latérales adjacentes 57-57 du
boitier 33 de 1'adaptateur, tout en maintenant la séparation
entre elles pour permettre l‘insartion d'un levier de ver-
rouillage de fiche. Du fait gue les parties descendantes 75-
75 sont espacées des parois iatédrales 57-57, la formation des
parties d'extrémité recourbées vers l'arrifre des é&léments de
contact est facilitée. Si la paroi supérieure &tait formée
comme précédemment dans un adaptateur i quatre ou six bornes
de l'art antérieur, au cours de l’opération consistant a
courber les parties d'extrémitg, les parties d’'extrémité des
deux éléments de contact les plus proches des parois latéra-
les 57-57 viendraient en contact avec cette partie supérieure,
ce qui empécherait la poursuite de l'opération de courbure.

Les parties descendantes 75-75 dans la premiére ca-
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vité de réceptacle 54 ont une configuration destinde 3 satis-
faire des exigences particuliéres de 1l'adaptateur. Chacune
d'elles doit avoir une largeur suffisante pour que ces deux
parties coopérent pour recevoir une fiche entre elles, en ne
pPrésentant pratiquement aucune flexion. Secondement, elles
doivent &tre suffisamment minces pour laisser un espace suf-
fisant entre chacune d'elles et la paroi latérale adjacente
du boitier, pour permettre le passage entre elles et la paroi
latérale des parties d'extrémité de 1l'élément extérieur parmi
les &léments de contact 37~37 et de 1'élément extérieur parmi
les éléments de contact 36-36. Il en résulte que chacune
d'elles est disposée entre une cloison extérieure 79 et une
paroi latérale adjacente.

Dans l'assemblage du boitier, on introduit dans la
partie cdté fiche, 34, du boitier 33 un premier ensemble
d'éléments de contact 36-36 ayant chacun la configuration en -
&lévation latérale qui est représentée sur la figure 7A. On
introduit chagque &lément du Premier groupe pour faire en sor-
te qu'une partie d'extrémité soit disposée dans la cavité de
réceptacle inférieure et que le nez de 1'é&lément soit orientsd
vers le cdté fiche. On introduit chaque élémeht de contact
préformé jusqu'ad ce que son nez vienne en contact avec un sé-
parateur 107 qui s'étend entre les ailettes au niveau de la
partie cdté fiche.

On donne ensuite une configuration recourbée vers
l'arriére aux parties d'extrémité 136-136 des &léments de
contact qui ont &té& logés dans les cavitas de réceptacle.

Ensuite, on introduit partiellement dans la partie
cdté fiche 34 du boitier 33 (voir la figure 10) deux &léments
de contact 37-37 partiellement formés, qui sont destinés 3
établir des connexions d'alimentation, par exemple, entre les
deux cavités de réceptacle 54 et 54'. On observera sur les
figures 8 et 9 que des parties d'extrémité supérieures de ces
€léments de contact sont écartées par rapport au plan des au-
tres parties d'extrémité.
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Avant l'insertion compléte des élé&ments de contact
37-37, on introduit un outil de support 160 (voir la figure
11) dans la cavité& de réceptacle 54, au-dessous de sa paroi
inférieure (voir la figure 125, pour supporter les parties
inférieures des deux éléments de contact qui se trouvent i
1'intérieur. L'ou£11 160 comprend une extrémité inclinée 162
dans laquelle se trouvent un ensemble de rainures 164-164,
et un corps 166 dans lequel se trouvent deux rainures 168-
168. Chacune des rainures 168-168 comporte une paroi infé-
rieure 169 inclinée. Lorsque l'outil est introduit dans la
cavité de réceptacle 54, les Eéléments de contact 36-36 et
37-37 sont regus sur les surfaces qui sont formées entre les
rainures 164-164. Les ailettes formées le long de la paroi
inférieure 56 et qui s'étendent dans le conduit 82 sont lo-
gées dans les rainures 164-164. Il en résulte que les parties
inférieures des élé&ments de contact sont emprisonnées entre
la paroi inférieure 56, les surfaces situées entre les rainu-
res 164-164 et les ailettes qui s'é&tendent 3 partir de la pa-
roi inférieure 56. Les parties d'extrémité des deux &léments
de contact sont soumises 3@ une action qui les fait monter le
long des parois inférieures inclinées 169-169, de fagon
qu'elles soient prétes pour la venue en contact avec un outil
de mise en forme.

On pousse plus loin les &léments de contact 37-37
dans le cb6té fiche, au moyen d'un outil de mise en forme 170
(voir la figure 13) qui comporte une partie centrale 172 sol-
licitée par un ressort, jusqu'a ce que les nez 148 de ces
éléments de contact soient déplacés plus loin vers l1l'inté-
rieur que ceux des six autres. Pendant que l'outil 172 est
introduit dans le cﬁﬁé fiche du boitier (voir la figufe 14),
des lames latérales 174-174 viennent en contact avec les nez
des éléments de contact et les poussent en contact avec les
séparateurs dans le c6té fiche. Lorsque ceci se produit, la

- partie médiane 172 sollicitée par un ressort vient en contact

35

avec l'ailette qui se trouve en position intermédiaire, et
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elle est introduite dans un logement 176 de 1'outil.
On déplace ensuite un outil de mise en forme 180
(voir les figures 15 et 16) de facgon qu'il vienne en contact
avec les partieg d'extrémité des deux &léments de conta

P

ct
dans la cavité 54. Comme on peut le voir sur la figure 15,

ne partie d'ext: 181 de 1'outil de mise en forme 180

comporte une fente 182 gul est paralliéle au plan contenant

1'un gquelcongue dez six autres &léments de contact 36-36.
Ltautre fente 184 dans llextrémitéd de 17ocutil de mise en forme
on gue lorsqu’elle vient

ds 17&élément de contact

diexztrémité est amenge entre la part

i
paroi latérale 57 du boitie ;; La figure
a mise en forme des pariie 1
de contact 36-36, et elle moni

&
contact extérieur gui est déplacd au~delld de la partie droite

ey
o
bl

parmi les parties descendantes 75-75. Comme on le voit s
figure 174, les 31idments de contact une &
zante de fagon & reveniy en arridrs & la manidre de ressoris,
pour £tre adjacents & une cloison extéricure 79, aprds gue
les éléments de contact extérieurs se sont dégagés des parties
descendantes. 7

On met ensulie en oceuvre un outillage destingd 3 fai-
re en sorte gue les parties d'extrdmiif des 8léments de con-
tact 37-37 gui se trouvent dans la cavitd de véceptacle 54!
scient disposées en une configuration raccurbée vers 1'arrid-
re. On introduit dans la cavité 54° (voir la figure 19) un ou~-
til 190 (voir la figure 18) qui comporite une partie de base
192 et une partie de support 194. Comme on peut le voir sur la
figure 18, la partie de support 194 comprend deux encoches

196-196 qui sont destindes 3 &tre alignses avec les encoches

formées dans la paroi inférieure de la cavité 547'. Les parties
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d'extrémité 144a et 144b des &léments de contact 37-37 tra-
versent les encoches 196-196, )
On déplace ensuite un outil 200 (voir les figures

20A et 20B) de fagcn & l'amener en centact avec les parties

d'extrémité des ¢€éléments de contact 37-37 (voir la figure 21).

L'outil 200 est représenté dans son orientation normale de

fonctionnement sur la figure 204, et il est représenté en vue.
de dessous sur la figure 20B. Il comprend une partie d'extré-
mité 202 comportant deux parois latérales 204-204, dvec une
surface inclinée 206 entre elles. Uns surface de bord avant
208 de la partie inclinde comprend deux encoches espacées
209~209. Sur sa face inférieure, iss encoches 209-209 de la
partie inclinée 206 se prolongent par des fentes 212-212 jus-
gu'd une surface 214 d'un corps principal 215 de 1l'outil 200.

Lorsqu'on déplace 1'cutil 200 vers i'intérieur de
la cavité 54' (voir la figure 2i}, les parties d'extrémité
des éléments de contact 37-37 gui s'étendent entre les enco-
ches 196-196 sont regues dans les encoches alignées 209-209.
La poursuite du mouvement de l'outil 200 provoque la réception
de ces parties d'extrémité dans les fentes 212-212 3§ la face
inférieure de 1l'outil, jusqulda ce qu'elles soient recourbées
vers l'arriére et prennent les positions représentées sur la
figure 22.

Il va de soi gque de nombreuses modifications peuvent
&tre apportées au procédé et au dispositif décrits et repré-

sentés, sans sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS
1. Adaptateur modulaire comportant une partie d'ex-

trémité pouvant &tre introduite dans une cavité de réceptacle,
et une autre partie d'extrémité capable de recevoir des fiches
modulaires, caractérisé en ce qu'il comprend : un boitier
ayant une partie cdté fiche destinée & étre logée dans une ca-
Vité de réceptacle, et une partie cdoté réceptacle comportant
des premiére et seconde cavités de réceptacle, la premidre ca-
vité de réceptacle étant définie par un ensemble de cloisons
espacées, par une paroi Supérieure et par des parties qui
descendent 3 partir de la paroi supérieure et qui sont mutuel-
lement séparées par une distance égale & la largeur d'un le-
vier de verrouillage d'une fiche destinge a étre logée 3 l'in-
térieur, chacune des parties descendantes dans la premiére ca-
vité étant espacée par rapport & une paroi latérale adjacente
du boitier ; et un ensemble d'éléments de contact métalliques
comprenant un premier groupe dont chacun des éléments s'étend,
d partir d'une partie d'extrémité recourbée vers l'arriére,
dans la premi&re cavité de réceptacle, vers la partie coté
fiche, et un second groupe dont chacun des &léments s'étend a
partir de la premidre cavité de réceptacle vers la seconde ca-
vité de réceptacle, chaque extrémité de chaque élément de con-
tact du second groupe ayant une configuration recourbée vers
l'arridre, la partie d'extrémitéd recourbée vers l'arriére de
1'un au moins des &léments de contact se trouvant dans la pre-
miére cavité étant disposée entre une cloison extérieure et
une paroi latérale adjacente du boitier, et les parties d'ex-
trémité recourbées vers l'arridre d'autres éléments de contact
se trouvant dans la premidre cavité &tant disposées entre des
cloisons adjacentes. 7
2. Adaptateur modulaire comportant une partie d'ex-
trémité pouvant &tre introduite dans une cavité de réceptacle,
tandis que la partie d'extrémité opposée peut recevoir des fi-
ches modulaires, caractérisé en ce gqu'il comprend : un boitier
comportant une partie cdté fiche destinée 3 &tre logée dans
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une cavité de réceptacle, et une partie cété réceptacle com~
portant des premiére et seconde cavités de réceptacle, chacu-~
ne de ces cavités étant définie par une paroi supérieure et
par des parties qui descendent 3 partir de la paroi supérieu-
re et qui sont mutuellement espacées par une distance &gale i
la Largeur d'un levier de verrouillage d'une fiche destinée i
étre logée & l'intérieur, ce boitier comprenant un ensemble
de cloisons espacées qui sont disposées dans la premidre ca-
vité, avec chacune des parties descendantes dans la premidére
cavité espacée par rapport a une paroi latérale adjacente du
boitier et adjacente 3 l'une des cloisons se trouvant en po-
sition extérieure ; un premier ensemble d'éléments de contact
métalliques qui s'étendent 3 partir de la premidre cavité de
réceptacle vers la partie cdté fiche, chacun des &léments de
ce premier ensemble comportant une partie d'extrémité recour-
b&e vers l'arriére qui est disposée dans la premidre cavité
de réceptacle, avec l'un au moins des &léments du premier en-
semble disposé entre l'une des cloisons se trouvant en posi-
tion extérieure dans la premidre cavité de réceptacle, et une
paroi latérale adjacente du boitier, et les parties d'extré-
mité recourbées vers l'arriére d'autres éléments du premier
ensemble étant disposées entre des cloisons adjacentes ; et
un second ensemble d'éléments de contact métalliques qui
s'étendent & partir de la premidre cavité de réceptacle vers
la partie cdté fiche et vers la seconde cavité de réceptacle,
chaque extrémité de chacun des &léments du second ensemble

30

35

ayant une configuration recourbée vers l'arridre, avec une
partie de 1l'un des éléments du second ensemble, dans la pre-
miére cavité@, disposée entre l'une des cloisons située en po-
sition extérieure, et la paroi latérale adjacente du boitier.
3. Adaptateur selon la revendication 2, caractérisé
en ce que chacune des parties descendantes dans la premiére
cavité de réceptacle possé&de une épaisseur suffisante pour
supporter une fiche qui est introduite dans la cavité de ré-
ceptacle, et est sé@parfe d'une paroi latérale du boitier par
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une distance suffisante pour permettre de recourber au-deld
d'elle une partie d'extrémité d'un &lément de contact} sans
courbure excessive de 1l'élément de contact, chacune des par-
ties descendantes comportant un Epaulement destind 3 limiter
1'insertion d'une fiche dans la cavité associde de la partie
cOté réceptacle. 7

4. Adaptateur selon la revendication 2, caractérisé
en ce que les Eléments de contact gui sfétendent entre les
premiére et seconde cavités de réceptacle sont préformés de
fagon gue chacun de ces E&lZments de contact comporite une par-—
tie d'extrémité supérieure qui s’&csarte d’une partie restante
3 un point tel gue lorsque 1'Elé&ment de contact est inséré
dans le boitier, ce point coincide avec une 1&vre situde 3
une entrée de la seconde cavité de réceptacle du boitier, le
point auquel larpartie restante s’écarte de la partie qui
s'étend & partir de la premidre cavité vers la partie cdté
fiche variant enire les éléments de contact du second ensem-
ble.

5. Adaptateur selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le second ensemble d'éléments de contact comprend
deux éléments de centact et chacun d'eux comporte une partie
d'extrémité fermée qui est située en retrait dans la partie
cO6té fiche, par rapport aux extrémités fermées du premier en-
semble.

6. Adaptateur selon la revendication 5, caractérisé
en ce gue chacun des éléments de contact gui s'étend entre
les cavités de réceptacle comprend une partie d'extrémitéd
dans la seconde cavité de réceptacle gui est &cartée par rap-
port & un plan dans lequel se trouvent la partie d'extrémité

dans la premiére cavité de réceptacle, et la partie d'extré-
’ b

-mité fermée dans la partie cdté fiche.
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7. Adaptateur selon la revendication 6, caractdrisé
en ce que le boltier comprend une paroi inférieure qui dé&fi-
nit la seconde cavité, et cette paroi inférieure comporte

~

deux encoches espacées destinées 3 recevoir des ré&gions des



10

15

20

25

30

35

2589289

24
parties d'extrémité recourbées vers llarriére des deux é&léments
de contact.

8. Adaptateur modulaire congu de fagon d comporter
une extrémité introduite dans un réceptacle et une autre extré-
mité comportant des cavités de réceptacle superposées, caracté-
risé en ce qu'il comprend : un boitier comportant une partie
cdté fiche et une partie cdté réceptacle, cette partie cdOté ré-
ceptacle comprenant des premi2re et seconde cavités de récepta-
cles superposées, chacune d'elles &tant congue de fagon d rece-
voir une fiche modulaire, la premi&re cavité comportant un en-
semble d'ailettes 3 une entrée de la cavité et un ensemble de
cloisons 3 l'intérieur, chacune de ces cloisons &tant alignée
avec 1'une des ailettes, la premi&re cavité comprenant une pa-
roi supérieure qui comporte une paire de parties descendantes
espacées, chacune de ces parties descendantes étant espacée par
rapport 3 une paroi latérale adjacente du boitier ; un premier
ensemble d'éléments de contact métalliques, chacun d'eux com-
prenant une partie recourbée vers l'arridre qui est disposée
dans la premiére cavité de réceptacle, et comportant une partie
qui traverse le boltier en direction de la partie cdté fiche de
1l'adaptateur, la partie recourbée vers l'arriére d'un élément
extérieur parmi le premier ensemble é&tant disposéé entre une
cloiscn et son ailette alignée et une paroi latérale adjacente
du boitier, avec chacune des parties recourbées vers l'arriére
des éléments de contact restants du premier ensemble disposée
entre des ailettes et des cloisons adjacentes ; et un second
ensemble d'éléments de contact métalligues, comprenant deux
éléments de contact, comportant chacun une partie d'extrémité
recourbée vers l'arriére qui est disposée dans la premiére ca-
vité de réceptacle, avec un élément extérieur du second ensem-
ble disposé entre une cloison et une ailette associée et une
paroi latérale adjacente du boitier, le second ensemble d'élé-
ments de contact s'étendant 3 travers le boitier et ses autres
parties d'extrémité étant disposées dans la seconde cavité de

réceptacle et étant recourbées vers lt'arriére et maintenues
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dans les encoches formées dans la paroi inférieure de la se~
conde cavité, les parties d'extrémité de chacun des €léments
du second ensemble &tant disposées dans des plans espacés.

9. Boltier 4'adaptateur modulaire comportant une
extrémité pouvant &tre introduite dans une cavitéd de récepta~
cle et une autre extrémité capable de recevoir des fiches mo-
dulaires, caractérisé en ce que l'adaptateur comprend : une
partie cdté fiche congue pour &tre logée dans une cavité de
réceptacle, et comprenant un ensemble de canaux de réception
d'éléments de contact ; et une partie cdté réceptacle, qui
comprend des premidre et seconde cavitéds de réception de fi-
che, la premidre cavité étant définie par un ensemble de ca-
naux de réception d'éléments de contact qui sont alignés avec
ceux se trouvant du cdté fiche, par une paroi supérieure, par
un ensemble de cloisons, avec chaque paire de cloisons adja-
centes pouvant recevoir entre elles une partie d'extrémité
d'un élément de contact, et par deux rails de guidage qui
descendent 3 partir de la paroi supé@rieure, chacun de ces
rails étant espacé par rapport i une paroi latérale adjacen-
te du boitier d'une distance qui est suffisante pour permet-
tre de courber une partie d'extrémité d'un élément de contact
en la faisant passer entre le rail correspondant et la paroi
latérale adjacente du boitier, pour donner une configuration
recourbée vers l'arridre, et chaque rail &tant disposé entre
1'une des cloisons située en position extérieure et une paroi
latérale adjacente du boitier, les partie$ descendantes étant
mutuellement séparées par une distance suffisante pour qu'el-~
les puissent recevoir entre elles un levier de verrouillage
d'une fiche modulaire, et chacune d'elles ayant une épaisseur
qui est suffisante pour empé&cher une déformation notable
lorsqu'une fiche modulaire est introduite entre ces parties.

10. Procédé d'assemblage d'un &lément de contact
semblable & un fil métallique et d'un boitier diélectrique en
une seule pi&ce comportant une ouverture dans une partie cbdté
fiche qui communique avec des premiére et seconde cavités
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dans une partie cdté réceptacle, caractérisé en ce qu'il com-
prend les opérations suivantes : on introduit un é&lément de
contact préformé dans la partie cOté fiche, pour faire en
sorte qu'une premiére extrémité libre de cet &lément soit
disposée dans la premiére cavité de réceptacle et gue la se-
conde extrémité libre soit disposée dans la seconde cavité de
réceptacle ; on introduit un outil de support dans la premié-
re cavité de réceptacle ; on fait pénétrer 1l'@lément de con-
tact plus loin dans la partie co6té fiche du boitier, pour
faire en sorte que la premiére extrémité libre soit déplacée
vers le haut sur l'outil de support ; on déplace vers l'inté-
rieur un outil de mise en forme, vers la premiére cavité de
réceptacle, pour qu'il vienne en contact avec la premiére ex-
trémité de 1'élément de contact et pour qu'il déplace celle-
ci vers l'extérieur en direction d'une paroi latérale du boi-
tier, pour la dégager d'une partie de paroi supérieure des-
cendante dans la premiére cavité de réceptacle, qui est espa-
cée par rapport 3 une paroi latérale adjacente, tout en don-

_ === nant 3 cette extrémité une configuration recourbée vers l'ar-
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ridre ; on introduit un second outil de support dans la se-
conde cavité de réceptacle pour qu'il vienne en contact avec
la seconde extrémité de l'élément de contact et pour qu'il
déplace cette extrémité vers une partie inférieure d'une fen-
te de 1'outil ; et on fait pénétrer un autre outil de mise en
forme dans la seconde cavité& de réceptacle pour qu'il vienne
en contact avec la partie d'extrémité de l1l'élément de contact
qui a &té déplacée vers le haut, et pour gu'il lui donne une
configuration recourbée vers l'arriére.

11. Procédé selon la revendication 10, caractérisé
en ce que, avant l'assemblage d'éléments de contact avec le
boitier de fagon qu'une premiére partie d'extrémité libre
soit disposée dans la premiére cavité de réceptacle et que la
seconde partie d'extrémité libre soit disposée dans la secon-
de cavité de réceptacle, on assemble au boiltier un ensemble

d'éléments de contact de fagon que chacun d'eux ait une par-
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tie d'extrémité disposée dans la premidre cavité de réceptacle
et l'autre partie d'extrémité disposée dans la partie cdté
fiche du boitier. 7

12. Proc&dé selon la revendication 10, caractérisé
en ce qu'il comprend également 1l'opération qui consiste 3 sup-
porter des extrémités fermées de deux éléments de contact pen-
dant la mise en forme de leurs parties d'extré&mité pour leur
donner une configuration recourbée vers l'arrid&re, dans les
premiére et seconde cavités de réceptacle.

13. Appareil destiné & l'assemblage d'un &lément de
contact se présentant sous la forme d'un fil métallique et
d'un boitier diélectrique en une seule pidce, comportant une
ouverture dans une partie cdOté fiche qui communigue avec des
premiére et seconde cavités dans une partie cOté réceptacle,
caractérisé en ce qu'il comprend : des moyens destinés 3 dé-
placer sur un premier incrément de déplacement ﬁn &lément de
contact préform&, pour le faire pénéitrer dans 1'ocuverture de
la partie co6té fiche, pour faire en sorte gqu'une premidre ex-
trémité libre de cet élément soit disposée dans la premiére
cavité de réceptacle et que la seconde extrémitd libre soit
disposée dans la seconde cavité de réceptacle ; un premier
outil de support qui est congu pour &tre logé dans la premi&-
re cavité de réceptacle, les moyens de déplacement pouvant
alors 8tre déplacés sur un second incrément de déplacement
pour que la premidre extrémité libre du premier &lément de
contact soit déplacée vers le haut sur le premier ocutil de
support ; un premier outil de mise en forme comportant une
fente destinée & venir en contact avec la premidre extrémité
de l'élément de contact et & la courber vers le haut tout en
la déplagant vers l'extérieur en direction d'une paroi laté-
rale du boitier, pour la dégager par rapport 3 une partie
descendante du boitier qui est disposée dans la premiére ca-
vité de réceptacle ; un second outil de support Prévu pour
étre introduit dans la seconde cavité de réceptacle ; et un
second outil de mise en forme prévu pour &tre introduit dans
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la seconde cavité de facgon d venir en contact avec une partie
d'extrémité libre de 1'élément de contact, et pour donner a

celle-ci une configuration recourbé&e vers l'arriére.

-

14. Appareil selon la revendication 13, caractérisé
en ce que les moyens de déplacement comprennaut des moyens
destinés 3 introduire deux éléments de contact préfbrmés dans
la partie cdté fiche, et ils comprennent un corps a partir
duquel trois doigts font saillie, celui de ces doigts se
trouvant en position centrale &tant sollicité par un ressort
de fagon gqu'au moment ol les &@léments de contact sont intro-
duits dans la partie cdté fiche, le doigt central vienne en
contact avec un séparateur du boltier et soit déplacé vers
1l'arridre, dans le corps, en permettant la poursuite du mou-
vement d'avance des deux autres doigts.

15. Appareil selon la revendication 14, caractérisé
en ce que le premier outil de support a une configuration qui
comprend un ensemble de nervures qui sont regues dans des ca-
naux de l'adaptateur lorsque le premier outil de support est
introduit dans la premiére cavité de l'adaptateur, pour sup-
porter les parties des éléments de contact se trouvant dans
les canaux, au moment ol on donne une configuration recourbée
vers l'arridre aux parties d'extrémité des &éléments de con-
tact se trouvant dans la premiére cavité.

16. Appareil selon la revendication 14, caractérisé
en ce que le premier outil de mise en forme comprend un COrps
a4 une extrémité duguel sont formées deux fentes, l'une de ces
fentes étant parallé&le a un axe de l'adaptateur qui traverse
les deux cavités, et 1l'autre fente étant inclinée par rapport
a 1'axe, pour que la partie d'extrémité de 1'&lément de con-
tact le plus extérieur soit déplacée vers l'extérieur, entre
une partie descendante dans la premiére cavité et une paroi
latérale adjacente-du boitier.

17. Appareil selon la revendication 13, caractérisé
en ce que le second outil de mise en forme comporte une ex-

trémitéd qui est prévue pour se loger dans la seconde cavité,
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cette extrémité comportant deux encoches espacées qui sont
congues de fagon & venir en contact avec les parties d'extré-
mité des éléments de contact dans la seconde_cavité, au mo-
ment ol le second outil de mise en forme est introduit dans

5 la seconde cavité.



1/8

2589289

113 91 3
| 98
n 9
) = 61 54'\\$
1492 31
9l 85 48
3 o 32
A 2 69/59
l ; T
\\\ 83 /4 6136
%6
g6 '
34 84 d=2"154
84 N 75 36
+ 33
\4 _
142 82




2/8

2589289
12
—:zé/l,
— o~ I3
9l 1 20
X —-53 /
\ 54
\§ _—~

144b 1144

g ,

75 ] — 74 L_;/f/
B2 118 e e B
Mza | /asvf ; ol

739 , 121 36 b 7,_! _103

A 771X S




3/8

2589289

)
5__———_ .
z,—t——'w_ 19 200




4/8
2589289

¥ [ L LA




5/8

2589289




2589289




2589289

7/8




8/8

2589289




