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La présente invention concerne un disposi-
tif de liaison étanche d'un manchon, en communication avec

=

une premiére enceinte destinée & conte

iy un premier fluide,
4 la paroi d'une seconde enceinte destinée 3 contenir un
second fluide, et entourant la premi&re enceinte.

L'invention a plus particulidrement pour
objet un tel dispositif de liaison, dans lequel le man-
chon est solidaire ou fait partie d'un échangeur thermigue,
constituant la premidre enceinte, pavcouru par un premier
fluide caloporteur et disposé & l'intérieur d’'un ballon,
constituant la seconde enceinis, pour le stockage d'un
second fluide caloporteur, en relations d'&changes thermi-
ques avec le premier fluide caloporteur, au travers de la
paroi de 1'échangeur, cfest-i-dire réchauffé ou refroidi,
selon les cas, par la circulation de ce premier fluide
caloporteur dans 1'é&changeur.

2]

Le premier fluids caloporteur, &galement
dénommé ci-aprds fluide primaire, peut, par cxemple, &tre
de l'air, de l'eau, un mélange d'eau et dtantligel ou un

fluide commercialisé sous le nom de margue de FREON, pro-

venant d'une source froide d'une pompe i chaleur, telle

qu'un puits, ou d‘'un #l&ment chauffant, & combustiocn ou

- tel qu'un capteur sclaire, tandis gque le second fluide

30

35

caloporteur, é&galement dénommé ci-zprés fluide secondaire,
peut é&tre, de maniére corraspondante, un £fluide frigowi-

géne, tel que l'un de ceux commercialisé@s sous le nom

-

de marque de FRECN, du circuit interne de la pompe & cha=-
leur, dont l'évaporateur ou bouilleur est constitué par
le ballon, ou du ballon de stockage d'un circuit d'utili-
sation, du type circuit de chauffage central et/ou de
climatisation, ou du type circuit de chauffage d'eau sa-
nitaire.

Mais il est également possible que le fluide
primaire soit un fluide frigorigé&ne, tel qu'un FREON, consti-
tuant le fluide caloporteur du circuit interne d'une pompe
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3 chaleur, dont le ballon constitue le condenseur, tan-
dis que le fluide secondaire est un fluide caloporteur
tel qué de 1'air ou de l'eau d'un circuit d'utilisation
du type chauffage central ou chauffage d'eau sanitaire.

' De préférence cependanf, l'invention est
utilis@e dans les installations dans lesquelles les
fluides primaire et secondaire circulent dans des cir-
cuits qui sont chacun 3 une pression supédrieure 3 la
pression atmosphérique ou & une pression de ré&férence,
régnant dans le milieu ambiant dans lequel est disposse
la seconde enceinte. 7

7 Une pollution ou contamination éventuelle

du fluide secondaire par le fluide primaire peut avoir
deux origines distinctes : d'une part, une fuite au
travers de la paroi de 1l'échangeur, et, d'autre part, un
défaut de l1l'étanchéité de la traversée de la paroi du
ballon par les tubes alimentant l'échangeur en fluide
primaire.

Pour remédier & cette dernidre possibilité,
il est dé&ja connu d'utiliser, dans de telles installations,
un dispositif de liaison &tanche, du genrérprésenté ci~-des~-
sus, et comprenant un tube de piquage, solidaire de la pa-
roi de la seconde enceinte, dans lequel p&nétre le manchon
en communiéation avec la premi&re enceinte, et susceptible
d'étre racéordé, par l'une de ses extrémités, extérieured
la seconde enceinte,d un circuit en communication avec la
premiére enceinte, une bague en matériau électriquément
isolante &tant de plus interposée entre le manchon et le
tube de piquage, et la liaison mécaniqué ainsi que 1'é&tan-
chéité étant assurées par une dé&formation permanente du
manchon, de la bague et du tube de piquage, par exemple
par un sertissage intérieur ou un sertissage extérieur.

Cependant,dans ce mode de réalisation connu,
un défaut d'&tanchéité dd & un mauvais sertissage, une ba-
gue isolante défectueuse ou 3 une autre cause, entraine une
intercommunication des deux fluides et, en particulier, un
écoulément du fluide primaire dans le fluide sécondaire,
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en raison d'une surpression régnant généralement dans le
circuit de fluide primaire, par rapport au circuit de
fluide secondaire, ce qui péut étre grave si le circuit
primaire contient des produits toxiques, tels que des
antigels, des détartrants étc..., venant ainsi polluer
le fluide secondaire, qui peut 2tre de l'eau sanitaire.

Par la présente invention on se propose de
remédier 3 l'inconvénient précité, ‘

A cet effet, le dispositif de liaison
étanche selon 1'invention, du type présenté ci—dessué,
se caractérise en ce gue l'une au moins des bagues,qui
peuvent &tre interposées entre le manchon et le tube
de piquage, dé&finit, avec le tube de piguage et le manchon,
au moins une chambre sensiblement annuiaire, dans laguelle
débouche au moins un orifice traversant le tube de piguage
dans sa partie externe 3 la seconde enceinte. '

Dans une premidre forme préférée de réalisation,
cette bague pré&sente au moins deux parties, séparées par un
intervalle d&limitant au moins dhe des chambre, et la liai-
son mécanique et l'é&tanchéit& sont assurées par au moins une
déformation permanente de’l'un au moins des &léments de cha-
cun des deux ensembles d'éldments comprenant chacun le tube
de piquage, le manchon et 1l'une des parties de cette hague.

Dans une seconde forme préférée de v&alisation,
au moins une chambre est dé€limitée par au moins une gorge
ménagée dans la face de ladite bague en regard du manchon
et reliée & au moins une gorge ménagée dans la face de la-
dite bague en regard du tube de piquage, par au moins un ori-
fice de communication.

Dans cette forme de réalisation, il est avan-
tageux que le dispositif pré&sente au moins deux déformations
permanentes, sé&parées par un intervalle et entre lesquelles
au moins un orifice, débouchant dans ladite chambre, tra-
Qérse le tube de piquage.

Il est possible que l'une au moins des gorges
des faces de ladite bagﬁe en regard du manchon et du tube de
piguage soit ménagée au moins dans l'intervalle entre les
déformations permanéntes du dispositif, mais, de préférence,
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ladite chambre est dé&finie dans l'intervalle entre les
deux déformations permanentes.

Afin d'améliorer 3 la fois la ré&sistance
mécanique des liaisons du tube de piquage au manchon,
1'étanchéité et leur tenue dans le temps aprés des
sollicitations mécaniques diverses, dues aux cycles
thermiques que subit cet assemblage, le dispositif selon
1'invention présente avantageusement une pluralité de
déformations permanentes de part et d'autre de ladite
chambre. '

De fagén en soi connue, ces dé&formations per-
mamentes peuvent &tre des déformations radialés, internes
ou externes, par exemple réalisées au moyen de sertissages
circulairesintérieurs ou extérieurs.

La présente invention sera mieux comprisé
3 l'aide d'exemples particuliers de réalisation, décrits
ci-aprés, 3 titre non limitatif, en référence aux figures
annex&es dans lesquelles :

les figures 1 et 2 représentent , respective-
ment en coupe et en demi~coupe axiale , deux dispositifs
connus,

les figures 3 et 4 représentent,_en demi-coupe
axiale, deux dispositifs selon 1'invention,

et les figures 5 & 7 représentent trois varian-
tes de réalisation du dispositif selon la figure 3.

La figure 1 représente un mode connu de traversée

de la varoi d'un ballon 1, par un manchon 2 débouchant dans un échan-
geur (non représenté) dispos& 3 l'intérieur du.ballon, du
cbté gauche sur la figure 1. Sur la paroi 1 du ballon est
soudé en 4 un tube de piquage 3, saillant vers 1'ext&rieur
du ballon et comportant, 3 son exfrémité extérieure au
ballon,un filetage 5 servant au raccordement de la tuyaute-
rie d'alimentation de 1'&changeur en fluide primaire.

Dans le tube de piquage 3 est introduit'le
manchon 2, qui peut faire partie de 1'échangeur proprement
dit, avec interposition, entre le manchon 2 et le tube de
piquage 3, d'une bague 6 en un matériau électriqugment

isolant.
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La liaison mécanigue et 1'étanchéité de l'assem~
blage sont obtenues gréce d une déformation permanente du
manchon 2, du tube 3 et de la bague 6, cette déformation
étant par exemple réalisée par un sertissage circulaire
extérieur 7, se présentant comme une déformation radiale
vers l'intérieur des trois &léments.

Le mode de réalisation connu, représenté sur
la figureAZ, ne se distinguz des celuili représenté sur la
figure 1 et venant d'é&tre décrit gque par la déformation
permanente 8 des trois élémenits gue soat le manchon 2,
le tube de piquage 3 et la bagua 6, zette défcrmation per-—
manente 8 é&tant ccnstituée par un seritissage circulaire
intérieur, se pré&sentant sous la forme d'une déformation
radiale vers l'extérieur des trois ¢idments.

Dans cesdeux modes de réalisation connus, il
est clair qu'ﬁn mauvais sertissage 7 ou 8, cu une bague
défectueuse 6 peuvent étre 3 l'origine d'un défaut 4°&tan-
chéité, se manifestant, si la pression interne du circuit
de fluide primaire est supérieure i celle du circuit de
fluide secondaire, par des infiltrations du fluide prima
re (qui s'éBcoule dans le manchon 2 vers 1'échangeur rsgu
dans le ballon 1) entre la bague 6 et le tube 3 et/ou
entre la bague ¢ et le mancheon 2, jusgu'd 1l'intérieur du
ballon 1, ol ces infiltrations provoguent la pollution du
fluide secondaire.

Dans le dispositif selon 1l'inventiocn, représenté
sur la figure 3, on retrouve un tube de piquage 13, saillant
vers l'extérieur d'un ballon, 4 la paroi 11 duquel le tube
13 est solidarisé par soudage en 14, Comme précédemment,
1'extrémité extérieure au ballon du tube 13 présente un
filetage 15 de raccordement au circuit d'alimentation en
fluide secondaire.

Mais, dans cette réalisation, la bague isolante
16, interposée entre le manchon 12, qui pénétre dans le
tube 13, et ce dernier, est constituée de deux parties 16'
et 16", separées par un intervalle I et délimitant entre

elles ot avec le manchen 12 et le tube de piguage 132 une
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chambre annulaire 18, mise en communication par des orifices
tels que 19, traversant le tube de piquage 13, avec le milieun
ambiant dans lequel est disposé& le ballon 1, par exemple &
1'air libre.
) Un premier sertissage circulaire extérieur 17°',
déformant radialement vers l'intérieur le tube de piquage

13, la partie 16' de la bague isclante et le manchon 12,

assure la liaison mécanigue et 1'é&tanché&ité au niveau de

ces trois €léments, tandis qu'un second sertissage circu-

laire 17", déformant radialement vers l'intérieur le tu-

be 13, la partie 16" de la bagﬁe et le manchon 12, assure

la liaison m&canique et 1l'&tanché&ité au niveéu de ces trois
€léments. La chambre annulaire 18 est ainsi d&finie entre

les deux parties 16' et 16" de la bague, séparées entre

les deux sertissages 17' et 17"..

Dans cette réalisation, on voit qu'un défaut
du sertissage 17' se tra&uit_par un &coulement du fluide
secondaire contenu dans le ballon de paroi 1i, vers la
chambre annulaire 18, que ce soit entre la partie 16' de 1la
bague et le tube 13 ou entre cette partie 16' et le manchon 12,
et ensuite de cette chambre 18 vers 1l’extérieur par les
orifices tels que 19, ce qui avertit du méme coup l'utili-~
sateur de l'existence d'un dé&faut d'étanché&ité au niveau de
ce sertissage 17°'.

De maniére analogue, un défaut dur éertissage 17"
se traduit par un &coulement du fluide primaire dans la cham-
bre annylaire 18, que-ce soit entre la partie 16" de la .
bague et le tube 13 ou entre cette partie 16" et-le man-
chon 12, puis de la chambre annulaire 18 vers l'extérieur
par les orifices 19.

En aucun cas, les fluides primaire et secondaire
ne peuvent se contaminer, étant'l'un et l'autre 3 une pres-
sion supérieure & la pression atmosph&rique extérieure au

ballon.
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L'exemple repré&senté sur la figure 4 ne se
distingue de celui venant d'étre décrit en référence 3 1a
figure 3 que par la réalisation de la bague isolante 26,
qui, dans cet exemple, est d'uné seule piéce, mais présente,

dans 1'intervalle entre les sertissages circulaires extérieurs

17' et 17", une rainure intérieure 26", ménagée dans la
face de la bague 26 en regard du manchon 12, ainsi gqu'une
rainure extérieure 26", ménagée dans la face de la bague 26
en regard du tube de pigquage 13, les deux rainures 26°' et
26" communiquant 1l'une avec l'autre grdce i des orifices
tels que 30, et définissant avec ces orifices 30 une
chambre annulaire 28, mise 3 l'air libre par les orifices
tels que 19 traversani le tube 13, -

Qu'une fuite se produise entre la bague 26 et
le manchon 12, ou entre la bague 26 et le tube de piguage
13, du cdté du ballon 11 ou du cdté de l'alimentation en
fluide primaire, c'est-3-dire du coté du filetage 15, §
chaque fois un fluide s'é&coule par les rainures 26°' et/ou
26" puis par les orifices 30 et 19 vers 1'extérieur, ce
qui témoigne de 1l'existence dfune fuite, dont la locali-
sation, au niveau du sertissage 17' ou du sertissage 17"
peut &tre donnée par 1l'analyse du fluide &coulé.

L'exemple représenté sur les figures 5 & 7
ne se distingue de celui d&crit en ré&férence 3 la figure
que par le nombre et/ou la nature des déformations per-
manentes présentées par le dispositif, de part et 4'au~
tre de la chambre-annulaire 18.

. Sur la figure 5, pour améliorer tout & la
fois la résistance mécanique de la liaison du manchon 32
au tube de piquage 33, 1'&tanchéité de cette liaison,
et leur tenue dans le temps, aprds les sollicitations mé&-
caniques dues aux cycles thermiques subis par ce montage,
deux sertissages circulaires extérieurs 37' et 37", se
présentant chacun sous la forme de déformations radiales
vers 1l'intérieur du tube 33, de la bague 36,et du manchon
32, sont pratiqués entre la chambre annulaire 18 et la

paroi 11 du ballon, tandis que deux -sertissages circulaires

intérieurs 38' et 38", se présentant chacun sous la forme

Lo}
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de déformations radiales vers l'extérieur du tube 33, de

la bague 36 et du manchon 32, sont pratiqués entre la
chambre annulaire 18 et le filetage 35 d'extrémité du

tube 33, les sertissages 37', 37", 38' et 38" étant dis-
posés de telle sorte que le matériau €lectriquement
isolant de la bague 36 éoit emprisonné'et ne puisse, par
fluage, se d&former au point qu'il n'y ait plus de serrage
suffisant pour assurer l'&tanchéité.

sur la'figﬁre 6, on a pratiqué, au droit de
la'partie 46°' de 1abagde 46, interposée entre le manchon 42
et le tube de piquage 43,un sertissage circulaire extérieur
47' au voisinagér de lé chambre annulaire 18, ainsi gu’un
sertissage intérieur 48', au voisinage de la paroi 11 du
ballon. Au'droit de la partie 46" de la bague 46, on a,
d'une mani&re analogue, pratiqué un sertissage circulaire
extérieur 47", au voisinage de la chambre 18, ainsi gu'un
sertissage circulaire intérieur 48", au voisinage du
filetage 45 d'extrémité du tube 43.

Enfin, sur la figure 7,on a pratiqué trois ser-
tissages circulaires de chaque cdté de la chambre annulaire
18. Au droit de la partie 56' (entre la chambre 18 et la
paroi 11) de la bague 56, interposée entre le manchon.52
et le tube 53, un sertissage intérieur central 58 est-
pratiqué' entre deux sertissages extérieurs 57' et 57".
Par contre, au droit de la partie 56' (entre la chambre 18
et le filetage 55 du tube 53) de la bague 56, un- sertissage
extérieur central-57 est pratiqué entre deux sertissages
intérieur 58' et 58". '

Il est clair que l'invention s'é&tend aux nom-
breuses autres combinaisohs possibles de dé&formationsper-
manentes, qu'il est possible de pratiquer, de préférence
de part et d'autre d'au moins une chambre annulaire dé-

_finie par au moins une bague interposée entre le tube de

piquage et le manchon, la forme et 1la nature de ces
déformations permanentes &tant sujettes 3 options.
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REVENDIC ATION S
1.~ Dispositif de liaison &tanche d'un manchon
12, 32, 42, 52, en coﬁmunication avec une premiéré en~-
ceinte destinée a contenir un premier fluide, & la paroi
11 d'une seconde enceinte destinée a contenir un second
fluide et entourant ia premiéie enceinte, ce dispositif
comprenant un tube de pilquage 13, 33, 43, 53, solidaire
de la paroi 11 de la seconde encéinte, dans leguel péné-
tre le manchon 12, 32, 42, 52, et susceptible d'é&tre
raccordé, par l'une de ses extrémités 15, 35, 45, 55,
extérieure 3 la seconde enceiute, 3 un circuit en
communication avec la premiérs enceinte, au moins une
bague 16, 26, 36, 46, 56, de préfdrence électriguement
isolante, &tant intsrposfe entre le manchon 12, 32, 42, 52
et le tube de piquage 13, 33, 43, 83, et la liaison mécanigue
ainsi que 1'étanchéité étant assurées par au moins une dé-
formation permanente de l'un au mocins des £iéments gue sont
le tube de pigquage 13, 33, 42, 53, le manchon 12, 32, 42, 52,
et la ou les bagues, 16, 26, 36, 46, 56, caractérisé en ce
que l'une au moins des bagues 16, 26, 36, 46, 56 dé&fiait
avec le tube de piguage 13, 33, 43, 53 et le manchon 12,
32, 42, 52 au moins une chambre 18, 25 sensiblement annu-~
laire, dans laguelle débouche au moins un orifice 19
traversant le tube de piguage 13, 33, 43, 53 dans sa partie
externe 3 1la seconde enceinte.
2.~ Dispositif selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que ladite bague 16, 36, 46, 56 présente au
moins deux parties 16° 18", 36' 36%, 46' 46", 56°' 56",
séparées par un intervalle I d&limitant au moins une des
chambres‘ 18, et que la liaiscn m&canigue et 1'é&tanchéité
sont assurées par au moins une déformation permanente de
1'un au moins des é&léments de chacun des deux ensembles
d'éléments comprenant chacun-le tube de piguage 13,33, 43,
53, le manchon 12, 32, 42, 52, et 1'une des parties de
la bague 16, 36, 46, 56.
3.- Dispositif selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qgu'au moins une chambre 18 est délimitée
par au moins une gorge 26' mé&nagée dans la face de ladite

-

bague 26 en regard du manchon 12 et reliée & au moins une
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gorge 26" ménagéé dans la face de ladite bague 26 en.
regard du tube de piquage 13,- par au moins un orifice de
communication 30.

4.~ Dispositif selon la revendication 3, carac-
térisé en ce gu'il présente au moins deux déformations
permanentes 17', 17" séparées par un intervalle et antre
lesquelles au moins un orifice 19, débouchant dans ladite
chambre 28, traverse le tube de piquage 13.

5.-~ Dispositif selon la revendication 4, carac-
térisé& en ce que l'une au moins des gorges 26°, 26" des
faces de ladite bague 26 en regard du manchon 12 et du
tube de piguage 13 est ménagée au moins dans 1l'inter-
valle entre les deux déformations permamentes 17%, 17",

6.- Dispositif selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que ladite chambre 28 est définie dans 1'in-
tervalle entre les deux déformations permanentes 17', 17%.

7.- Dispositif selon l'une des revendications
2 3 6, caractérisé en ce qu'il présente une pluralité
de déformations permanentes 37',37", 38',38", 47',47",
48',48", 57,57',57", 58,58°*,58",de part et d'autre -‘de
ladite chambre 18.

. 8.~ Dispositif selon l'une des revendications

1 3 7, caractérisé& en ce que l'une au moins des dé&forma-
tions permanentes est une déformation radiale externe
38', 38", 48', 48", 58, 58°', 58",

9.~ Dispositif selon l'une des revendications
1 A 7, caractérisé en ce que 1l'une au moins des dé&for-
mations permamentes est une déformation radiale interne
37Y, 37", 47*, 47", 57, 57', 57",

10.~ Dispositif selon l'une des. revendications
8 et 9, caractérisé en ce que l'une au moins des dé&for-
mations radiales externes, respectivemént internes, est
réalisée par un sertissage circulaire intérieur, respective-

ment extérieur.
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