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Procédé pour faciliter I'évacuation d'un matelas de piéces de tissu découpées sur des machines de coupe

automatique a convoyeur.

Procédé d'évacuation d'un matelas de piéces de tissu
découpées préalablement sur une machine de coupe automa-
tique comprenant un convoyeur 1 formé d'une bande sans fin,
mobile en translation entre un arbre moteur 3 et un arbre
tendeur 2 et supporté par une table de glissement 7 montée
sur un compartiment & dépression 10 divisé en un caisson
svant 15 et un caisson arriere 16 au moyen de plaques
d'étanchéité 13, caractérisé en ce que l'on effectue le décolle
ment du matelas de piéces découpées 3 partir du convoyeur 1
au niveau du caisson avant 15 par mise 3 la pression atmo-
sphérique de ce dernier.
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Procédé pour faciliter 1'évacuation d'un matelas de piéces de-tissu

découpées sur des machines de coupe automatiques a convoyeur.

I1 est connu d'utiliser des  machines de coupe
automatiques pour la découpe d'empilages de matiéres en feuilles en
matelas suvivant un arrangement optimisé des piéces (dénommé -
placement-), lequel a été préalablement programmé & l'aide d'un
systéme informatisé. C'est le cas, par exemple, en confection
textile, oU il est possible de découper plusieurs dizaines de plis
de tissu en une seule opération et ainsi obtenir autant de vétement
gue de plis. o
| Ces machines utilisent comme outil de coupe, wune lame
vibrant & une fréquence élevée, laquelle est portée par une téte de
coupe et se déplace au travers de l'emp .age de matiéres, suivant
une trajectoire générée par une commande numérique.

Le support de coupe est généralement constitué par une
structure de type -tapis brosse- de fagon @ ce que 1la lame,
lorsqu'elle est engagée dans l'empilage et du fait de sa vibration,
puisse découper tous les plis sans &tre endommagée et sans
endommager le support.

Etant donné les efforts importants générés par la lame de
coupe lors de ses déplacements, il est nécessaire de maintenir
fermement la matiére sur le support de‘coupe. Pour cela, il est
courant de mettre en dépression le dessous du matelas, aprés avoir
étanché le dessus 3 l'aide d'un film en matiére plastique par
exemple, de fagon & ce que la pression atmosphérigue exerce une
compression suffisante pour rendre ce matelas compact.

Afin d'astteindre une  productivité élevée, il est
préférable que le support de coupe se présente sous forme d'un
convoyeur. Ainsi, il est possible de découper pas par pas et ‘de
faire avancer 1le convoyeur entre chaque découpe pour évacuer la
partie de 1l'empilage découpée au-dessus d'une table dite
d'évacuation. Les opérations de coupe et de récupération des pieces
découpées peuvent ainsi se faire en temps masqué.

C'est au moment de cette phase d'évacuation que 1l'on
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rencontre généralement des problémes. En effet, afin d'éviter que
le matelas ne glisse lors de la rotation du convoyeur, il est
nécessaire de maintenir la dépression en dessous. Ceci est génant
en extrémité avant du convoyeur, car c'est 3 cet endroit que le
matelas découpé quitte le support de Coupe pour passer sur la table
d'évacuation. Le matelas, sous l'action de la dépression, a donc
des difficultés & passer, ce qui se traduit généralement par un
bourrage et sa détérioration.

L'invention a pour but de résoudre ce probleme technique
de maniére satisfaisante.

Ce but est atteint .conformément a 1'invention en
prévoyant un procédé d'évacuation d'un matelas de piéces de tissu
découpés préalablement sur unme machine de coupe automatique
comprenant wun convoyeur formé d'une bande sans fin, mobile en
translation entre un arbre moteur et un arbre tendeur et supporté
par une table de glissement montée sur un compartiment 2 dépression-
divisé en un caisson avant et un caisson arriére au moyen de
plaques d'étanchéité, caractérisé en ce que 1l'on effectue le
décollement du matelas de pigces découpées & partir du convoyeur au
niveau du caisson avant par mise a la pression atmosphérique de ce
dernier.

Selon une autre caractéristique du procédé de
l'invention, 1la mise & la pression atmosphérique du caisson avant
du compartiment 3 dépression est réalisée par ouverture d'une
trappe située sur 1la paroi frontale avant du compartiment 3
dépression.

Un autre objet, de 1'invention est un dispositif
d'évacuation d'un matelas de piéces de tissu découpées sur des
machines de coupe automatiques comprenant un compartiment &
dépfession entre les faces latérales duquel se trouve un convoyeur
sous forme d'ume bande sans fin supportée par wune table de
glissement formant paroi supérieure dudit compartiment et animée
d'un mouvement de translation entre un arbre moteur et un arbre
tendeur, ledit compartiment étant relié a une turbine d'aspiration,

caractérisé en ce que ledit compartiment est divisé en deux
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caissons respectivement avant et arriére, séparés par des plaques
d'étanchéité de telle sorte que le caisson avant peut étre mis en
communication avec 1'extérieur 3 la pression atmosphérigue
indépendamment du caisson  arriére, afin de permettre le
décollement du matelas de piéces découpées.

Le procédé de 1'invention sera mieux compris & la lecture
de la description qui va suivre accompagnée du dessin annexé sur
lequel la figure 1 représente une vue en coupe latérale du
dispositif de 1l'invention.

La machine est constituée d'un bati supérieur 10 posé sur
un béti inférieur 11. Le bati supérieur 10 constitue un
compartiment étanche dont seule la face supérieure est ouverte. A
1'intérieur de ce bati 10, on trouve un mécanisme de convoyeur 1
construit autour d'un réseau d'entretoises 8 reliant 1les deux
flancs 1latéraux du bdti 10. Sur ces entretoises 8 est fixée une
table de glissement 7 laquelle supporte le brin supérieur du
convoyeur 1.

A 1l'intérieur du bdti 11 se trouve une turbine 9 dont
1l'ouie d'aspiration est en communication avec le bdti supérieur 10
formant compartiment 3 dépression et donc avec le convoyeur 1.

Le convoyeur 1 est formé d'une bande sans fin comprenant
une succession de lattes métalliques supportant chacune une série
d'éléments de type tapis brosse, 3 la fagon d'une chenille. Un
arbre moteur 3 et un arbre tendeur 2 assurent le mouvement en
translation et la tension du convoyeur 1. '

Le dimensionnement du convoyeur 1 est tel que son brin
supérieur affleure 1'ouverture supérieure du bati 10 et que son
brin inférieur repose sur le fond du bati 10 tout en pouvant
glisser librement. Le bord avant de 1l'ouverture supérieure du b&ti
10 est munie d'une piece en forme de peigne 12 dont les dents sont
légérement courbées vers le bas et pénétrent dans la structure
tapis brosse du convoyeur.

Sur l'entretoise du bati 10 la plus en avant, sont fixées
deux plaques souples d'étanchéité 13, sur toute la largeur de 1la

machine et venant frotter sur l'envers *du brin inférieur du
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convoyeur. Ces plaques d'étanchéité ont pour effet d'isoler
l'avant du convoyeur par rapport au reste de la macrine, & 1la
porosité prés des lattes constitudes d'éléments tapis brosse,
créant ainsi un caisson avant 15 oU est disposé l'arbre moteur 3
et un caisson arriére 16 ol sont disposés 1'ouie de la_turbine 9
et 1'arbre tendeur 2. )

Sur la paroi frontale avant du bati 10 est disposée wune
trappe 14 permettant de mettre le caisson avant 15 en
communication avec 1'extérieur. Cette trappe peut étre commandée 3
distance, par l'intermédiaire de la commande numérique.

Le fonctionnement est le suivant

En phase de découpe, la trappe 14 est fermée. Le matelas
est recouvert d'un film étanche 3 l'air et la turbine crée 1la
dépression dans le compartiment 10. La matiére déposée sur le brin
supérieur du convoyeur 1 est donc fermement maintenue. Le débit de
la turbine est alors trés faible car il y a trés peu de fuites
(lignes de coupe et petites fuites mécaniques). La dépression se
répartir alors parfaitement en tout point du caisson arriére 16
mais aussi dans le caisson avant 15, malgré le passage au travers
des poils du tapis brosse.

En phase d'avance du convoyeur, on ouvre la trappe 14.
Le caisson avant est donc mis 3 1'air libre et constitue une
feuite importante par rapport au caisson arriére 16. Cette fuite
est malgré tout freinée par le passage au travers des poils du
tapis brosse mais étant donné que ce freinage de 1'air s'exerce en
arriére de 1la zone de décollement du matelas par rapport au
convoyeur, le caisson avant 15 est quasiment 3 1la pression
atmosphérique alors que le caisson arriére 16 subit la dépression
quasi compléte due 3 la turbine. On obtfient ainsi une z0me  sous
forte dépression maintenant fermement le matelas pour 1'empécher
de glisser, et une zone sous dépression quasi nulle permettant au
matelas de quitter sans encombre le convoyeur en passant par dessus

la piéce en forme de peigne 12.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'évacuation d'un matelas de piéces de tissu
découpées préalablement sur une machine de coupe automatique
comprenant un convoyeur (1) formé d'une bande sans fin, mobilé en
translation entre un arbre moteur (3) et un arbre tendeur (2) et
supporté par une table de glissement (7j montée sur un
compartiment a dépression (10) divisé en un caisson avant (15) et
un caisson arriere (16) au moyen de plaques d'étanchéité (1i3) ,
caractérisé en ce que 1l'on effectue le décollement du matelas de
pidces découpées 3 partir du convoyeur (1) au niveau du caisson
avant (15) par mise & la pression atmosphérique de ce dernier.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la mise 3 1la pression atmosphérique du caisson avant (15) du
compartiment & dépression (ld) est réalisée par ouverture d'une
trappe (14) située sur la paroi frontale avant du compsrtiment &
dépression.

3. Dispositif d'évacuation d'un matelas de piéces de tissu
découpées sur des machines de coupe autcmatiques comprenant un
compartiment & dépression (10) entre les faces latérales duguel
se trouve un convoyeur (1) sous forme d'une bande sans fin
supportée .par une table de glissement (7) formant paroi
supérieure dudit compartiment et animée d'un mouvement de
translation entre un arbre moteur (3) et un arbre tendeur (2)
ledit compartiment étant relié 3 une turbine d'aspiration (9) ,
caractérisé en ce que ledit compartiment est divisé en deux
caissons respectivement avant (15) et arriére (16) , séparés par
des plaques d'étanchéité (13) de telle sorte que le caisson avant
(15) peut é&tre mis en communication avec l'extérieur 3 la
pression atmosphérique indépendamment du caisson arriére (16)

afin de permettre le décollement du matelas de piéces découpées.
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