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(57)摘要

版辊涂布形式的无溶剂复合机构，包括版辊

网纹辊以及平行设置的左臂板和右臂板，在左臂

板和右臂板之间设有刮刀底板、齿条导向轴和光

导向轴，在刮刀底板上设有刮刀体和刮刀压板组

件，在光导向轴上还设有两个分别靠近左臂板、

右臂板设置的挡胶块连接组件，挡胶块连接组件

上设有挡胶块体，挡胶块连接组件与光导向轴滑

动配合，所述刮刀体处于版辊网纹辊的下方，使

用凹版印刷版辊原理进行上胶涂布，版辊网纹辊

将涂布区域分为上胶区和无胶区，可根据需求设

计不同的无胶区与上胶区的比例，上胶区网线的

小大、网坑的形状和深度等参数，达到局部涂胶

量不变或略有增加的情况下，总体涂胶量减少，

复合成品柔润度舒适度增加的效果。
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1.一种版辊涂布形式的无溶剂复合机构，其特征在于：包括版辊网纹辊以及平行设置

的左臂板和右臂板，在左臂板和右臂板之间设有刮刀底板、齿条导向轴和光导向轴，在刮刀

底板上设有刮刀体和刮刀压板组件，在光导向轴上还设有两个分别靠近左臂板、右臂板设

置的挡胶块连接组件，挡胶块连接组件上设有挡胶块体，挡胶块连接组件与光导向轴滑动

配合，在挡胶块连接组件上设有与挡胶块连接组件转动连接的移动手把，移动手把的一端

设有与齿条导向轴上的齿条啮合的齿轮轴，在挡胶块连接组件上还设有能作用齿条导向轴

的锁紧组件，在左臂板和右臂板的外侧边设有摆臂支轴，在左臂板和右臂板上还设有一个

转轴件，转轴件上铰接有气缸件，气缸件的驱动端与转轴件铰接，气缸件的底部设有气缸支

轴，其中挡胶块体上设有与版辊网纹辊的横截面形状相吻合的内凹部，所述刮刀体处于版

辊网纹辊的下方。

2.按权利要求1所述的版辊涂布形式的无溶剂复合机构，其特征在于：所述左臂板上的

摆臂支轴和右臂板上的摆臂支轴处各固定一个无溶剂复合机机架板，气缸支轴与无溶剂复

合机机架板连接，所述版辊网纹辊设在两个无溶剂复合机机架板之间。

3.按权利要求1所述的版辊涂布形式的无溶剂复合机构，其特征在于：所述锁紧组件包

括与挡胶块连接组件连接的锁紧支架，在锁紧支架上设有锁紧螺杆，锁紧螺杆与锁紧支架

螺纹连接并穿过锁紧支架，锁紧螺杆的一端与锁紧支架接触，锁紧螺杆的另一端设有锁紧

手把，锁紧螺杆通过使锁紧支架变形抱紧齿轮导向轴达到锁定挡胶块锁紧效果。

4.按权利要求1所述的版辊涂布形式的无溶剂复合机构，其特征在于：所述挡胶块连接

组件包括挡胶块连接支架，挡胶块连接支架与光导向轴滑动配合，在挡胶块连接支架上设

有支撑套，齿轮轴与支撑套转动配合。

5.按权利要求1所述的版辊涂布形式的无溶剂复合机构，其特征在于：在左臂板或右臂

板上设有一个供油旋转接头，供油旋转接头分别与版辊网纹辊、刮刀底板连接。

6.一种按权利要求1所述的版辊涂布形式的无溶剂复合机构的涂布方法，其特征在于，

包括：

工作状态：通过气缸体调节左臂板和右臂板的位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组

件、挡胶块体与版辊网纹辊形成半封闭胶槽，根据需求调节挡胶块体相对版辊网纹辊的轴

向的位置；调节方法如下：松开锁紧组件，然后通过移动手把对挡胶块体的位置进行调节，

然后再上紧锁紧组件对挡胶块体进行固定；将版辊网纹辊进行逆时针旋转，同时启动供胶

装置；

停止状态：停止供胶装置以及版辊网纹辊的转动，通过气缸体调节左臂板和右臂板的

位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组件、挡胶块体与版辊网纹辊远离。
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一种版辊涂布形式的无溶剂复合机构及涂布方法

技术领域

[0001] 本发明涉及涂布复合设备制造领域，具体涉及一种版辊涂布形式的无溶剂复合机

构及涂布方法。

背景技术

[0002] 在普通涂布工艺中，普通满版涂布涂胶量大，复合后成品质地较硬，尤其在卫包材

料复合应用中有降低涂布量，增加复合成品柔软度的应用性需求。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是提供一种可以有效降低涂布量，显著成品柔软度的版

辊涂布形式的无溶剂复合机构。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明包括版辊网纹辊以及平行设置的左臂板和右臂

板，在左臂板和右臂板之间设有刮刀底板、齿条导向轴和光导向轴，在刮刀底板上设有刮刀

体和刮刀压板组件，在光导向轴上还设有两个分别靠近左臂板、右臂板设置的挡胶块连接

组件，挡胶块连接组件上设有挡胶块体，挡胶块连接组件与光导向轴滑动配合，在挡胶块连

接组件上设有与挡胶块连接组件转动连接的移动手把，移动手把的一端设有与齿条导向轴

上的齿条啮合的齿轮轴，在挡胶块连接组件上还设有能作用齿条导向轴的锁紧组件，在左

臂板和右臂板的外侧边设有摆臂支轴，在左臂板和右臂板上还设有一个转轴件，转轴件上

铰接有气缸件，气缸件的驱动端与转轴件铰接，气缸件的底部设有气缸支轴，其中挡胶块体

上设有与版辊网纹辊的横截面形状相吻合的内凹部，所述刮刀体处于版辊网纹辊的下方。

[0005] 作为本发明的进一步改进，所述左臂板上的摆臂支轴和右臂板上的摆臂支轴处各

固定一个无溶剂复合机机架板，气缸支轴与无溶剂复合机机架板连接，所述版辊网纹辊设

在两个无溶剂复合机机架板之间。

[0006] 作为本发明的进一步改进，所述锁紧组件包括与挡胶块连接组件连接的锁紧支

架，在锁紧支架上设有锁紧螺杆，锁紧螺杆与锁紧支架螺纹连接并穿过锁紧支架，锁紧螺杆

的一端与锁紧支架接触，锁紧螺杆的另一端设有锁紧手把，锁紧螺杆通过使锁紧支架变形

抱紧齿轮导向轴达到锁定挡胶块锁紧效果。

[0007] 作为本发明的进一步改进，所述挡胶块连接组件包括挡胶块连接支架，挡胶块连

接支架与光导向轴滑动配合，在挡胶块连接支架上设有支撑套，齿轮轴与支撑套转动配合。

[0008] 作为本发明的进一步改进，在左臂板或右臂板上设有一个供油旋转接头，供油旋

转接头分别与版辊网纹辊、刮刀底板连接。

[0009] 本发明还包括一种版辊涂布形式的无溶剂复合机构的涂布方法，包括：

工作状态：通过气缸体调节左臂板和右臂板的位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组

件、挡胶块体与版辊网纹辊形成半封闭胶槽，根据需求调节挡胶块体相对版辊网纹辊的轴

向的位置；调节方法如下：松开锁紧组件，然后通过移动手把对挡胶块体的位置进行调节，

然后再上紧锁紧组件对挡胶块体进行固定；将版辊网纹辊进行逆时针旋转，同时启动供胶
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装置；

停止状态：停止供胶装置以及版辊网纹辊的转动，通过气缸体调节左臂板和右臂板的

位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组件、挡胶块体与版辊网纹辊远离。

[0010] 本发明的有益效果：使用凹版印刷版辊原理进行上胶涂布，版辊网纹辊将涂布区

域分为上胶区和无胶区，可根据需求设计不同的无胶区与上胶区的比例，上胶区网线的小

大、网坑的形状和深度等参数，达到局部涂胶量不变或略有增加的情况下，总体涂胶量减

少，复合成品柔润度舒适度增加的效果。

附图说明

[0011] 下面结合附图和具体实施方式来对本发明做进一步详细的说明。

[0012] 图1为本发明的结构图。

[0013] 图2为本发明的侧视方向的结构图。

具体实施方式

[0014] 图1至图2为本发明的实施例：

包括版辊网纹辊1、平行设置的左臂板2和右臂板3、平行设置的两个无溶剂复合机机架

板4，版辊网纹辊1、左臂板2和右臂板3设在两个无溶剂复合机机架板4之间，在左臂板2和右

臂板3之间设有刮刀底板5、齿条导向轴6和光导向轴7，在刮刀底板5上设有刮刀体8和刮刀

压板组件，在光导向轴7上还设有两个分别靠近左臂板2、右臂板3设置的挡胶块连接组件，

挡胶块连接组件上设有挡胶块体10，挡胶块连接组件与光导向轴7滑动配合，所述挡胶块连

接组件包括挡胶块连接支架11，挡胶块连接支架11与光导向轴7滑动配合，在挡胶块连接支

架11上设有支撑套12，在支撑套12内设有与之转动配合的齿轮轴13，齿轮轴13的一端设有

移动手把14，齿轮轴13的另一端与齿条导向轴6上的齿条啮合，在挡胶块连接组件上还设有

能作用齿条导向轴6的锁紧组件，所述锁紧组件包括与挡胶块连接组件连接的锁紧支架15，

在锁紧支架15上设有锁紧螺杆，锁紧螺杆与锁紧支架15螺纹连接并穿过锁紧支架15，锁紧

螺杆的一端与锁紧支架接触，锁紧螺杆的另一端设有锁紧手把16，锁紧螺杆通过使锁紧支

架变形抱紧齿轮导向轴达到锁定挡胶块锁紧效果，在左臂板2和右臂板3的外侧边设有摆臂

支轴17，摆臂支轴17与无溶剂复合机机架板4固定，在左臂板2和右臂板3上还设有一个转轴

件18，转轴件18上铰接有气缸件19，气缸件19的驱动端与转轴件18铰接，气缸件19的底部设

有气缸支轴20，气缸支轴20与无溶剂复合机机架板4固定，其中挡胶块体10上设有与版辊网

纹辊1的横截面形状相吻合的内凹部，所述刮刀体8处于版辊网纹辊1的下方，在右臂板3上

设有一个供油旋转接头21，供油旋转接头21分别与版辊网纹辊1、刮刀底板5连接。

[0015] 本发明还包括一种版辊涂布形式的无溶剂复合机构的涂布方法，包括：

工作状态：通过气缸体调节左臂板和右臂板的位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组

件、挡胶块体与版辊网纹辊形成半封闭胶槽，根据需求调节挡胶块体相对版辊网纹辊的轴

向的位置；调节方法如下：松开锁紧组件，然后通过移动手把对挡胶块体的位置进行调节，

然后再上紧锁紧组件对挡胶块体进行固定；将版辊网纹辊进行逆时针旋转，同时启动供胶

装置22，供胶装置22上的液位探头23用于检测出胶量；

停止状态：停止供胶装置以及版辊网纹辊的转动，通过气缸体调节左臂板和右臂板的
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位置使刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组件、挡胶块体与版辊网纹辊远离。

[0016] 本发明的有益效果：

涂布方式采用接触式版辊网纹辊涂布，版辊网纹辊将涂布区域分为上胶区和无胶区，

可根据需求设计不同的无胶区与上胶区的比例，上胶区网线的小大、网坑的形状和深度等

参数，达到局部涂胶量不变或略有增加的情况下，总体涂胶量减少，复合成品柔润度舒适度

增加的效果；

刮刀底板、刮刀体、刮刀压板组件、挡胶块体与版辊网纹辊形成半封闭胶槽；

供胶装置的胶黏剂由版辊网纹辊的雕刻区凹槽存储和转移；存胶量由版辊网纹辊的纹

辊雕刻面积率、辊雕图形网线小大、网坑形状及深度等参数决定；

版辊网纹辊的直径可根据实际需求设计确认；

版辊网纹辊可快速拆卸，以便更换不同规格的版辊网纹辊进行不同产品的涂布，传动

带设计便于版辊网纹辊拆卸；

版辊网纹辊通油加热，可方便控制辊面温度，以达到合适的胶黏剂涂布粘度；

刮刀体处于版辊网纹辊1的下方，可以与版辊网纹辊逆时针旋转并形成反向刮刀，气缸

件实现气动离合，并设置精密可调节定位装置；

刮刀底板通过热油加热，可方便控制胶槽胶黏剂温度，以达适合的胶黏剂涂布粘度；

挡胶块体可方便左右调整，适应不同幅宽规格的基材涂布复合。
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图2
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