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La présente invention a bour objet une plaquette-outil
adaptable sur une chatne de trongonneuse utilisable notamment
pour la découpe des bottes de foin, de pallle, de tous fourrages
en général, et des pates & papier en rouleau, et les chalnes
équipées desdites pPlaquettes-outils,

De manitre connue, les chafnes de trongonneuses sont
munies d'outils de coupe assurant le trongonnage du bois. Ces
outils se présentent sous la forme de plaquettes fixées par
rivetage aux maillons successifs 4'une chaine de trongonneuse.

Ces plaquettes sont profilées et présentent & leur partie supé-
rieure, une premiére saillie faisant office de palpeur du maté-
riau & découper, et une seconde saillie assurant la fonction de
couteau. L'application de ce type de plaquettes est exclusive
pour le trongonnage du bois et autres dérivés.

Selon l'invention,on a cherché & mettre au point un outil
adaptable sur une chafne de trongonneuse, permettant l'utilisation
de cette dernidre pour la coupe des bottes de foin, de paille et
de tous fourrages en général, ainsi que pour celle des pfites &
papier en rouleau. En fonction des contraintes existantes pour ces
divers matériaux, totalement différentes de celles du bois, et
aprés de nombreux essais, on a réalisé une plaquette spé01ale aveg
outil coupant, adaptable sur chatnes de trongonneuses.

Selon une premidre caractérlsthue de l'invention, la
dite plaquette comprend un premier outil profilé d'ébauche, et un
second outil profilé de finition. Les deux outils, dans des plans
différents, faisant apparafitre un espace pour le drainage et
l'évacuation des morceaux de baille, de foin et autres.

Selon une autre caractéristique, les ar8tes coupantes des
outils d'ébauche et de finition, sont montées en opposition. ,

Selon une autre caractéristique, les outils d'ébauche et
de finition présentent des angles d'afflitage, de dépouille, spécl-
fiques.

Ces caractéristiques et d'autres encore ressortiront bien
de la suite de la description. .

Pour fixer l'objet de l'invention, sans toutefois le limi-
ter aux figures des dessins annexds ou :

La figure 1 est une vue de face d'une chatne de trongon-
neuse équipée de plaquettes-outils selon 1'invention.

La figure 2 est une vue de face, & grande échelle, illus-

40 trant 1l'une des plaquettes selon 1'invention.
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La figure 3 est une vue de face, en coupe, selon lg
ligne III-III de la figure 2.

Afin de rendre plus concret 1'objet de l'invention, on
le décrit maintenant d'une maniére non limitative, en se référant

5 aux exemples de réalisation illustrés aux figures.

La plaquette est référencée dans son ensemble par (1) et
est fixée par sa partie inférieure (12), par rivetage (2), & deux
maillons successifs (3) de la chatne de trongonneuse. Les pla-
quettes sont disposédes en alternance, de part et d'autre de 1'axe

10 longitudinal de ia chafne, selon un pas préétabli.

La plaquette selon l'invention comprend deux parties
saillantes supérieures, définissant respectivement un outil
d'ébauche (4) et un outil de finition (5).

) L'outil d'ébauche (4) se trouve dans le prolongement du

15 plan de la psrtie inférieure de la blaquette, tandis que 1l'outil
de finition (5) se trouve déporté par rapport audit plan, comme
illustré figure 3 du dessin. Ce déport est tel que les faces (41-
51) en regard deg deux outils suivant leur plan, définissent un
espace (e) autorisant le drainage et 1'évacuation des parties

20 effilochées des matériaux coupds ; les angles de dépouille et
d'afflitage des deux outils se trouvant en regard, les angles de
coupe étant opposés. -

L'outil d'ébauche (4) se trouve dans la pariie avant de
la plaquette, et l'outil de finition (5), dans la partie arridre,

25 en étant simplement séparés & leur base par une gorge (6) profilée
autorisant l'engagement et le positionnement d'une lime pour 1l'af-
fGtage de l'angle d'affitage et de 1'outil de finition,

Suivant une autre caractéristique, les ar8ies supérieures
(42-52) des deux faces en regard des deux outils,sbnt pentées dans

30 le méme sens par rapport & l'axe horizontal donnd par les axes das
fixation de la plaquette, selon un angle de dépouille identique
(X ) de 7 degrés, figure 2. Les angles d'affGtage (V ) des deux
outils, sont établis dans le méme sens, & 45 degrés par rapport a
1l'axe horizontal donné par les axes de fixation de la plaquette.

35 Suivant une autre caractéristique, l'outil de finition
présente un angle de dépouille (9 ), pour la voie de la chafine,
de 4 degrés par rapport au plan vertical & 1'axe longitudinal
donné par les axes de fixation de la Plaquette,

Suivant une autre caractéristique, la face arridre (53)

40 de l'outil de finition, est inclinée selon un angle (A& ) d'environ
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4 degrés par rapport au plan vertical de la plaquette.

Les angles (p ) (r ) et (&) ont été déterminds aprés
de nombreux tests et leur valeur indiquée est la plus satisfai~-
sante. Néanmoins, on peut les prévoir avec une légére variation.

La plaquette ainsi obtenue subit un traitement thermique
pbour parfaire ses qualités mécaniques. Elle peut 8tre montée sur
tout type de chafnes de trongonneuses.

De par ses caractéristiques, la plaquette-outil est
particulidrement adaptée pour assurer le coupage des bottes de
foin, de paille et de tous fourrageé en général, ainsi que celui
des pdtes & papier en rouleau.

L'invention ne se limite aucunement & celui de ces modes
d'application, non plus qu'a ceux des modes de réalisation de ces
diverses parties ayant plus spécialement &té indiqués ; elle-en
embrasse au contraire toutes les variantes,
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REVENDICATIONS -

-1- Plaquette-outil adaptable sur une chaine de trongon~-
neuse, fixée par rivetage aux maillons successifs de ladite chaine,
caractérisée en ce qu'elle comprend un premier outil profilé d‘'é-
bauche, et un second outil profilé de finition, les deux outils
étant dans des plans différents, définissant un espace pour le
drainage et l'évacuation des matériaux découpés.

=2= Plaquette-outil selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les faces de coupe des deux outlls sont disposées
en regard et en opposition.

-3~ Plaquette-outil selon les revendications 1 et 2
ensemble, caractérisée en ce que l'outil d'ébauche (4), disposé
dans la partie avant de la plaquette, se trouve dans le prolon-
gement du plan de la partie inférieure de ladite plaquette, tan-
dis que l'outil de finition situé dans la partie arritre de cette
derniére, se trouve déporté par rapport audit plan de manidre &
définir un espace de drainage et d'évacuation, les deux outils
étant séparés & leur base par une gorge (6) autorisant l'engage~
ment et le positionnement d'un moyen d'afflitage.

~4- Plaquette-outil selon l'une quelconque des revendi-
cations 1, 2 et 3, caractérisée en ce que les outils d'ébauche et
de finition présentent des angles de dépouille et des angles
d'affitage, caractéristiques.

-5~ Plaquette-~outil selon la revéndication 4, caraciéri-
sée en ce que les arétes supérieures (42-52) des deux faces (41
) en regard des deux outlls, ont une dépouille identique dans le
méme sens par rapport & l'axe horizontal donné par les axes de
fixation de la plaquette, selon un angle de dépouille identique( ).

-6~ Plaquette—outil selon la revendication 5, caracté-
risée en ce que l'angle de dépouille ({ ) est d'une valeur de 7

degrés.

-7~ Plaquette-outil selon la revendication 4, caracté-

40 risée en ce que les angles d'afflitage () ) des deux outils, sont
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établis dans le m&me sens par rapport & I'axe longitudinal donné par les

axes de fixation de la plaquette, selon une valeur d'environ 45 degrés.

- 8 ~ Plaquette-outil selon la revendication 4, caractérisée en ce que |'outil
de finition (5) présente un angle de dépouille (83) par rapport au plan vertical
a |'axe longitudinal donné par les axes de fixation de la plaquette,

- 9 - Plaquette-outil selon la revendication 8, caractérisée en ce que Il'angle
de dépouilie () de I'outil de finition est établi selon une valeur de 4 degrés,

- 10 - Plaquette-outil selon la revendication 4, caractérisée en ce que la
face arriére (53) de ['outil de finition est inclinée selon un angle (D) par rap-

port au plan vertical de la plaquette.

- 11 - Plaquette-outil selon la revendication 10, caractérisée en ce que I'angle
(D) est établi selon une valeur de 4 degrés.

- 12 - Plaquette-outil selon les revendications 1 = 2 «3 <4 - 5.6-7 -8«
9 -~ 10 et 11 ensemble, s'adaptant sur une chate de trongonneuse utilisable
notamment pour la découpe de bottes de foin, de paille et de tous fourrages
en général, ainsi que pour celle des pites A papier en rouleau.

- 13 = Chafhe de trongonneuse équipée des plaquettes-outils selon les reven-
dications 1 =2 -3 -4-5-6-7-8-9-10-11e€et 12 ensemble.
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