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(54)实用新型名称

齿轮加工胀套夹紧工装

(57)摘要

本实用新型公开了一种齿轮加工胀套夹紧

工装，包括底座、与底座相联的连接座、固设于连

接座上的芯轴和垫环、上锥套，垫环位于芯轴外

围；芯轴的上端固设有螺柱，螺柱上联有压紧螺

母，芯轴上端设有一段外锥面，一弹性胀套套于

芯轴上端外，弹性胀套设有与外锥面配合的内锥

面，弹性胀套的上端与压紧螺母联接；上锥套的

下段外通过上轴承及下轴承设有压盖，上锥套固

联有位于下轴承下方的端盖；本实用新型不仅装

夹方便、可靠性好，且定心精度高，提高了生产效

率和加工质量。
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1.一种齿轮加工胀套夹紧工装，包括底座、与底座相联的连接座、固设于连接座上的芯

轴和垫环、上锥套，垫环位于芯轴外围；其特征在于：芯轴的上端固设有螺柱，螺柱上联有压

紧螺母，芯轴上端设有一段外锥面，一弹性胀套套于芯轴上端外，弹性胀套设有与外锥面配

合的内锥面，弹性胀套的上端与压紧螺母联接；上锥套的下段外通过上轴承及下轴承设有

压盖，上锥套固联有位于下轴承下方的端盖。

2.根据权利要求1所述的齿轮加工胀套夹紧工装，其特征在于：所述压紧螺母下端固联

有挡圈，挡圈固设有外凸环，压紧螺母中部固设有轴肩，轴肩下方的压紧螺母外套有垫圈，

所述弹性胀套的上端固联有内凸环，内凸环在轴向卡于垫圈与外凸环之间。

3.根据权利要求1或2所述的齿轮加工胀套夹紧工装，其特征在于：所述连接座内设锥

孔，芯轴下端固联有与锥孔配合的芯锥。

4.根据权利要求3所述的齿轮加工胀套夹紧工装，其特征在于：所述上轴承及下轴承均

为止推轴承，上轴承外设有与上锥套固联的固定套，压盖与上锥套在径向之间设有数个滚

珠。
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齿轮加工胀套夹紧工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于齿轮加工胀套夹紧工装，特别是用于滚齿加工的胀套夹

紧工装。

背景技术

[0002] 目前，滚齿加工所使用的工装，多采用对工件端面压紧，不仅装夹不便、可靠性差，

且定心精度无法保证，影响了生产效率和加工质量。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是针对现有技术的上述不足，提供一种齿轮加工胀套夹紧工

装，它不仅装夹方便、可靠性好，且定心精度高，提高了生产效率和加工质量。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型的齿轮加工胀套夹紧工装，包括底座、与底座相联

的连接座、固设于连接座上的芯轴和垫环、上锥套，垫环位于芯轴外围；其特征在于：芯轴的

上端固设有螺柱，螺柱上联有压紧螺母，芯轴上端设有一段外锥面，一弹性胀套套于芯轴上

端外，弹性胀套设有与外锥面配合的内锥面，弹性胀套的上端与压紧螺母联接；上锥套的下

段外通过上轴承及下轴承设有压盖，上锥套固联有位于下轴承下方的端盖。

[0005] 使用时，工件置于垫环上，转动压紧螺母、向下挤压弹性胀套，受外锥面作用向外

膨胀，胀紧工件，上锥套由机床的上压头推下，压盖压紧工件的端面，防止振动；本实用新型

不仅装夹方便，通过弹性胀套受压、膨胀自动定心，定心精度高，加上双重定位，可靠性好，

可提高生产效率和加工质量；

[0006] 作为本实用新型的一种优选，所述压紧螺母下端固联有挡圈，挡圈固设有外凸环，

压紧螺母中部固设有轴肩，轴肩下方的压紧螺母外套有垫圈，所述弹性胀套的上端固联有

内凸环，内凸环在轴向卡于垫圈与外凸环之间；弹性胀套可随压紧螺母上、下移动，且便于

装卸、更换；

[0007] 作为本实用新型的一种优选，所述连接座内设锥孔，芯轴下端固联有与锥孔配合

的芯锥；可实现芯轴在连接座上的自动定心；

[0008] 作为本实用新型的一种优选，所述上轴承及下轴承均为止推轴承，上轴承外设有

与上锥套固联的固定套，压盖与上锥套在径向之间设有数个滚珠；可保证压盖在径向的准

确定位；

[0009] 综上所述，本实用新型不仅装夹方便、可靠性好，且定心精度高，提高了生产效率

和加工质量。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型实施例的主视图。
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具体实施方式

[0011] 下面结合实施例，对本实用新型作进一步详细的说明。

[0012] 如图1所示，该实施例的齿轮加工胀套夹紧工装，包括底座1、与底座1通过螺栓相

联的连接座2、通过螺栓固设于连接座2上的芯轴3和垫环4、上锥套10；连接座2内设锥孔，芯

轴3下端一体固联有与锥孔配合的芯锥3a，垫环4位于芯轴3外围；芯轴3的上端固设有螺柱

5，螺柱5上通过螺纹联有压紧螺母6，压紧螺母6下端通过螺钉固联有挡圈7，挡圈7固设有外

凸环，压紧螺母6中部固设有轴肩6a，轴肩6a下方的压紧螺母6外套有垫圈8，一弹性胀套9的

上端一体固联有内凸环9a，内凸环9a在轴向卡于垫圈8与外凸环之间，芯轴3上端设有一段

外锥面3b，弹性胀套9套于芯轴上端外，弹性胀套9设有与外锥面3b配合的内锥面；上锥套10

的下段外通过上轴承11及下轴承12设有压盖13，上轴承11及下轴承12均为止推轴承，上轴

承11外设有与上锥套10固联的固定套14，压盖13与上锥套10在径向之间设有数个滚珠15，

上锥套10固联有位于下轴承12下方的端盖16。

[0013] 使用时，上锥套10与机床的上压头联接，工件17置于垫环4上，通过扳手等转动压

紧螺母6、向下挤压弹性胀套9，受外锥面3b作用向外膨胀，胀紧工件17，上锥套由上压头推

下，压盖13压紧工件17的端面，在加工工件时防止振动；本实用新型不仅装夹方便，通过弹

性胀套9受压、膨胀自动定心，定心精度高，加上胀紧及压紧双重定位，可靠性好，可提高生

产效率和加工质量；通过挡圈7与垫圈8将弹性胀套9与压紧螺母6联接，弹性胀套9可随压紧

螺母6上、下移动，且便于装卸、更换；  芯锥3a可实现芯轴3在连接座2上的自动定心；上轴承

11、下轴承12及数个滚珠15，可保证上锥套10转动的灵活性及压盖13在径向的准确定位。
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图1
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