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本发明涉及一种粉墙设备，尤其是一种全自

动、高效粉墙机，该机器包含有：电机、叶轮、左射

料斗及右射料斗，门形支架固定于底盘上方，滑

轮的前侧及后侧均安装有定位爪；门形支架的两

立柱上活动套接离心式粉墙机，两立柱的前端均

有滑轮凹槽，两立柱的后端均有立柱齿轮；本发

明解决了目前人工粉墙劳动强度大、机械粉墙的

附着力不强以及自动化程度不高等问题。本发明

结构简单、制造容易、操作方便且省时省力。
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1.一种全自动、高效粉墙机，包括底盘、门形支架、电机、叶轮、左射料斗、右射料斗，门

形支架固定于底盘上方，其特征在于：底盘的底部固定连接滑轮，滑轮的前侧及后侧均固定

连接有定位爪；门形支架的两立柱上活动套接离心式粉墙机，两立柱的前面均有滑轮凹槽，

两立柱的后面有立柱齿轮；左射料斗及右射料斗的左供料口及右供料口均呈方形，左射料

斗及右射料斗的左出料口及右出料口均呈方形；左出料口的上端及下端分别设置有左上抹

板及左下抹板，左上抹板及左下抹板与底盘的盘面呈45°倾角；右出料口的上端及下端分别

设置有右上抹板及右下抹板，右上抹板及右下抹板与底盘的盘面呈45°倾角；左供料口与左

出料口中部设置有倾斜且下半部呈弧形的左隔板，左隔板的底端与左射料斗的内壁之间的

缝隙为左排料口；右供料口与右出料口中部设置有倾斜且下半部呈弧形的右隔板，右隔板

的底端与右射料斗的内壁之间的缝隙为右排料口；立柱上固定有升降轴，升降轴的两端有

与立柱上的滑轮凹槽及立柱齿轮相对应的左滑轮、左齿轮、右滑轮及右齿轮，升降轴的中部

有由电机通过链条带动的升降齿轮；叶轮位于左射料斗及右射料斗的中部有由电机通过链

条带动的射料齿轮，叶轮的两端通过轴承与左射料斗及右射料斗外壁活动连接；位于左排

料口外侧且位于左出料口内的叶轮上等距离有左射料板，位于右排料口外侧且位于右出料

口内的叶轮上等距离有右射料板。

2.根据权利要求1的一种全自动、高效粉墙机，其特征在于：左射料斗的底板与底盘呈

15°，左隔板的上部与底盘呈15°；右射料斗的底板与底盘呈15°，右隔板的上部与底盘呈

15°。

3.根据权利要求1的一种全自动、高效粉墙机，其特征在于：左射料板在叶轮上相隔

120°等距离依次固定，左射料板的宽度等于叶轮的直径；右射料板在叶轮上相隔120°等距

离依次固定，右射料板的宽度等于叶轮的直径。

4.根据权利要求1的一种全自动、高效粉墙机，其特征在于：左排料口上设置有左控料

轴，右排料口上设置有右控料轴，左控料轴与右控料轴均固定于控料转轴上，控料转轴的中

部设置有由电机通过链条带动的控料齿轮；左控料轴上设置有与左排料口长度相等的左装

料凹槽，右控料轴上设置有与右排料口长度相等的右装料凹槽。
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一种全自动、高效粉墙机

(一)技术领域

[0001] 本发明涉及一种粉墙机，尤其是涉及一种全自动、高效粉墙机。

(二)背景技术

[0002] 粉墙是建筑工程中的一道重要工序，目前仍以手工为主，经过打点、抹浆、粗搓及

刮平等复杂工序，不仅效率低下，劳动强度高，而且平整度等标准也不理想；此外，粉墙时经

常需要脚手架等，也增加了工人劳动量。

[0003] 目前少有的一些粉墙设备由支架和料斗组成，有机械升降及刮板功能，可实现料

斗在沿支架上升过程中对不同高度的墙面进行粉抹，但仍然存在很多问题：1、采用振动的

方式将物料附着到墙体上，会导致物料不能全部被抹到墙上，这不仅造成物料的浪费，而且

在墙体上部分物料也附着不牢固；2、采用弹射式投料会存在墙体顶部难以粉抹，因此这种

半自动的粉墙机械工作时还是要消耗大量的人力，增加施工成本，难以实用。

(三)发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种结构简单、制造容易、操作方便且省时省力的一种全

自动、高效粉墙机，它解决了半自动的粉墙机械工作时还是要消耗大量的人力，增加施工成

本的问题，同时它还解决粉刷后平整度等标准不理想的问题。本发明的实现方式为：

[0005] 门形支架2固定于底盘1上方，底盘1的底部设置滑轮3，滑轮3的前侧及后侧均设置

有定位爪4。门形支架2的两立柱5上活动套接离心式粉墙机，两立柱5的前端均设置有滑轮

凹槽6，两立柱5的后端均设置有立柱齿轮7。立柱5上设置有升降轴8，升降轴8的两端设置有

与立柱上的滑轮凹槽6及立柱齿轮7相对应的左滑轮9、左齿轮10、右滑轮11及右齿轮12，升

降轴8的中部设置有由电机13通过链条带动的升降齿轮14。升降轴8左端的左滑轮9及左齿

轮10均被固定在左方框15上，左方框15套接于立柱5上，使得左滑轮9及左齿轮10与立柱5左

边的滑轮凹槽6及立柱齿轮7相对应；升降轴8右端的右滑轮11及右齿轮12均被固定在右方

框16上，右方框16套接于立柱5上，使得右滑轮11及右齿轮12与立柱5右边的滑轮凹槽6及立

柱齿轮7相对应，从而保证由电机13带动离心式粉墙机在立柱5上平稳升降。

[0006] 本发明优点是结构简单，制造容易；抛浆装置工作时随电机沿升降装置由下向上

自动上升而实现自动粉墙的效果，操作方便，省时省力；由叶轮将料浆快速投向墙体表面而

使得物料在墙上有较强的附着力；电机两侧设置的两个抛浆口及抛浆口呈喇叭型结构解决

了墙体上下及左右全方位均能抹料的问题，免除人力操作，大大节约了人力。

(四)附图说明

[0007] 图1是本发明立体结构示意图；

[0008] 图2是本发明门形支架与升降轴结构示意图；

[0009] 图3是本发明叶轮结构示意图；

[0010] 图4是本发明离心式粉墙机结构示意图；
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[0011] 图5是本发明左射料斗剖示图；

[0012] 图6是本发明右射料斗剖示图。

(五)具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0014] 本发明是：如图1、2所示，其特征在于门形支架2固定于底盘1上方，底盘1的底部设

置滑轮3，滑轮3的前侧及后侧均设置有定位爪4。门形支架2的两立柱5上活动套接离心式粉

墙机，两立柱5的前端均设置有滑轮凹槽6，两立柱5的后端均设置有立柱齿轮7。立柱5上设

置有升降轴8，升降轴8的两端设置有与立柱上的滑轮凹槽6及立柱齿轮7相对应的左滑轮9、

左齿轮10、右滑轮11及右齿轮12，升降轴8的中部设置有由电机13通过链条带动的升降齿轮

14。升降轴8左端的左滑轮9及左齿轮10均被固定在左方框15上，左方框15套接于立柱5上，

使得左滑轮9及左齿轮10与立柱5左边的滑轮凹槽6及立柱齿轮7相对应；升降轴8右端的右

滑轮11及右齿轮12均被固定在右方框16上，右方框16套接于立柱5上，使得右滑轮11及右齿

轮12与立柱5右边的滑轮凹槽6及立柱齿轮7相对应，从而保证由电机13带动离心式粉墙机

在立柱5上平稳升降。

[0015] 本发明是：如图3所示，其特征在于叶轮17位于左射料斗18及右射料斗19的中部设

置有由电机13通过链条带动的射料齿轮32，叶轮17的两端通过轴承与左射料斗18及右射料

斗19外壁活动连接。位于左排料口29外侧且位于左出料口22内的叶轮17上等距离设置有左

射料板33，位于右排料口31外侧且位于右出料口23内的叶轮17上等距离设置有右射料板

34。左射料板33在叶轮17上相隔120°等距离依次固定，左射料板33的宽度等于叶轮17的直

径。右射料板34在叶轮17上相隔120°等距离依次固定，右射料板34的宽度等于叶轮17的直

径。左射料斗18内被等分三段的左射料板33在叶轮17上呈交错排列即左射料斗18内的叶轮

17中部的左射料板33与左射料斗18内的叶轮17中部两边的左射料板33呈60°夹角。右射料

斗19内被等分三段的右射料板34在叶轮17上呈交错排列即右射料斗19内的叶轮17中部的

右射料板34与右射料斗19内的叶轮17中部两边的右射料板34呈60°夹角。叶轮17上的左射

料板33及右射料板34交错排列在电机13的带动下可将左出料口22或右出料口23排出的料

浆均匀地抛洒到墙面上。

[0016] 本发明是：如图4、图5及图6所示，其特征在于左射料斗18及右射料斗19的左供料

口20及右供料口21均呈方形，左射料斗18及右射料斗19的左出料口22及右出料口23均呈方

形。左出料口22的上端及下端分别设置有左上抹板24及下抹板25，左上抹板24及左下抹板

25与底盘1的盘面呈45°倾角。右出料口23的上端及下端分别设置有右上抹板26及右下抹板

27，右上抹板26及右下抹板27与底盘1的盘面呈45°倾角。左射料斗18的底板与底盘1呈15°，

左隔板28的上部与底盘1呈15°，右射料斗19的底板与底盘1呈15°，右隔板30的上部与底盘1

呈15°。左供料口20与左出料口22中部设置有倾斜且下半部呈弧形的左隔板28，左隔板28的

底端与左射料斗18的内壁之间的缝隙为左排料口29。右供料口21与右出料口23中部设置有

倾斜且下半部呈弧形的右隔板30，右隔板30的底端与右射料斗19的内壁之间的缝隙为右排

料口31。左排料口29上设置有左控料轴35，右排料口31上设置有右控料轴36，左控料轴35与

右控料轴36均固定于控料转轴37上，控料转轴37的中部设置有由电机13通过链条带动的控

料齿轮38。左控料轴35上设置有与左排料口29长度相等的左装料凹槽39，右控料轴36上设
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置有与右排料口31长度相等的右装料凹槽40。左射料斗18底板及左隔板28的上部与底盘1

有一定的夹角即左射料斗18的左出料口22呈喇叭型，以及右射料斗19底板及右隔板30的上

部与底盘1有一定的夹角即右射料斗19的右出料口23也呈喇叭型，从而保证了墙体的底部

及顶部均可被料浆抛洒，可免除机械难以操作的墙体底部及顶部的人工粉墙工作。左排料

口29上的左控料轴35及右排料口31上的右控料轴36可有效地控制料浆排放。电机13被固定

于左射料斗18及右射料斗19之间，保证了墙面的左部或右部均可采用自动操作，克服了现

有技术的弊端。

[0017] 工作过程：

[0018] 全自动、高效粉墙机通过滑轮3移动到距墙面合适的距离后，通过定位爪4固定，分

别给左射料斗18，右射料斗19加料，电机13启动，电机13通过链条带动的升降齿轮14转动，

通过升降轴8、左滑轮9、左齿轮10、右滑轮11、右齿轮12带动左射料斗18及右射料斗19升降；

电机13通过链条带动的控料齿轮38转动，通过控料转轴从而左装料凹槽39、右装料凹40槽

转动，使得均匀下料，同时电机13通过链条带动的射料齿轮32转动，从而叶轮17上的左射料

板33、右射料板34抛洒料浆，实现全自动高效的粉墙。

[0019] 实施例子：

[0020] 全自动、高效粉墙机通过滑轮移动到距墙面合适的距离后，通过定位爪固定，分别

给左射料斗，右射料斗加料，电机启动，电机通过链条带动的升降齿轮转动，通过升降轴、左

滑轮、左齿轮、右滑轮、右齿轮带动左射料斗及右射料斗升降；电机通过链条带动的控料齿

轮转动，通过控料转轴从而左装料凹槽、右装料凹槽转动，使得均匀下料，同时电机通过链

条带动的射料齿轮转动，从而叶轮上的左射料板、右射料板抛洒料浆，实现全自动高效的粉

墙。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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