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(54)发明名称

一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼铁工

艺

(57)摘要

本发明公开了一种用回转窑提取氧化锌后

的炉渣炼铁工艺。将1000℃左右的炉渣，送入电

弧炉，加入还原剂、造渣材料等炼成含铁达97％

以上的铁水，可制得铸铁。也可将铁水送往就近

炼钢厂炼钢。铁的回收率高达90％以上，节约热

能，成本低，经济效益好。
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1.一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼铁工艺，其特征在于，将回转窑提取氧化锌后

的炉渣，送入电弧炉，加入还原剂、造渣材料炼成含铁达97%以上的铁水；

回转窑提取氧化锌后的炉渣温度为950-1150℃；

电弧炉工作温度1450-1600℃；

还原剂为锰铁和硅铁的混合物，每生产一吨含铁达97%以上的铁水加10公斤锰铁和5公

斤硅铁；

造渣材料由石灰石和萤石组成，每生产一吨含铁达97%以上的铁水加20公斤石灰石和

25公斤萤石。

2.根据权利要求1所述的一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼铁工艺，其特征在于，电

弧炉工作温度1500℃。
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一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼铁工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及炉渣回收技术领域，特别是涉及一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼

铁工艺。

背景技术

[0002] 炼钢厂生产的除尘灰中含有15％左右的锌，通常经过回转窑提出氧化锌，目前用

回转窑提取出氧化锌后的炉渣从炉头流出，温度可达1000℃左右，含铁40％左右，一般需要

喷淋降温、冷却，球磨、磁选，得到近60％的铁精粉，铁的回收率在50％左右，磁选后的灰渣

堆放占用空间，污染环境，难以处理，成本高，回收率低，经济效益差。

[0003] 如何充分回收利用回转窑提取次氧化锌后的炉渣进行铁的回收，提高铁的回收

率，是本发明要解决的问题。

发明内容

[0004] 本发明就是针对上述存在的缺陷而提供一种用回转窑提取氧化锌后的炉渣炼铁

工艺。本发明是将1000℃左右的炉渣，趁热用耐高温输送机，送入电弧炉，加入还原剂、造渣

材料等炼成含铁达97％以上的铁水，可制得铸铁。也可将铁水送往就近炼钢厂炼钢。

[0005] 本发明的技术方案为，将回转窑提取氧化锌后炉渣，送入电弧炉，加入还原剂、造

渣材料炼成含铁达97％以上的铁水。

[0006] 回转窑提取氧化锌后的炉渣温度为950-1150℃。

[0007] 回转窑提取氧化锌后的炉渣温度为1000℃左右。

[0008] 电弧炉工作温度1450-1600℃。

[0009] 优选的，电弧炉工作温度1500℃。

[0010] 还原剂为锰铁和硅铁的混合物。

[0011] 每生产一吨含铁达97％以上的铁水加10公斤锰铁和5公斤硅铁。

[0012] 造渣材料由石灰石和萤石组成。

[0013] 每生产一吨含铁达97％以上的铁水加20公斤石灰石和25公斤萤石。

[0014] 本发明的有益效果为：本发明是将1000℃左右的炉渣，趁热用耐高温输送机，送入

电弧炉，加入还原剂、造渣材料等炼成含铁达97％以上的铁水，可制得铸铁。也可将铁水送

往就近炼钢厂炼钢。铁的回收率高达90％以上，节约热能，成本低，经济效益好。

具体实施方式：

[0015] 为了更好地理解本发明，下面用具体实例来详细说明本发明的技术方案，但是本

发明并不局限于此。

[0016] 实施例1

[0017] 将炼钢厂生产的除尘灰经回转窑提取氧化锌后，1000℃左右的炉渣，趁热用耐高

温输送机，送入电弧炉，工作温度1500℃左右，加入还原剂、造渣材料等炼成含铁达97.8％
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的铁水，可制得铸铁。

[0018] 还原剂加入量为：每生产一吨铁水加10公斤锰铁(65#锰铁，临沂市三盛铁合金有

限公司)和5公斤硅铁(75#硅铁，临沂市三盛铁合金有限公司)；

[0019] 造渣材料加入量为：每生产一吨铁水加20公斤石灰石和25公斤萤石。

[0020] 除尘灰中含铁按30％计，根据一定质量的除尘灰所炼铁的质量，可按下列公式计

算回收率：w(铸铁质量)×97.8％/W(除尘灰质量)×30％。

[0021] 也可从电弧炉出来的渣中测含铁量，正常情况下不含铁，铁回收率达不到100％，

是因为有少量铁在回转窑内高温挥发，和氧化锌一起进入布袋收尘器，本发明工艺节约热

能，成本低，经济效益好。

[0022] 本实施例工艺铁的回收率为93.5％。

[0023] 实施例2

[0024] 将炼钢厂生产的除尘灰经回转窑提取氧化锌后，1000℃左右的炉渣，趁热用耐高

温输送机，送入电弧炉，工作温度1450℃左右，加入还原剂、造渣材料等炼成含铁达97.5％

的铁水，可制得铸铁。

[0025] 还原剂加入量为：每生产一吨铁水加10公斤锰铁(65#锰铁，临沂市三盛铁合金有

限公司)和5公斤硅铁(75#硅铁，临沂市三盛铁合金有限公司)；

[0026] 造渣材料加入量为：每生产一吨铁水加20公斤石灰石和25公斤萤石。

[0027] 除尘灰中含铁按30％计，根据一定质量的除尘灰所炼铁的质量，可按下列公式计

算回收率：w(铸铁质量)×97.5％/W(除尘灰质量)×30％。

[0028] 也可从电弧炉出来的渣中测含铁量，正常情况下不含铁，铁回收率达不到100％，

是因为有少量铁在回转窑内高温挥发，和氧化锌一起进入布袋收尘器，本发明工艺节约热

能，成本低，经济效益好。

[0029] 本实施例工艺铁的回收率为92.6％。
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