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(57)摘要

本发明公开了一种阻燃抗静电丁基压敏胶

及其制备方法，所述阻燃抗静电丁基压敏胶包括

以下按重量份计算的组分：丁基橡胶5-50份；热

熔增强剂5-10份；助熔剂1-5份；增粘剂10-40份；

增塑剂10-60份；抗静电剂5-35份；阻燃剂10-25

份；填充剂10-40份；补强剂10-50份；纳米活化剂

1-10份；化学偶联剂0.5-5份；交联剂0.1-3份；辅

助交联剂0 .1-3份；抗氧剂1-5份；紫外吸收剂

0.5-5份。所述阻燃抗静电丁基压敏胶阻燃性好，

抗静电能力强，具有优异的耐老化、耐长期热老

化及紫外老化性能，还具有优异的蠕变性、粘接

性、耐低温性和防水性，可通过热熔涂胶设备直

接制得综合性能优异的压敏胶。
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1.一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，包括以下按重量份计算的组分：

丁基橡胶  5-50份；

热熔增强剂  5-10份；

助熔剂  1-5份；

增粘剂  10-40份；

增塑剂  10-60份；

抗静电剂  5-35份；

阻燃剂  10-25份；

填充剂  10-40份；

补强剂  10-50份；

纳米活化剂  1-10份；

化学偶联剂  0.5-5份；

交联剂  0.1-3份；

辅助交联剂  0.1-3份；

抗氧剂  1-5份；

紫外吸收剂0.5-5份。

2.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述热熔增强剂为非晶

态α-烯烃共聚物、α-甲基苯乙烯、乙烯-醋酸乙烯酯、聚乙烯中的一种或多种。

3.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述助熔剂为马来酸

酐、甲基丙烯酸缩水甘油酯或甲基丙烯酸羟乙酯接枝聚酰胺。

4.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述交联剂为过氧化二

异丙苯、过氧化二异丁苯、不溶性硫磺中的一种或多种。

5.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述辅助交联剂为三丙

烯基异氰脲酸酯、三羟甲基丙烷三甲基丙烯酸酯、二硫化四甲基秋兰姆、2、2'-二硫代二苯

并噻唑中的一种或多种。

6.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述丁基橡胶为普通丁

基橡胶、氯化丁基橡胶或溴化丁基橡胶中的一种或多种。

7.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述增粘剂为石油树

脂、萜烯树脂或松香树脂中的一种或多种。

8.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述阻燃剂为十溴联苯

醚、八溴联苯醚、十溴二苯乙烷、三氧化二锑、氢氧化镁、氢氧化铝中的一种或多种。

9.根据权利要求1所述的阻燃抗静电丁基压敏胶，其特征在于，所述抗静电剂为乙炔炭

黑、碳纤维、碳纳米管、石墨、抗静电剂SN、季胺硝酸盐中的一种或多种。

10.权利要求1-9任一权利要求所述的阻燃抗静电丁基压敏胶的制备方法，其特征在

于，包括如下步骤：

1）将丁基橡胶、增粘剂、化学偶联剂、抗氧剂、紫外吸收剂、抗静电剂、阻燃剂、热熔增强

剂、助熔剂、纳米活化剂投入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌

温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得到混合物A；

2）向步骤1）中得到的混合物A中依次加入增塑剂和占总份数1/3-2/3的填充剂及占总
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份数1/3-2/3的补强剂，抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-

0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得到混合物B；

3）向步骤2）中得到的混合物B中加入剩余重量份数的填充剂及补强剂，抽真空，进行第

三次搅拌，搅拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得到混

合物C；

4）将步骤3）中得到的混合物C中加入交联剂、辅助交联剂，抽真空，进行第四次搅拌，搅

拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，出料得到阻燃抗静电

丁基压敏胶。
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一种阻燃抗静电丁基压敏胶及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及防水材料领域，特别地，本发明涉及一种阻燃抗静电丁基压敏胶及其

制备方法。

背景技术

[0002] 丁基橡胶是由异丁烯和少量异戊二烯共聚制得的橡胶，由于分子链的饱和性，使

其具有优异的耐候性、耐水性、耐热、耐化学介质性及电绝缘性。采用丁基橡胶制得的防水

材料主要有防水卷材、压敏胶、密封胶、非固化、胶带等产品，以其优异的密封性能被广泛用

于工业及民用建筑的屋面和地下防水工程，使用寿命长及耐候性佳等特性使其成为一类优

秀的防水材料。

[0003] 但丁基橡胶制品存在易燃烧、氧指数低(OI＝18)等特征，复杂的现场环境使其在

使用过程中存在较高的风险。同时，其具有优异的电绝缘性能，电荷容易聚积产生静电累

积，造成吸尘、电击，甚至产生火花导致燃烧等恶性事故，威胁着人民的生命财产安全，在工

业及民用建筑上造成一定的危害性，这些现状严重制约了其在化工、炼油、地下矿井等高危

领域的应用。在这些特定使用条件下为保障安全选用的抗静电材料成为近来研究的热点。

[0004] 目前，自粘类防水材料的施工便利性日益得到关注，丁基压敏胶具有优异的耐老

化性能及抗紫外线能力，同时具有优异的密封性，蠕变性，使其具有较好的“自愈”能力，真

正达到“皮肤式”防水效果，优于市面上以沥青和SBS、SIS为基体的压敏胶。但丁基压敏胶易

燃、抗静电能力差等因素限制其在很多领域的应用。此外，目前市面上的丁基胶压敏胶大多

是采用螺杆挤出的方式加工，不能用现有非沥青基涂胶设备，设备投入大，主要原因在于丁

基橡胶分子量高(20-45万)，高温流动性差，难以热熔。

发明内容

[0005] 基于此，本发明在于克服现有技术的缺陷，提供一种阻燃抗静电丁基压敏胶，所述

阻燃抗静电丁基压敏胶阻燃性好，氧指数≥30，抗静电能力强，具有优异的耐老化、耐长期

热老化及紫外老化性能，还具有优异的蠕变性、粘接性、耐低温性和防水性，能够达到“皮肤

式”满粘效果，杜绝窜水现象出现，且还可以适应于现有的传统热熔涂胶设备，无需通过熔

融挤出即可制得综合性能优异的压敏胶。

[0006] 其技术方案如下：

[0007] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，包括以下按重量份计算的组分：

[0008] 丁基橡胶5-50份；

[0009] 热熔增强剂5-10份；

[0010] 助熔剂1-5份；

[0011] 增粘剂10-40份；

[0012] 增塑剂10-60份；

[0013] 抗静电剂5-35份；
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[0014] 阻燃剂10-25份；

[0015] 填充剂10-40份；

[0016] 补强剂10-50份；

[0017] 纳米活化剂1-10份；

[0018] 化学偶联剂0.5-5份；

[0019] 交联剂0.1-3份；

[0020] 辅助交联剂0.1-3份；

[0021] 抗氧剂1-5份；

[0022] 紫外吸收剂0.5-5份。

[0023] 本发明中，丁基橡胶是压敏胶的主体成分，其分子链的饱和性使压敏胶具有优异

的耐候性、耐水性、耐热、耐化学介质性及电绝缘性；热熔增强剂和助熔剂能够提高丁基橡

胶的热熔流动性；增粘剂能够提高压敏胶的剥离粘接强度；增塑剂能够提高材料的可塑性、

柔韧性和拉伸性；抗静电剂赋予压敏胶优异的抗静电性能；阻燃剂能够提高体系的阻燃性

能；交联剂能够使丁基橡胶形成三维网络结构，从而使体系具有高内聚强度，还可提高各组

分分散的均匀性、热熔性能；辅助交联剂具有辅助硫化交联的作用，降低交联速率防止生产

过程中高温产生的焦烧，从而使丁基胶良好的内聚强度。本发明通过使用丁基橡胶、热熔增

强剂、助熔剂、增粘剂、增塑剂、抗静电剂、阻燃剂、交联剂、辅助交联剂等，并合理调配各组

分用量，制备出的阻燃抗静电丁基压敏胶阻燃性好，氧指数≥30，抗静电能力强，具有优异

的耐老化、耐长期热老化及紫外老化性能，还具有优异的蠕变性、粘接性、耐低温性和防水

性，能够达到“皮肤式”满粘效果，杜绝窜水现象出现，且该压敏胶的制备可以适应于现有的

传统热熔涂胶设备，无需通过熔融挤出即可制得综合性能优异的压敏胶。

[0024] 在其中一个实施例中，所述热熔增强剂为非晶态α-烯烃共聚物、α-甲基苯乙烯、乙

烯-醋酸乙烯酯、聚乙烯中的一种或多种。优选地，所述乙烯-醋酸乙烯酯的的醋酸乙烯含量

≤40％，所述聚乙烯的分子量为500-5000。

[0025] 在其中一个实施例中，所述助熔剂为马来酸酐(MAH)、甲基丙烯酸缩水甘油酯

(GMA)、甲基丙烯酸羟乙酯(HEMA)接枝聚酰胺。优选地，所述助熔剂接枝率≥0.5％，熔点≥

70℃。

[0026] 在其中一个实施例中，所述交联剂为过氧化二异丙苯(DCP)、过氧化二异丁苯

(DBP)、不溶性硫磺中的一种或多种。优选地，所述不溶性硫磺为IS-60、IS-75或IS-80，所述

交联剂使丁基橡胶形成三维立体网络结构，提高胶料的内聚强度。

[0027] 在其中一个实施例中，所述辅助交联剂为三丙烯基异氰脲酸酯(TAIC)、三羟甲基

丙烷三甲基丙烯酸酯(TMPTMA)、二硫化四甲基秋兰姆(TMTD)、2、2'-二硫代二苯并噻唑(DM)

中的一种或多种。所述助交联剂剂有辅助硫化剂交联的作用，降低交联速率防止生产过程

中高温产生的焦烧，同时赋予丁基胶良好的内聚强度。

[0028] 在其中一个实施例中，所述丁基橡胶为普通丁基橡胶、氯化丁基橡胶或溴化丁基

橡胶中的一种或多种。

[0029] 在其中一个实施例中，所述增粘剂为石油树脂、萜烯树脂或松香树脂中的一种或

多种。优选地，所述增粘剂的软化点为85-135℃。

[0030] 在其中一个实施例中，所述增塑剂为环烷油和/聚异丁烯。具体地，所述增塑剂可
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以为环烷油4010、PIB-950、PIB-2400、PIB-1300中的一种或多种。

[0031] 在其中一个实施例中，所述阻燃剂为十溴联苯醚、八溴联苯醚、十溴二苯乙烷、三

氧化二锑、氢氧化镁、氢氧化铝中的一种或多种。

[0032] 在其中一个实施例中，所述抗静电剂为乙炔炭黑、碳纤维、碳纳米管、石墨、抗静电

剂SN、季胺硝酸盐中的一种或多种。

[0033] 在其中一个实施例中，所述填充剂为硬质陶土、活性碳酸钙、纳米级高岭土中的一

种或多种。

[0034] 在其中一个实施例中，所述补强剂为炭黑和/或白炭黑。具体地，所述炭黑可以为

N234、N326、N330、N550、N660中的一种或多种，所述白炭黑为气相法白炭黑或沉淀法白炭

黑。

[0035] 在其中一个实施例中，所述纳米活化剂为纳米级氧化锌。

[0036] 在其中一个实施例中，所述化学偶联剂为硅烷偶联剂、铝酸酯偶联剂或钛酸酯偶

联剂中的一种或多种。优选的，所述偶联剂为KH-550、KH-560、KH-570、NDZ-201、DZ-201的一

种或多种。

[0037] 在其中一个实施例中，所述抗氧剂为酚类、亚磷酸类、胺类或苯并三唑类抗氧剂。

优选地，所述抗氧化剂可用抗氧剂1010:168按1:1-2:1的比例配制。

[0038] 在其中一个实施例中，所述紫外吸收剂为邻羟基二苯甲酮类、水杨酸酯类、三嗪

类、取代丙烯腈类的一种或多种组合，优选的，可用巴斯夫2020、847、770、622、B75的一种或

多种组合。所述的紫外吸收剂含电子给予体和自由基捕获体，能强烈吸收270-380nm的紫外

线，保证丁基压敏胶优异的抗紫外能力。

[0039] 所述的阻燃抗静电丁基压敏胶的制备方法，其特征在于，包括如下步骤：

[0040] 1)将丁基橡胶、增粘剂、化学偶联剂、抗氧剂、紫外吸收剂、抗静电剂、阻燃剂、热熔

增强剂、助熔剂、纳米活化剂投入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，

搅拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得到混合物A；

[0041] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次加入增塑剂和占总份数1/3-2/3的填充剂及

占总份数1/3-2/3的补强剂，抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为100-180℃，真空条件为

0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得到混合物B；

[0042] 3)向步骤2)中得到的混合物B中加入剩余重量份数的填充剂及补强剂，抽真空，进

行第三次搅拌，搅拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，得

到混合物C；

[0043] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入交联剂、辅助交联剂，抽真空，进行第四次搅

拌，搅拌温度为100-180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5-1h，出料得到阻燃

抗静电丁基压敏胶。

[0044] 本发明在制备阻燃抗静电丁基压敏胶的过程中，前期先将丁基橡胶、增粘剂和助

剂化学偶联剂、抗氧剂、紫外吸收剂、抗静电剂、阻燃剂加入，目的在于分散均匀，保证丁基

胶热熔性能；交联体系后期加入，目的在于防止过长的加工时间导致丁基橡胶焦烧情况的

产生，从而影响丁基胶初粘性和加工性能，且交联体系能提高压敏胶内聚强度。

[0045] 本发明的有益效果在于：(1)本发明所述的丁基压敏胶阻燃性好，氧指数≥30；(2)

本发明所述的丁基压敏胶抗静电能力强；(3)本发明所述丁基压敏胶具有优异的耐老化性
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能、耐长期热老化及紫外老化处理性能；(4)本发明所述丁基压敏胶经交联形成三维网络结

构，具有高内聚强度，剥离强度高；(5)本发明所述丁基压敏胶有优异的蠕变性及粘接性，能

够达到“皮肤式”满粘效果，杜绝窜水现象出现；(6)本发明所述丁基压敏胶低温性能、防水

性能优异，与混凝土形成刚-柔防水体系，防水效果更为明显；(7)本发明所述丁基压敏胶的

制备方法简单、无需经过熔融挤出加工，能耗低，且环保性好。

具体实施方式

[0046] 为使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合具体实施方式，对本

发明进行进一步的详细说明。应当理解的是，本领域技术人员可以借鉴本文内容，适当改进

工艺参数实现。特别需要指出的是，所有类似的替换和改动对本领域技术人员来说是显而

易见的，它们都被视为包括在本发明当中。本发明的方法及应用已经通过较佳实施例进行

了描述，相关人员明显能在不脱离本发明内容、精神和范围内对本文所述的方法和应用进

行改动或适当变更与组合，来实现和应用本发明技术。此处所描述的具体实施方式仅用以

解释本发明，并不限定本发明的保护范围。

[0047] 实施例1

[0048] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其制备过程如下：

[0049] 1)按重量份数计，将15份丁基橡胶、25份增粘剂、1份化学偶联剂、2份抗氧剂、0.5

份紫外吸收剂和5份抗静电剂、10份阻燃剂、5份热熔增强剂、1份助熔剂、1份纳米活化剂投

入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌温度为120℃，真空条件为

0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物A；

[0050] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次加入30份增塑剂、5份填充剂及10份补强剂，

抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，

得到混合物B；

[0051] 3)向步骤2)中得到的混合物B中再加入5份填充剂及10份补强剂，抽真空，进行第

三次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物C；

[0052] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入0.1份交联剂、0.1份辅助交联剂，抽真空，进

行第四次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，出料得到

阻燃、抗静电丁基压敏胶。

[0053] 具体地，本实施例中，丁基橡胶为燕山石化1751，热熔增强剂为陶氏化学α-烯烃共

聚物，助熔剂为MAH-g-PA，增粘剂为碳五石油树脂，抗静电剂为乙炔炭黑，阻燃剂为十溴联

苯醚，增塑剂为PIB-1300，填充剂为1250目陶土，补强剂为N330，纳米活化剂为纳米级氧化

锌，化学偶联剂为KH-550，交联剂为过氧化二异丙苯，辅助交联剂为三丙烯基异氰脲酸酯

(TAIC)，抗氧剂为抗氧剂1010:168按1:1配制，紫外吸收剂为巴斯夫2020。

[0054] 实施例2

[0055] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其制备过程如下：

[0056] 1)按重量份数计，将25份丁基橡胶、30份增粘剂、2份化学偶联剂、2份抗氧剂、2份

紫外吸收剂和20份抗静电剂、15份阻燃剂、6份热熔增强剂、2份助熔剂、2份纳米活化剂投入

真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌温度为160℃，真空条件为

0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.8h，得到混合物A；

说　明　书 4/8 页

7

CN 109468092 A

7



[0057] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次20份增塑剂、10份填充剂及10份补强剂，抽真

空，进行第二次搅拌，搅拌温度为140℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.8，得到

混合物B；

[0058] 3)向步骤2)中得到的混合物B中再加入剩10份填充剂及10份补强剂，抽真空，进行

第三次搅拌，搅拌温度为140℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.8h，得到混合物

C；

[0059] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入1份交联剂、1份辅助交联剂，抽真空，进行第

四次搅拌，搅拌温度为140℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.8h，出料得到阻燃、

抗静电丁基压敏胶。

[0060] 具体地，本实施例中，丁基橡胶为朗盛301，热熔增强剂为α-甲基苯乙烯，助熔剂为

MAH-g-PA，增粘剂为碳五石油树脂，抗静电剂为碳纤维，阻燃剂为八溴联苯醚，填充剂为

1250目碳酸钙，增塑剂为PIB-2400，补强剂为N660，纳米活化剂为纳米级氧化锌，化学偶联

剂为KH-560，交联剂为过氧化二异丙苯，辅助交联剂为三丙烯基异氰脲酸酯(TAIC)，抗氧剂

为抗氧剂1010:168按1:1配制，紫外吸收剂为巴斯夫2020。

[0061] 实施例3

[0062] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其制备过程如下：

[0063] 1)按重量份数计，将40份丁基橡胶、40份增粘剂、3份的化学偶联剂、5份抗氧剂、3

份紫外吸收剂和35份的抗静电剂、25份的阻燃剂、8份热熔增强剂、2份助熔剂、3份纳米活化

剂投入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌温度为180℃，真空条

件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为1h，得到混合物A；

[0064] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次加入60份增塑剂、10份填充剂及15份补强剂，

抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为1h，得

到混合物B；

[0065] 3)向步骤2)中得到的混合物B中再加入10填充剂及15补强剂，抽真空，进行第三次

搅拌，搅拌温度为180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为1h，得到混合物C；

[0066] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入3份的交联剂、3份的辅助交联剂，抽真空，进

行第四次搅拌，搅拌温度为180℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，出料得到

阻燃、抗静电丁基压敏胶。

[0067] 具体地，本实施例中，丁基橡胶为燕山石化1751，热熔增强剂为α-甲基苯乙烯，助

熔剂为GMA-g-PA，增粘剂为碳五石油树脂，抗静电剂为碳纤维，阻燃剂为三氧化二锑，填充

剂为1250目碳酸钙，增塑剂为石蜡油，补强剂为N234，纳米活化剂为纳米级氧化锌，化学偶

联剂为NDZ-201，交联剂为不溶性硫磺，辅助交联剂为二硫化四甲基秋兰姆(TMTD)，抗氧剂

为抗氧剂1010:168按1:1.5配制，紫外吸收剂为巴斯夫770。

[0068] 实施例4

[0069] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其制备过程如下：

[0070] 1)按重量份数计，将5份丁基橡胶、10份增粘剂、0.5份化学偶联剂、1份抗氧剂、4份

紫外吸收剂和15份抗静电剂、10份阻燃剂、10份热熔增强剂、5份助熔剂、3份纳米活化剂投

入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌温度为120℃，真空条件为

0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物A；
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[0071] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次加入重量份数为12.5份增塑剂和15份填充剂

及10份补强剂，抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅

拌时间为0.5h，得到混合物B；

[0072] 3)向步骤2)中得到的混合物B中再加入15填充剂及10份补强剂，抽真空，进行第三

次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物C；

[0073] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入2份交联剂、2份辅助交联剂，抽真空，进行第

四次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，出料得到阻燃、

抗静电丁基压敏胶。

[0074] 具体地，本实施例中，丁基橡胶为朗盛化学溴化丁基橡胶，热熔增强剂为α-甲基苯

乙烯，助熔剂为HEMA-g-PA，增粘剂为萜烯树脂，抗静电剂为碳纤维，阻燃剂为氢氧化镁：氢

氧化铝按1：1配制，填充剂为1250目碳酸钙，增塑剂为石蜡油，补强剂为N234，纳米活化剂为

纳米级氧化锌，化学偶联剂为NDZ-201，交联剂为过氧化二异丁苯(DBP)，辅助交联剂为三羟

甲基丙烷三甲基丙烯酸酯(TMPTMA)，抗氧剂为抗氧剂1010:168按1:1.5配制，紫外吸收剂为

巴斯夫770。

[0075] 实施例5

[0076] 一种阻燃抗静电丁基压敏胶，其制备过程如下：

[0077] 1)按重量份数计，将50份丁基橡胶、30份增粘剂、5份化学偶联剂、3份抗氧剂、5份

紫外吸收剂和20份抗静电剂、20份阻燃剂、10份热熔增强剂、5份助熔剂、10份纳米活化剂投

入真空捏合机中，先进行升温，再进行第一次搅拌，抽真空，搅拌温度为120℃，真空条件为

0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物A；

[0078] 2)向步骤1)中得到的混合物A中依次加入25份增塑剂、20份填充剂及25份补强剂，

抽真空，进行第二次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，

得到混合物B；

[0079] 3)向步骤2)中得到的混合物B中再加入20份填充剂及25份补强剂，抽真空，进行第

三次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，得到混合物C；

[0080] 4)将步骤3)中得到的混合物C中加入0.1份交联剂、0.1份辅助交联剂，抽真空，进

行第四次搅拌，搅拌温度为120℃，真空条件为0.09-0.094MPa，搅拌时间为0.5h，出料得到

阻燃、抗静电丁基压敏胶。

[0081] 具体地，本实施例中，丁基橡胶为朗盛化学氯化丁基橡胶，热熔增强剂为α-甲基苯

乙烯，助熔剂为GMA-g-PA，增粘剂为松香树脂，抗静电剂为碳纤维，阻燃剂为八溴联苯醚：氢

氧化铝按1：1配制，填充剂为1250目碳酸钙，增塑剂为石蜡油，补强剂为N234，纳米活化剂为

纳米级氧化锌，化学偶联剂为NDZ-201，交联剂为过氧化二异丁苯(DBP)，辅助交联剂为三丙

烯基异氰脲酸酯(TAIC)，抗氧剂为抗氧剂1010:168按1:1.5配制，紫外吸收剂为巴斯夫770。

[0082] 现将实施例1-5得到的阻燃、抗静电丁基压敏胶按GB/T  23457-2009《预铺、湿铺防

水卷材》、GB/T  23260-2009《带自粘层的防水卷材》测试相关理化性能指标；氧指数按GB/T 

10707-2008《橡胶燃烧性能的测定》方法A进行；抗静电性能按GB/T  1410-2006《材料体积电

阻率和表面电阻率试验方法》进行，具体测试结果见表1。

[0083] 表1阻燃抗静电丁基压敏胶理化性能测试结果
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[0084]

[0085] 以上所述实施例的各技术特征可以进行任意的组合，为使描述简洁，未对上述实

施例中的各个技术特征所有可能的组合都进行描述，然而，只要这些技术特征的组合不存
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在矛盾，都应当认为是本说明书记载的范围。

[0086] 以上所述实施例仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和详细，但并

不能因此而理解为对发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人员来

说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护

范围。因此，本发明专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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