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s4) Eljaras és berendezés hullamositott fém orom- vagy gerinctdmit6 csikok
folyamatos el6allitasara

KIVONAT

A taldlmany eljaras hullamositott fém orom- vagy ge-
rinctomits csikok folyamatos elGallitdsara, amely az
orom- vagy gerinclécre helyezend6 kozépcsikkal, ah-
hoz kétoldalt csatlakozo perforalt szellzdcsikkal, és
ahhoz csatlakozo szélcsikkal rendelkezik, ahol is egy
acélszalagot a haladasi iranyra merdleges, legalabb a
szalag szélességében elnyllé formahengerek kozott at-
vezetik, és igy hullamokat alakitanak ki, és a fémszala-
got a szell6z8csik tartomanydban szdmos szelldz6nyi-
lassal latjak el.
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A taldlmény lényege, hogy a szalag haladési irdnya-
ban a hullamok (11) formazasa utdn a szell6z6nyilaso-
kat (12, 12°) a hullamhegyek (11) forgécsoldsos meg-
munkalasaval kérbefuté forgacsoloszerszamokkal (15,
15°) allitjak el6.

A berendezés jellemzdje az, hogy legalabb két cso-
port forgacsold- vagy vagoszerszama (15, 15°) van, ame-
lyek a hullamosité formahengerek (2, 2’) utin vannak el-
rendezve, és vagasi mélységiik nagyobb, mint a lemez
vastagsaga.
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A taldlmény eljaras hullamositott fém orom- vagy ge-
rinctdmitd csikok folyamatos elSallitasara, amely az
oromra vagy gerincrészre helyezend6 kozépcsikkal, ah-
hoz kétoldalt csatlakozé perforalt szell6zécsikokkal, és
ahhoz csatlakozd szélcsikkal rendelkezik, ahol is egy
acélszalagot a haladési irdnyra merdleges, legaldbb a
szalag szélességében elnyildé formahengerek kozott at-
vezetjik, és igy a fémszalagon hulldmokat alakitunk ki,
és a fémszalagot a szell@zGcesik tartomanyaban szdmos
szell6zdnyilassal latjuk el.

A talalmény tovabba berendezés az eljarés foganato-
sitisdra, amelynek egy szerkezete van a fémszalagnak
egy par, egymasba kapaszkod6 formahengerekhez torté-
nd szallitasara, tovabba legalabb két csoport szerszdma
van a szell6zdnyilasok elGallitasara.

A bevezetdben emlitett tipusii orom- vagy gerincto-
mité csikokat a helyszinen tekercs formdjaban alkal-
mazzdk. A tetGboritist boritolapjainak felhelyezése
el6tt a tekercset a kozépcsikkal a gerincre vagy oromra
helyezik, és annak mentén letekercselik. A kdzépcsik
két oldalan csatlakozo szellézécsikok szolgalnak a per-
foraciojukkal a tetStér leveglztetésére, és a szélcsikjaik-
kal — amelyeken ragasztéanyag lehet — vannak a tetgla-
pon rogzitve. Ezéltal egyrészt megfelel6 témités van
biztositva az orom vagy gerinc tartoméanyaban, mas-
részt megfeleld szellGzést tesznek lehetévé, mikozben
a perforacid szerkezetileg ugy van kialakitva, hogy fu-
vott ho vagy viz nem tud a tetStérbe behatolni.

Alkalmazastechnikailag igen elénydsek a fémbél,
példaul aluminiumbol, rézbdl, cinkbdl, 6lombdl vagy
hasonlobol készitett tomitGesikok, és ezek altalaban
hossza élettartamiiak is. Tovabba ilyen tomitécsikok
esetén elénydsnek mutatkozott, ha hossziranyra mer6le-
ges irAnyban hullamositva vagy plisszirozva vannak.
Abbdl a célbdl, hogy a stabilizalohullamok dacara toké-
letes felfekvése legyen a tomitScesikoknak a tetdlemeze-
ken, és problémamentesen igazodjanak a tetd szogéhez,
a kozépesik két oldaldn hajlitdsi szakaszok vannak ki-
formazva. Azért, hogy killonbozé lécszélességek ese-
tén, mint példaul 50, illetve 30 mm-es 1écszélességek
esetén azonos kdzépcsikot lehessen alkalmazni, a ko-
zépesik mindkét oldaldn két hajlitasi benyomodas van
kialakitva, amelyek egymastol megfelelé tdvolsigban
vannak.

Az orom- vagy gerinctomitd csikokat fémbdl eddig
tgy allitottak el8, hogy egy motollén elhelyezett fém-
szalag tekercsrdl a fémszalagot lehuztak, és két csoport
stancolobélyeggel a szelldzGnyilasokat elkészitették,
mégpedig a két szell6zcsikon. Ezutan a szell6zOnyila-
sokkal ellatott fémszalag egy par formahenger kozott
halad keresztiil, amelyek a hulldimokat a szalagon kifor-
maztak. Ezutin a szélcsikok mentén ragasztonyomokat
vittek fel, és végiil egy lehuzhaté szalaganyaggal, pél-
daul papirszalaggal a csikot leragasztjak. Az ilyen mo-
don konfekcionalt fémszalagot végiil feltekercselték.

A hulldmok kialakitésa alatt a szalag nagy futose-
bességgel, mintegy 10— 12 m/perc haladhat, mig stanco-
lasnal ennél l1ényegesen kisebb, mintegy 2—3 m/perc ét-
futasi sebesség engedhet6 meg. Ezek szerint viszont ez
a kicsi sebesség hatdrozza meg a gép teljesitményét. Eb-
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bdl az okbol a két eljarasi 1épést elvalasztottak egymas-
t6l, amihez két allvanyra van sziikség, kétszeres munka-
id6re és kezelési iddre, aminek kovetkeztében az egész
eljaras igen koltséges.

A 29501 242 szamiu német hasznilati minta egy
tomitScsikot ismertet, rajta leveg6ztetonyilasokkal. Ez a
leiras azonban elGallitasdra vonatkozo ismertetést nem
tartalmaz.

Az US—PS 4 523 448 szam leirés eljarast ismertet
kereszthasitékok el6allitasara egy fémszalagon. Ennél
a megoldasnal azonban a fémszalag nem keriil hullimo-
sitasra, s6t legalabb a szalag kozéprésze — amelyben a
hasitékok vannak — {jjra simitasra keril.

A taldlmany feladata a bevezetSben emlitett eljaras
oly mértékii tovabbfejlesztése, hogy az nagyobb teljesit-
ményt tudjon biztositani, tovabba célja a taldlménynak
egy olyan berendezés kidolgozasa, amellyel a taldlmany
szerinti eljaras, azaz nagyobb teljesitményii eljaras meg-
valosithato.

A talalmany szerint a kitiz6tt feladatot azaltal old-
juk meg, hogy a szalag haladési irAnyaban a hullimok
formazésa utan a szellzdényilasokat a hullamhegyek
forgacsolasos megmunkalasaval korbefutd forgacsold-
szerszamokkal vagy korbeforgd vagodszerszamokkal,
mint flirészekkel, mardokkal allitjuk eld.

Szamos tarcsa alaki vagoszerszam ismeretes, ame-
lyek nagy fordulatszammal dolgoznak. Ezek a vago-
szerszamok lehetGvé teszik a szell6z6nyilasoknak a hul-
lamhegyek tartoméanyédban torténé folyamatos elallita-
sat nagy munkasebesség mellett, azaz olyan munkase-
besség mellett, amelyet a formahengerek biztositanak a
hulldmok kialakitasakor. Szemben a hagyomanyos elja-
rassal a teljesitmény legalabb meghdromszorozhato. Ez-
altal az elBallitasi koltségek nagymértékben csokken-
nek, és természetesen csokken a miiszaki raforditas is.
Az egész elballitas egyetlen atfutassal torténik a nyers-
anyagtol a végtermékig. Tovabba a miikodoképesség
biztonsagossaga a stancolassal szemben jelentdsen né,
a gyakran kiesé stancolobélyegek miatt. Igy a berende-
zés kies6 ideje mintegy 90%-kal csokken.

A taldlmany szerinti eljaras révén a szell6z6nyilasok
hasitékok formajaban keriilnek el6allitasra. Ez a kialaki-
tas viszonylag nagy szell6zési keresztmetszetet biztosit a
tetdszell6zéses elbirasok betartasara, azaz sok levegd at-
bocsatasat teszi lehetdvé a verdesd kizdrasa mellett.

A szell6zOnyilasok a szerszdmok egyiittfutasaval
vagy ellenirdnyu forgd mozgasaval is elkészithetdk. E16-
nyosen azonban a szell6z8nyilasokat egy elleniranyt
forgsu szerszammal, majd azt kovetSen, vagy az el6tt
egy egyeniranyu forgasu szerszammal éllitjuk el6.

A tovabbi elBnyds kivitel esetén a szelldzényilasokat
egymassal parhuzamos firészvagasokkal allitjuk el6.

A taldlmany szerinti feladat megoldésara szolgald
berendezés egy ismert berendezésbdl indul ki, amely-
nek egy szerkezete van a fémszalagnak egy par, egy-
masba kapaszkodd formahengerhez torténd széllitsara
a hullamok el8allitasa céljabol, tovabba legalabb két
csoport szerszama van a szell6z6nyilasok elallitasara.

Ez az ismert berendezés a taldlmany szerint azaltal
keriil tovabbfejlesztésre, hogy a szell6zényilasok el6al-
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litdsara szolgalé szerszamok csoportjai a fémszalag ha-
ladasi irAny4ban a formahengerek utan vannak elrendez-
ve, és korbefutod forgacsolo- vagy vagodszerszamai van-
nak, melyek a befutd hulldmositott szalaghoz képest
olyan magassagban vannak elrendezve, hogy a hullam-
hegyeken egy forgacsvastagsagot forgicsolnak le, ahol
a vagas mélysége legalibb valamivel nagyobb, mint a
szalag vastagsaga.

A talalmany szerinti berendezés a formazoalloma-
son lévé formahengereken torténd atvezetéssel, vala-
mint egy vagodszerszamok altal alkotott tartomanyon
valo athaladassal dolgozik. Az egyes vagoszerszamok
mindig egy vagast készitenek a hullamhegyeken, ahol a
vagasi mélység nagyobb, mint a szalag vastagsaga, ami-
nek kovetkeztében mindig nyilas keletkezik. A nyilas
szélességét a vagoszerszam szélessége hatdrozza meg,
mig hosszat a szerszamnak a hullimhegybe torténd be-
siillyesztési mélysége.

A fémszalag hulliammagassagat példaul 1,55 mm-
re véalasztjuk. A hullimmagassagto] fiigg a fémszalag
nyujthatosaga hossziranyban, azaz a tetGcseréphez torté-
nd hosszra igazithatosiga. Az erGsen hullamositott tet-
cserép esetén nagyobb hulliammagasség sziikséges, ami
példaul 5 mm lehet, mig egy kevésbé hullamositott tet6-
cserép esetén a fémszalag hullimmagasséga 1,5 mm le-
het, mig egy j6 kozépérték adodik a fémszalag 3 mm-es
hullimhegymagassaga esetén.

Elényosen a korbefuté vagoszerszamok a befutd
hullamositott szalaghoz képest oly mértékben allitha-
tok, illetve kozelithet6k hozza, hogy a hullamhegyek
tartomanyéban a szalag haladasi iranyban elnyul6 slicc-
szer(i, azaz hasitékszer( szell6zdnyilasok keletkeznek.
A hasiték hosszat kizérolag a vagoszerszam allitasa ha-
tarozza meg, ami természetesen varialhato.

A vagokerekek mint korfiirészlapok, tarcsas marok
stb. lehetnek kialakitva. A valasztas tobbek kozott a ki-
vant munkasebességt6l, a stancolasi id6tél és a meg-
munkéland6 fém nyersanyagtol fiigg.

A talalméany elényos kivitele esetén a két csoport va-
goszerszam gy van haladasi irdnyban egymas mogott
elrendezve, hogy az egyik ellenirdnyli, mig a mdsik
egyeniranyu hajtassal rendelkezik. El6nyds azonban, ha
¢l3bb az elleniranyti hajtassal rendelkez6 szerszdmcso-
port van elrendezve és utina az egyenirinyu hajtasa
szerszamcsoport.

Ennek a kivitelnek az el6nye, hogy az esetlegesen
az elsd vagoszerszamcsoport révén kivagott, de bent
marado fémforgics spén a masodik vagoszerszamcso-
port révén eltavolitasra kerill, és igy optimalis 4tdmlést
biztositod szell6zdnyilasok keletkeznek.

Elénydsen a haladasi iranyra keresztben, egymas
mellett elrendezett vagoszerszamcsoportok kozos hajté-
tengelyen vannak elrendezve, és az elol és hatul levd
szerszamcsoportok hajtotengelyei szinkron meghajtés-
sal kapcsolodnak egyméshoz.

A taldlmany egy tovabbi elényos kivitele esetén a
forgacsolo- vagy vagoszerszamok legaldbb egy csoport-
javal szemben a fémszalag masik oldalén egy ellenhen-
ger van elrendezve a fémszalagnak a vagdszerszamok
tartoménydaban torténd tamasztasara. Ezek az ellenhen-
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gerek a vagoszerszamokhoz igazitott hornyokkal van-
nak ellatva.
Ezen kialakitas révén a fémszalag — dacéra a szell6-
z8nyilasok altal okozott gyengitésnek — megfelelé mo-
don tamasztva vannak egyrészt a vagasi nyomdssal szem-
beni tartisra, azaz a kihajlas kikiiszobolésére, masrészt,
hogy a hullimalak ne deformalédjon. Az ellenhengerek
adott esetben kétrészesen is kialakithatok, és egy-egy
vagoszerszamcsoporthoz vannak hozzirendelve, de egy-
idejlleg szallitohengerként is miikodhetnek. Ezek a hen-
gerek ebben az esetben a formahengerekkel szinkronban
vannak hajtva, mig a vagoszerszamok, legalébbis az els6
csoport esetén, nagyobb sebességi forgast végeznek.
A talalmény elény6s kivitele esetén mindegyik szer-
szamcsoport tiz—tizennyolc vagoszerszambol all, és
igy mindegyik szell6zényilascsik tiz—tizennyolc parhu-
zamos soru szell3z6hasitékkal rendelkezik.
A vagdszerszamok vagoszélessége elénydsen
0,5-1,5 mm, amely a hasiték szélességét is meghata-
rozza.
A hasitékok hossza azaltal llithato be, hogy a vago-
szerszam a fémszalaghoz képest allithato, és igy valto-
zik annak a szalagba bemeriil3 mélysége. A szalagon ki-
alakitott szelldzdnyilésok, azaz rések hossza 1-4,5 mm.
A talalmany szerinti berendezésnél célszeri, hogy
ha a formahengerek legalabb egyike a kozépesikok at-
meneténél a két szell6zdcsik felé bordaprofilok vannak
kialakitva, legalabb két hajlitoborda kialakitdsara, mig a
kozépesik két oldaldhoz elényosen legalabb két, egy-
mastol tavolsagban elrendezett benyomédasi profillal
rendelkezik. Egy tovabbi elnyds kialakitas esetén a for-
mahengerek cserélhetden vannak a hajtotengelyeiken el-
rendezve, és igy kopas esetén kicserélhetdk, vagy sziik-
ség esetén mas profili formahengerekre lehet attémi.
A vagoszerszamesoportok csoportosan elrendezett
szerszamtarcsakbol allnak, amelyek egyesével vagy
csoportokban vannak hajtotengelyeiken cserélhetéen el-
rendezve. igy a szerszdmtarcsak kopés esetén kicserél-
het6k, vagy az egész szerszamcsoport egy masikra cse-
rélhet3, amelynek példdul mas munkaszélessége van.
Végiil az ellennyomé henger hajtotengelyén szintén
cserélhetSen lehet elrendezve, és igy az cserélhetd eset-
leg egy mas feliileti kialakitasa ellennyomé hengerre.
A taladlmanyt részletesen kiviteli példék kapcsan a
rajzok alapjan ismertetjiik, ahol az
1. dbra a talalmany szerinti berendezés egy kiviteli
példajanak sematikus perspektivikus néze-
te, a

2. 4bra a vagoszerszamcsoport oldalnézetének egy
részlete, a

3.4bra az A—A’ vonal mentén vett metszet, mig a

4.4bra a C-C’ vonal mentén vett metszet.

Az 1. bra szerinti berendezés egy nem abrazolt mo-
tollaval rendelkezik, amelyrdl az 1 fémszalag folyama-
tosan lefut. Az 1 fémszalag hossz-szélei mentén 23, 23’
papucsok révén van vezetve, amelyek egy 24 allitoor-
s6n vannak elrendezve, és igy lehet Gket a szalag széles-
ségéhez allitani. Ilyen vezetSpapucsok a szalag mentén
tobb helyen is el lehetnek rendezve. A befuté 1 fémsza-
lagb6l orom- vagy gerincszigetelS csik keriil el8allitas-



1 HU 219970 B 2

ra, amely hossziranyara mer6legesen futé 11 hullimpro-
fillal van ellatva. Ennek egy 7 kozépesikja van a tetfléc-
re torténd felfekvés céljabol. A 7 kozépesik két oldaldn
egymastol tavolsagban két 3, 4, illetve 3°, 4’ hajlitott be-
nyomoédasok vannak kialakitva, amelyek kozétt egy 8,
8’ tlirési tartoményt hagynak, és igy lehetséges a kiilon-
boz6 szélességl tetBlécekhez torténd igazodas. A haj-
litobordak egyike szolgél a tetd ddlést6l fiiggd lehajli-
tasra. A hajlitobordakhoz kifelé 10, 10” szell6zcsikok
csatlakoznak, rajtuk 12, 12" szell6z6nyilasokkal, ame-
lyek a 11 hullimok hulldmhegyeinek tartomanyéban
vannak kialakitva.

A befutd 1 fémszalag elészor két 2, 2° formahenger
kozott fut at, amelyek szinkron forognak, és egyideji-
leg mint szallitbhengerek miikodnek. Ezek képenyii-
kon tengelyparhuzamos fogaskerékszeri profillal van-
nak kialakitva, amelyek segitségével a fémszalagon
11 hullamok keriilnek kialakitasra. A 7 kozépesik két
oldalan a 2, 2’ formahengerek 5, 6, illetve 5°, 6’ bordas
profilokkal rendelkeznek, amelyek a 3, 4, 3°, 4’ hajli-
tobenyomodasokat a szalagon kialakitjak.

Haladasi irAnyban a 2, 2’ formahengerek utén a kivi-
teli példanal a hullamositott fémszalag alatt két csoport
korbefuté 15, 15° vagdszerszam van kozos 14 hajtéten-
gelyen elrendezve, amelyek a 12’ szell6zOnyilasokat
hasitékok forméjaban alakitjak ki. A vagoszerszamok
csak a hullamhegyek tartoméanyaban hatolnak be a sza-
lag anyagaba, és a hasitékok hosszat a 15, 15” vagészer-
szamok beallitdsaval hatdrozzuk meg. A 12 szell5z6-
nyildsok, azaz a hasitékok szélességét az egyes vago-
szerszamok szélessége hatdrozza meg.

Haladasi iranyban az elsd csoport 15, 15° vagoszer-
szamok utan egy 16 hajtotengelyen tovabbi 17, 17° va-
goszerszamok csoportjai foglalnak helyet. Legalabb a
15, 15" vagoszerszamcsoporttal szemben egy 27 ellen-
henger van elrendezve, amelynek 28 profilja (4. 4bra)
lényegében a 2, 2’ formahengerek profiljanak felel
meg, és azokkal szinkronban van hajtva. Ezen profilok-
kal vannak a hullimhegyek a vagészerszdmok kozott
megtamasztva. A vigoszerszam tartoményéban a 27 el-
lenhenger vagy mélyitett 29 horonnyal, vagy korbefutd
recézettel van ellatva, amelybe a 15, 15’ vagoszersza-
mok be tudnak siillyedni.

A 27 ellenhengerben a 15, 15’ vagoszerszamok sza-
méra kialakitott korbefutd recézettel kapcsolatban ma-
gyarazatként ismertetjiik, hogy a 15, 15° vagoszersza-
mok a szell3z8nyilasok kialakitasakor a fémszalagon at-
lépnek, és ezért a vagdszerszam sziméra helyre van
sziikség a 15, 15 vagoszerszdimoknak a 27 ellenhenger-
be iitkozésének kikiiszobolésére. Ezt a talalmany sze-
rint a 3. 4bra szerinti kivitelnél csokkentett profilmagas-
saggal, vagy a 4. 4bra szerint a 27 ellenhengeren korbe-
futd recézettel oldjuk meg.

A 15,15, illetve 17, 17’ vagdszerszamok mint kor-
fiirészlapok lehetnek kialakitva, vagy akar tircsas maro-
ként, vagy egyéb megfeleld szerszamként. Mint ahogy
a 2. 4bra szemlélteti, a 15, 15° vagoszerszamok elsd cso-
portja gy mikodik, hogy azok 14 hajtétengelye szem-
beforog a fémszalag haladési irdnyaval, mig a 17, 17°
vagoszerszamok hajtotengelye azzal egy irdnyban fo-
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rog. Ilyen médon az elsé csoport szerszam éltal képzo-
d6 13 spének a masodik csoport vagoszerszam altal elta-
volitasra keriilnek, és igy tiszta 12, 12’ szell6zdrések
alakulnak ki. A 15, 157, illetve 17, 17° vagoszerszamok
mogott a fémszalag folott és a hosszszélek kozelében
18, 18’ kazettak vannak folyékony ragaszt6 felvitelére.
A ragasztot a kazettak 20 ragasztonyom formajaban vi-
szik fel.

A 18, 18’ kazettdk mégott 21, 217 lefeddesikok van-
nak egy tekercsen elrendezve, amelyek haladési irany-
ban keriilnek lehtizasra, és 22, 22” nyomogorgk révén
a ragasztonyomra raszoritasra. Az ilyen médon kapott
1’ végtelenitett szalag nem abrazolt orsora kerul felte-
kercselésre, amelyrdl azutdn a tomitGesikokat kivant
hosszban lehet letekercselni és beépiteni.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras hullamositott fém orom- vagy gerinctomi-
t6 csikok folyamatos eléllitisara, amelyek az orom-
vagy gerinclécre helyezendd kozépcesikkal, ahhoz ket-
oldalt csatlakozé perforalt szelldzdcsikkal, és ahhoz
csatlakozd szélcsikkal rendelkeznek, ahol is egy acél-
szalagot a haladési irdnyra merGleges, legaldbb a szalag
szélességében elnyllo formahengerek kozott atveze-
tink, és igy hullamokat alakitunk ki, és a fémszalagot a
szellézbesik tartoményéban szdmos szell6zényilassal
latjuk el, azzal jellemezve, hogy a szalag haladasi ird-
nyaban a hulldmok (11) formédzasa utén a szell6zényila-
sokat (12, 12°) a hullamhegyek (11) forgacsolasos meg-
munkaldsaval korbefutd forgacsoloszerszamokkal (15,
157) allitjuk eld.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szell6zényilasokat (12, 12°) elleniranyt megmun-
kélassal és egyenirdny(l megmunkaldssal allitjuk el6.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a szelldzOnyildsokat (12, 12°) parhuza-
mos flirészvagasokkal allitjuk el6.

4. Berendezés hullamositott fém orom- vagy gerinc-
tomité csikok folyamatos elBallitasara, amelyek az
orom- vagy gerinclécre helyezendd kozépesikkal, an-
nak mindkét oldaléra csatlakozd, perforalt szell6zcsik-
kal, és ahhoz csatlakoz6 szélcsikkal rendelkeznek, ahol
is a berendezésnek egy szerkezete van fémszalagnak
egy par egymasba kapaszkod6 formahengerhez torténd
szallitdsara a hullimok elGallitdsa céljabol, tovabba leg-
alabb két csoport szerszdma van a szell6zényilasok el6-
allitasara, azzal jellemezve, hogy a szell6z0nyilasok el6-
4llitasara szolgalé szerszamok csoportja a fémszalag ha-
ladési irdny4ban a formahengerek (2, 2°) utdn vannak
elrendezve, és korbefutd forgacsolo- vagy vagoszersza-
mokbol (15, 15°) allnak, melyek a befuté hullimositott
szalaghoz képest olyan magassagban vannak elrendez-
ve, hogy a hullamhegyeken egy forgacsvastagsagot for-
gacsolnak le, ahol a vagas mélysége legalabb valamivel
nagyobb, mint a szalag vastagsaga.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a korbefutd vagdszerszamok (15, 15”) a be-
futd, hullamositott szalaghoz képest a hulldmhegyek
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tartomanyaban haladdsi irdnyban fut6 résszerii szell3z6-
nyilasokat (12, 12”) kialakitéan vannak éllitva.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a vagoszerszamok (15, 15°) kérfiirész-
lapokként vannak kialakitva.

7. A 4. vagy 5. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a vagoszerszamok (15, 15°) trcsama-
roként vannak kialakitva.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy két csoport vagoszerszam
(15, 15°, 17, 17°) van haladasi irAnyban egymas mogott
elrendezve, és az egyik ellenirAnyt, mig a masik egyen-
irany0 hajtassal rendelkezik.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a fémszalag haladési iranyaban az els6 cso-
port vagoszerszam (15, 15°) ellenirdny(, mig a maso-
dik csoport vagoszerszam (17,17°) egyeniranyn hajtas-
sal rendelkezik.

10. A 4-9. igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
lemezve, hogy az egymas melletti vagoszerszamok (15,
15°) csoportjai egy-egy kozos hajtotengelyen (14) van-
nak elrendezve.

11. A 4-10. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a forgicsolo- vagy
vagoszerszamok (15, 15°) legaldbb egy csoportjaval
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szemben a fémszalag masik oldalan egy ellenhen-
ger (27) van elrendezve a fémszalagnak a forgacsolo-
vagy vagoszerszamok tartoményaban torténd tdmasz-
tasara.

12. A 11. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az ellenhengeren (27) a vagoszerszamok-
hoz (15, 15’) igazitott hornyok (29) vannak.

13. A 4-12. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy ellenhengernek (27) és a
formahengereknek (2, 2°) szinkron hajtisuk van.

14. A 4-13. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a vagdszerszamok (15,
15°) legalabb egyik csoportjanak nagyobb a keriileti se-
bessége, mint a formahengereknek (2, 2°) és az ellen-
hengernek (27).

15. A 4—14. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a formahengerek (2, 2°)
legaldbb egyike a kozépcsiknak (7) a szelldz6csikba
(10, 10”) valé atmenetnél bordaprofilokkal (5, 5°) ren-
delkezik legalibb két hosszanti hajlitott benyomodas
(3, 4, 3°, 4°) elballitasara.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a formahengerek (2, 2°) kozépcsik két ol-
dalan tovabbi két tavkézzel elrendezett bordaprofillal
(6, 6°) rendelkeznek.
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